- SNIMACE TLAKU

MFFT 5P industrial Controls DM_NDV0402_CS

2025-12

NAVOD

VS 100, VS 200

Uzaviraci/zkusebni ventily s/bez odvzdusnéni,
Dvoucestna ventilova souprava

e Provozni tlak az 42 MPa. e Primér propojovacich kanalkt 4 mm.

e Provozni teplota az 500 °C. e Certifikat EU prezkouseni typu
podle smérnice 2014/68/EU.

e Pouziti jako tlakova vystroj
dle NV €. 219/2016 Sb.

e Material nerezova ocel 1.4541.

e Vybér tésnicich prvka z riznych materialt
Grafit, PTFE, PEEK, Viton, EPDM.

e Dotahovatelna ucpavka.
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1. Obecné pokyny a informace

1.1 Pouzité symboly

1.5 Instalace, obsluha a tidrzba

znacka varovani, pro bezpecné poufZiti je
nutné postupovat dle navodu

znacka CE osvédcuje shodu vyrobku se
smérnicemi EU a odpovidajicimi nafizenimi
vlady

vyrobek nepatfi do komunalniho odpadu
a podléha oddélenému sbéru

¢ & >

1.2 Rozsah dodavky

K vyrobku se dodava:

e navod na montaz, obsluhu a udrzbu
Na vyzadani Ize k vyrobku vydat:

e protokol o provedenych zkouskach

e kopii Inspekéniho certifikatu 3.1
dle EN 10204 na material zakladniho télesa

e kopii EU Certifikatu prezkouseni typu
dle NV ¢. 219/2016 Sb.

1.3 Popis dodavky a baleni

Vyrobek je zabalen do ochranného obalu a oznacen identifi-
kacnim stitkem se znackou vystupni kontroly.

Vyrobek nesmi byt pfi prepravé vystaven pfimému desti, otre-
sim a raztm.

1.4 Skladovani

Vyrobky se skladuji pfi teploté od -20 do +50 °C a pfi rela-
tivni vihkosti do 80 %, v prostorech, kde je vylou¢eno srazeni
vodnich par na vyrobcich. Vyrobky zde nesmi byt vystaveny
naraztm, otfestim, ani pusobeni skodlivych par a plynd.

Pri instalaci, uvadéni do provozu, obsluze a udrzbé dbejte
pokyn( uvedenych v kapitole 4.

1.6 Nahradni dily

KaZzdou kompaktni ¢ast vyrobku, k jejiz vyméné nejsou nutné
specialni postupy nebo technologické operace, Ize zaroven
objednat jako nahradni dil.

1.7 Opravy

Vyrobky opravuje vyrobce. Do opravy se vyrobky zasilaji spolu
s popisem zavady v obalu, ktery zarucuje tlumeni raz( a otresua
a chrani pfed poskozenim béhem dopravy.

1.8 Zaruka

Na vyrobek se poskytuje zaruka 24 mésict ode dne dodani
uvedeného na dodacim listu. Vyrobce ruci za technické a pro-
vozni parametry vyrobk( v rozsahu dle platné dokumentace.
Zarucni doba je uvedena u jednotlivych polozek a bézi ode dne
prevzeti zbozi kupujicim nebo od predani prepravci. Reklamace
vad se uplatriuje pisemné u vyrobce v zaru¢ni dobé spolu s re-
klamovanym vyrobkem. Reklamujici uvede identifikaci vyrobku,
Cislo dodaciho listu a popis zavady.

Vyrobce neodpovida za vady zplsobené nespravnym sklado-
vlivy, zejména plsobenim veli¢in nepripustné velikosti, neod-
bornou montazi, chybnym sefizenim, nespravnou obsluhou
nebo béznym opotiebenim.
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2. Ukonceni provozu a likvidace

2.1 Ukonceni provozu

2.2 Nakladani s obaly a likvidace

Je-li ventilova souprava se snimacem tlaku nebo tlakové
diference pod tlakem, nesmi se snimac ani ventilova souprava
demontovat. PFi ukonceni provozu nebo pfi vyméné ventilové
soupravy je nutné pred jeji demontazi prepnout pripadnou
regulacni smyc¢ku na manualni provoz nebo provést jiné vhod-
né opatreni, které by zabranilo pripadnym skodam spojenym

s ukoncenim provozu snimace tlaku. Nasledné se uzavre privod
tlakového média, ze snimace a ventilové soupravy se vypusti
tlakové médium a ventilova souprava se demontuje.

Vyrobky neobsahuji ekologicky zavadné dily. Znicené
ﬁ nebo neopravitelné poskozené ventilové soupravy se

likviduji nasledovné. Téleso ventilové soupravy, ventilky,

odkalovaci trubky, prislusenstvi pro pfipojeni tlaku patfi
do tfidéného kovového odpadu. ,O“ krouzky, opérné krouzky,
tésnici prvky ventilku patfi do tfidéného plastového odpadu.

Veskeré vyrobcem pouzivané obaly, obalové materidly a
soucasti oball uvadéné na trh nebo do obéhu splruji podmin-
ky stanovené zakonem ¢.477/2001 Sb. ve znéni pozdéjsich
predpisa.

Spolecnost JSP, s.r.o. ma v souvislosti s nakladanim s obaly uza-
vienou smlouvu o sdruzeném plnéni s autorizovanou obalovou
spolec¢nosti EKO-KOM a.s. a déle je zapojena do kolektivniho
systému ASEKOL, ktery zajistuje v souladu s pozadavky zakona
542/2020 Sb. ve znéni pozdéjsich predpis(, spole¢né pInéni
povinnosti vyrobct pro zpétny odbér, oddéleny odbér, zpraco-
vani, vyuziti a odstranéni elektrozarizeni a elektroodpadu na
tzemi Ceské republiky. Elektronické vyrobky, uvadéné spolec-
nosti JSP poprvé na trh, jsou oznaceny znackou pro recyklaci.

Staré vyrobky mohou zakaznici vracet ve sbérnych mistech
systému ASEKOL, pfipadné v misté nakupu.Seznam sbérnych
mist systému ASEKOL najdete na webovych strankach
www.asekol.cz.
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3. Popis vyrobku

VS 100, VS 200
Uzaviraci/zkusebni ventily s/bez odvzdusnéni,
Dvoucestna ventilova souprava

e Provozni tlak az 42 MPa.
e Provozni teplota az 500 °C.
e Material nerezova ocel 1.4541.

e Vybér tésnicich prvka z rGznych materialG
Grafit, PTFE, PEEK, Viton, EPDM.

e Dotahovatelna ucpavka.
e Prameér propojovacich kanalkt 4 mm.

e Certifikat EU prezkouseni typu
podle smérnice 2014/68/EU.

e Pouziti jako tlakova vystroj
dle NV €. 219/2016 Sb.

3.1 Pouziti

Jednocestny ventil slouZi k uzavfeni pfivodu tlakového média
do snimace tlaku. Typ ventilu s odvzdusnovacim ventilkem

(VS 100, VS 120) umoznuje navic odkaleni nebo odvzdusnéni
impulsniho potrubi. Typ VS 120 diky bo¢nimu Sroubeni umoz-
Auje pripojeni dalsiho zafizeni na tlakové médium. Jednotliva
provedeni ventild jsou urcena pro pfimou montaz na snimac
tlaku nebo pro montaz mezi impulsni potrubi.

Dvoucestna ventilova souprava slouzi k uzavreni privodu
tlakového média do snimace tlaku, k odkaleni nebo odvzdus-
néni impulsniho potrubi a pripadné k napojeni dalsiho zafizeni
na tlakové médium. Ventilova souprava je urcena pro pfimou
montaz na snimac tlaku nebo pro montaz mezi impulsni
potrubi. Verze VS 220 ma bocni sSroubeni kolmo ke vstupnimu
Sroubeni (oproti soubéZnému u standardni verze VS 200).

3.2 Popis

Cely ventil (ventilova souprava) je kromé tésnici kulicky, tés-
néni vietena a odvzdusnovaciho Sroubu vyroben z nerezové
oceli 1.4541. Tésnicim prvkem ventilku je kulicka, zasazena

do cCela vietena ventilku, ktera uzavira prichozi kanalek ventilu
o prameéru 4 mm. Material tésnici kulicky je mozZné volit z vice
moznosti, bud'z kalené nerezové oceli 1.4125, z keramiky SisNa
nebo z plastu PTFE 325. Vieteno ventilu zdkladniho provedeni
je tésnéno O-krouzkem z materialu Viton (FPM) nebo EPDM,
v obou pfipadech s dvéma opérnymi krouzky z teflonu. U pro-
vedeni ventilku s dotahovatelnou ucpavkou je mozné zvolit
material tésnéni PTFE, Grafit nebo PEEK. Cela fada rozmért
vstupniho a vystupniho Sroubeni umoZnuje montaz ventilu

do navarku, na natrubek s prechodovou pfipojkou, do Sroubeni
snimace nebo pfipojeni impulsniho potrubi pomoci pfivarovaci
vsuvky, privarovaci kuzelky nebo jednoduchého zarezného
krouzku pro primeér potrubi 8 nebo 10 mm nebo dvojitého
zarezného krouzku pro pramér potrubi 12 nebo 14 mm.
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3.3 Rozmérové nakresy

VS 100, VS 110/ VS 120

66 az 82
(zavisi na typu pfipojeni)

~86
~79

o

odvzdusnovaci Sroub 30 65
(pouze VS 100 a VS 120) |~ >

VS 200/ VS 220

49

49

~ 169
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4. Pokyny pro instalaci, obsluhu a adrzbu

4.1 Instalace a uvedeni do provozu

4.1.1 VSseobecné

Uzaviraci ventil se upeviiuje pomoci pfipojovaciho
A Sroubeni mezi impulsni potrubi nebo pfimo na snimac

tlaku. Impulsni potrubi o priméru 12 nebo 14 mm se
pfipojuje privarenim ke kuzelce nebo vsuvce viz obrazek 2. Aby
byla zajisténa spravna poloha vsuvky nebo kuZelky, pfivaruji se
ve smontovaném stavu s uzaviracim ventilem.

Pred montazi musi byt impulsni potrubi zbaveno vsech necis-
tot. Po privareni se musi impulsni potrubi odpojit od uzaviraci-
ho ventilu a profouknout, aby se odstranily pripadné necistoty
vzniklé pri svareni.

Potrubi o vnéjsim prdméru 8, 10, 12 a 14 mm lze pfipojit i po-
moci zarezného krouzku, kde minimalni vzdalenost impulsry’ho
potrubi k prvnimu ohybu musi byt 33 mm od cela trubky. Celo
¢elni hranu. Pfed montazi se musi véechny dily radné ocistit,
aby se pripadné necistoty nedostaly mezi sty¢né tésnici plochy.

Pred pripojenim snimace je vhodné odzkouset spravnost pfi-
pojeni (pfivareni) uzaviraciho ventilu natlakovanim impulsniho
potrubi.

Zavitova spojeni, kdy jsou oba zavitové dily z nerezové-

ho materidlu, jsou nachylna k zadreni, neboli k vytvoreni

takzvaného studeného svaru. Ten mlze vzniknout i pfi
bézném zasroubovani rukou bez vétsiho dotazeni klicem.
Pokud studeny svar vznikne, tak vzdy dojde k destrukci zavitu
a dily jsou nepouzitelné. Proto je tfeba zavity pred prvnim
zasroubovanim zkontrolovat, zda v nich nejsou necistoty,
pripadné vycistit a osetfit zavity patficnym mazacim pfiprav-
kem proti zadreni (vzniku studeného svaru). Napt. pastou
G-Rapid plus nebo Lukosan M11 (v pfipadé pouZiti spoje pro
kyslik). U kuZelovych zavit( se obvykle pouziva teflonova
paska. Zavity, jejichZ povrch je postfibien, neni nutno mazat
pripravkem proti zadreni.

4.1.2 Uvedeni do provozu

Po pripojeni nebo privareni impulsniho potrubi je uzaviraci
ventil pfipraven k provozu.

Po montazi uzaviraciho ventilu do potrubi je nutné provést
odvzdusnéni potrubi. U provedeni uzaviraciho ventilu VS 100
a VS 120 Ize provést odvzdusnéni odvzdusnovacim Sroubem
Mé. V jiném pripadé se provede odvzdusnéni uvolnénim
vzduchovych bublin z ventilu poklepanim na potrubi. Zaplaveni
systému kondenzatem se provadi pfi odstaveném tepelném
okruhu a uzavieném ventilu.

V pripadé netésnosti ucpavky vietena u provedeni ventilku
s dotahovatelnou ucpavkou lze tuto netésnost odstranit dota-
Zenim Sroubu ucpavky a zajisténim matici.

4.1.3 Cisténi ventilové soupravy
Cisténi ucpané ventilové soupravy provadime pouze pfi
Uplném odpojeni tlakového média v impulsnim potrubi.
Pred cisténim ucpané armatury je tfeba vysroubovat
ventilek(ky) ze zakladniho télesa. Nejprve je nutné vyjmout
pojistny kolik ventilku, potom vysroubovat ventilek a vycistit
propojovaci kanalky, pfipadné sedlovou ¢ast. PFi Cisténi je treba
dat pozor na dosedaci (tésnici) hranu ventilku, aby nedoslo
k jeji posSkozeni.
Pred zpétnou montazi ventilku do télesa armatury je nutné
zasroubovat vieteno ventilku az na doraz do télesa ventilku.
Pro lepsi dotazeni a utésnéni ventilku v armature je tfeba do-
sedaci plochu za zavitem ventilku ovinout teflonovou paskou
nebo namazat tekutym teflonovym tmelem. Ventilek utdhneme
momentem 55 Nm a potom nalisujeme zpét pojistny kolik.

Pri cisténi ventilové soupravy v provedeni pro kyslik

nesmi dojit k zamasténi jednotlivych dil(i ventilové

soupravy a pro mazani zavita a tésnicich spoji mohou
byt pouZity pouze pasty schvélené pro pouziti v kysliku.

4.2 Schéma zapojeni

VS 100/VS 110
VS 120
zaslepovaci
matice
VS 200/ VS 220
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4.3 Priklady montaze ventilovych souprav
Vv provozu

4.5 P¥ipojeni impulsniho potrubi pomoci

zareznych krouzkut

Drzak na sténu

36 94
| T
N H‘ ' Q1O
—
8 ]
I )
= K QO ~
O
3 71

Adaptér se tfrmenem pro pfipevnéni na trubku

100 98
| 2
© 33————\\
T - 8 ~| oo -
o |
Podlozka pro montaz VS 200
5 48
‘ 28
1
Q (O O]

1

3

I's
¥

Max. odchylka 0,5°.

Odhrotovat hrany trubky.

5
.
‘&;

Ocistit zavity a stycné plochy.

Nasadit matici a krouzek
na trubku.

| E spravné

8

! N
Trubku zasunout na dno
a matici dotahnout rukou.

9

E

Oznacit polohu matice.

10

Dotahnout matici klicem.*

* 0 1% otacky pro jednoduchy
zarezny krouzek (kédy 04)
nebo

o 1% otacky pro dvojity zarez-
ny krouzek (kédy 20 az 29)
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4.6 Obsluha a udrzba

Vyrobek nevyZaduje obsluhu ani udrzbu.

Pouze v pfipadé netésnosti ucpavky vietena ventilku (u prove-
deni s dotahovatelnou ucpavkou) Ize tuto netésnost odstranit
dotaZenim Sroubu ucpavky (pozice 4). Pied dotazenim $roubu
ucpavky je tfeba nejdrive povolit pojistnou matici (pozice 5).
Utahovaci moment dotahovatelné ucpavky ventilku je 15 Nm.
Po dotazeni ucpavky se opét dotahne pojistnd matice.

1 - Téleso ventilku | 2 - Vieteno | 3 - Tésnéni sedla
4 - Sroub ventilku | 5 - Matice | 6 - Krouzek pfitlacny
7 - KrouzZek opérny | 8 - Tésnéni ucpavky | 9 - Stitek
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5. Parametry vyrobku

5.1 Technické parametry

Tabulka 1 - Chemicka odolnost materialu tésnéni

ucpavky
Provozni tlak: az 42 MPa Legenda:
Provozni teplota: a7 500 °C (+) o(cliolévé dokonale | (*) odolava dobfe | (-) neodolava
Médium
N sSEX
5.2 Dopliiujici parametry 8554
Pouzité materialy: Aceton - -+t ot
téleso ventilu nerez. ocel 1.4541 (17248) Acetylén + + + + +
tésnici kulicka ventilu  nerez. ocel 1.4125 (X105CrMo17) Benzin oo o+ o+ ¥
:;le;:tm Plﬁ:é ';,\2145 Cpavek Vodny ttoztok -+ o+ o+t
odvzdusnovaci sSroub  nerez. ocel 1.4034 Kapalny -ttt
O-krouzek EPDM, Viton Plynny -+ +
opérné krouzky teflon Etylén + + + +
prachovky ventilu silikonova pryz Hydraulické kapaliny ~ Nehoflavé o4+ 4
dotatlovat,elna ucpavka PTI’:E, G'raﬁt, PEEK Hydroxidy * 1 + + 1
navarovaci vsuvka uhlikova ocel 1.0570 - —
ocel 1.7715 Kyselina borita + + + +
nerez. ocel 1.4541 Kyselina citrénova + + o+ +
navarovaci kuzelka uhlikova ocel 1.0570 Kyselina dusi¢na - -+ +
ocel 1.7715 Kyselina fluorovodikova < 65 % X+ -
o } nerez. ocel 1.4541 > 65 % x4
zarezny krouzek nerez. ocel 1.4571 Kyselina fosforen 10% T 1 1 4
Hmotnost bez pfislusenstvi: Koncentrat o+ o+ +
xg 128 8:22 tg Vrouci koncentrat + + + *
VS 120 0’45 kg KyS?lina chlorovodi- 10 %, 80 °C o+ o+
VS 200 1,1kg kova 36 %, 20 °C 4
VS 220 1,1 kg Kyselina chromova + o+
Kyselina jable¢na + o+ 4+
5.3 Provozni podminky Kyselina karbolova - -+
S . . Kyselina kyanovodikova + * 4+
Ventilové soupravy jsou navrZeny a vyrobeny pro provoz - - -
v prostiedi definovany podminkami IE36 dle normy CSN EN Kyselina maselna i +
60721-3-3, dale dle technického predpisu PT 500026. Kyselina mlé¢na + + 4 +
Kyselina mravenci 10 % -+ o+ o+
Tlakové a teplotni charakteristiky Kyselina octova 10 % -+ 4+
Pracovni charakteristika ventilové soupravy je dana veli¢inami Koncentrat -+
tlakem a teplotou viz obrazek 1. Tato charakteristika urcuje, za Kyselina salicylova + o+ o+
ja,ky’/chwpodml’nek muze l?y’/t venltilova'.soEJprava Qpl:liita. Proyoz- Kyselina sirova 25 9% 1 4 i
ni veli¢iny tlak a teplota jsou dany zejména pouZitym materi- . "
alem zakladniho télesa, ventilku a materidlem tésnicich prvk 80 % - * -
sedla a vietena. PFi vybéru materialu tésnicich prvkd je nutné Kyselina Stavelova 10% + o+ o+ +
brat v Uvahu také stav provozni tekutiny a jeji agresivitu vzhle- Kyselina uhlic¢ita + + 4+ +
dem k tésnicim materidlim a materialu ventilové soupravy. Kyselina vinna + + + + o+
Pro paru se pouziva nejvice tésnéni sedla v provedeni ocelova Kyslik r + + + +
kulicka (1.4125) s grafitovou ucpavkou. Pro chemicky agresivni
tekutiny keramicka kuli¢ka Si3N4 a pro plyny mékka kulicka Methan R A
z PTFE 325. Chemicka odolnost materialu tésnéni ucpavky Oleje + -+ + +
viz tabulka 1. Para <200 °C R4+ 4+ +
> 200 °C - - -+ -
Perchloretylen + - o+ o+ 4+
Petrolej + -+ 4+ 4+
Plynna paliva + - 4+ + o+
Propan + butan + -+ 4+ 4

-10 -



NAVOD | VS 100, VS 200 Uzaviraci/zkusebni ventily s/bez odvzdu$néni, Dvoucestna ventilova souprava

Médium

Tabulka 2 - Maximalni hodnoty teploty a tlaku

> £ . . it ax e x -
§ oo g ¥ v zavislosti na materialu tésniciho sedla (kulicky)
2 Ao - < w . v v s w N
> wa O a  amateridlu tésnéni vietena ventilku
Ssd[Oa",t‘V': eren ———————  Materid Materisl t&snéni vietena ventilku
ateny vzeue - tésniciho EPDM Viton PTFE PEEK Grafit
Toluen - + sedla (FPM)
Topné plyny + - o+ o+ (kulicky)
Uhlovodiky + - + 4+ Ocel 1.4125 40 MPa 40 MPa 42 MPa 42 MPa 30 MPa
Voda <80 °C + + + + +  (X105CrMo17) 100°C 100°C 100°C 100°C 100 °C
> 80 °C + O+ o+ 4+ o+ 20 MPa 20 MPa 25 MPa 15 MPa 22 MPa
Vodik Studeny T+ s 1 1 130°C 200°C 200°C 260°C 400 °C
Teply + + + + + Keramika 40 MPa 40 MPa 42 MPa 42 MPa 30 MPa
Vaduch <200 °C 4 4 1 s SisNa 100°C 100°C 100°C 100°C 100°C
Z ol 20 MPa 20 MPa 25 MPa 15 MPa 20 MPa
emni plyn R S 130°C 200°C 200°C 260°C 500 °C
. . Fluoroplast 30 MPa 30 MPa 30 MPa 30 MPa -
Obrazek 1 - Oblast pouziti ventilové soupravy PTFE 325 50°C 50°C 50°C 50°C -
v zavislosti na teploté a tlaku 20 MPa 15 MPa 15 MPa 15 MPa -
Tlak‘ A-C O-krouzek EPDM 130°C 200°C 200°C 200°C -
[bar] B-D O-krouzek VITON
A-D sedlo PTFE 325
400 +
300 +---
200 +---
1501 ---
100 -

0 T w T w
100 55 159 50 40!%0

Teplota [°C]
Tlak \ E - F ucpavka PTFE
[bar] E - G ucpavka PEEK
420 |- E - H ucpavka GRAFIT + sedlo 1.4125
400 - E -J ucpavka GRAFIT + sedlo Si3N,
300 +--
250 --4f - pemmm
7 e R e T B -~
200 --f-r-----mrommrommm oo\ ?],,,,5,.'
1501 --- I |
100 4 : |
0 I H ly
1002 o 400 500
Teplota [°C]
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NAVOD | VS 100, VS 200 Uzaviraci/zkusebni ventily s/bez odvzdu$néni, Dvoucestna ventilova souprava

6. Zkousky, certifikaty a normy

6.1 Zkousky, certifikaty

Ventily a ventilové soupravy VS maji nasledujici certifikat jako
tlakové zafizeni dle NV ¢. 219/2016 Sh.:

Certifikat o EU prezkouseni typu €. 1VO.59v8.661, TUV CZs.ro.,
Novodvorska 994, 142 21 Praha 4, CR, IC: 63987121, z 18. 5.
2017.

6.2 Oznaceni a stitkové udaje

Oznaceni na télesu ventilu VS 100, VS 110, VS 120:
Priklad:

VS 120 0101 10
40 MPa (100 °C)

typové Cislo

maximalni provozni tlak

do teploty

200 °C (20 MPa) maximalni provozni teplota
do tlaku

CE1017 znacka shody a Cislo
notifikovaného organu, ktery
provedl schvaleni

99091234 vyrobni Cislo

2018 rok vyroby

Czech Republic zemé plvodu

WWW.jSp.cz internetova adresa

Na télesu ventilu je Sipkou vyznacen smér proudéni.

Oznaceni na télesu ventilové soupravy VS 200:
Priklad:

VS 200 0101 10 BO1
40 MPa (100 °C)

typové Cislo

maximalni provozni tlak

do teploty

200 °C (20 MPa) maximalni provozni teplota
do tlaku

CE1017 znacka shody a cislo
notifikovaného organu, ktery
proved| schvaleni

99091234 vyrobni Cislo

2018 rok vyroby

Czech Republic zemé plvodu

V7 /74

WWW.jsSp.cz

logo JSP, s.r.o.
internetova adresa

Na télesu ventilové soupravy je Sipkou vyznacen smér proudé-
ni.

Oznaceni na ventilku ventilu nebo ventilové soupravy:

Na Sestihranu ventilku je vyraZzeno jedno z nasledujicich ozna-
ceni:

O-krouzek Viton nebo

V- KY provedeni pro kyslik

E O-krouzek EPDM nebo
E-KY provedeni pro kyslik

T tésnéni PTFE nebo
T-KY provedeni pro kyslik

P té&snéni PEEK

G tésnéni Grafit

Hlinikové stitky na ventilku ventilové soupravy:

ISOLATING VALVE
UZAVIRACI VENTIL

EQUALISING VALVE
PROPOJOVACI VENTIL

DRAIN VALVE
ODKALOVACI VENTIL

oznaceni uzaviraciho ventilu
oznaceni propojovaciho ventilu
oznaceni odkalovaciho ventilu

Na ventilcich s dotahovatelnymi ucpavkami (ucpavky PTFE,
Grafit, PEEK) jsou tyto Stitky z nerezové oceli.
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NAVOD | VS 100, VS 200 Uzaviraci/zkusebni ventily s/bez odvzdu$néni, Dvoucestna ventilova souprava

7. Volitelné prislusenstvi

7.1 Volitelné prislusenstvi k pripojeni impulsniho potrubi

014

ey
P4 &
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NAVOD | VS 100, VS 200 Uzaviraci/zkusebni ventily s/bez odvzdu$néni, Dvoucestna ventilova souprava

8. Objednani

8.1 Objednaci tabulka V$100, VS110, VS120

Uzaviraci / zku$ebni ventil VS100@®@0®
Typ Provedeni
VS 100 uzaviraci ventil s odvzdusnénim
VS 110 uzaviraci ventil bez odvzdusnéni
VS 120 zkusebni ventil s odvzdusnénim
Provedeni vstupniho Sroubeni VS10Q0Q2®@06
1. kéd Popis
01 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy
02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuZelovym sedlem
04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem pouze pro zafezny krouzek @ 8 mm
05 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)
06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy
07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT
08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT
11 vnitini zavit 1/4"-18 NPT
12 vnitini zavit 1/2"-14 NPT
26 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 6 mm, prevle¢na matice s postribrenym zavitem, material AISI 316
29 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 9,52 mm (3/8"), prevle¢na matice s postfibfenym zavitem,
material AlSI 316
20 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 10 mm, prevlecna matice s postribrenym zavitem, material AISI 316
22 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12 mm, prevlecna matice s postribfenym zavitem, material AISI 316
23 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12,7 mm (1/2"), pfevle¢na matice s postfibfenym zavitem,
material AlSI 316
24 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 14 mm, prevle¢na matice s postribrenym zavitem, material AISI 316
Provedeni vystupniho Sroubeni VS100©O3® @06
2. kod Popis
01 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy
02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuZelovym sedlem
04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem pouze pro zafezny krouzek @ 8 mm
05 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)
06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy
07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT
08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT
11 vnitini zavit 1/4"-18 NPT
12 vnitini zavit 1/2"-14 NPT
26 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ é6mm, prevlecna matice s postribrenym zavitem, material AISI 316
29 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 9,52 mm (3/8"), prevle¢na matice s postfibfenym zavitem, material AlSI
316
20 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 10 mm, prevlecna matice s postribrenym zavitem, material AISI 316
22 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12 mm, prevlecna matice s postribfenym zavitem, material AISI 316
23 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12,7 mm (1/2"), pfevle¢na matice s postribfenym zavitem, material AlISI
316
24 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 14 mm, prevlecna matice s postribfenym zavitem, material AISI 316
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NAVOD | VS 100, VS 200 Uzaviraci/zkusebni ventily s/bez odvzdu$néni, Dvoucestna ventilova souprava

Tésnéni vietena ventilu VS1002© @06
3. kéd Popis Pouziti
0 O-krouzek / EPDM pmax 40 MPa, pro ¢pavek, vzduch do 95 °C
nevhodné pro DEMI vodu
1 O-krouzek / Viton pmax 40 MPa, pro vodu a DEMI vodu do 100 °C,
vzduch do 200 °C
5 ucpavka / PTFE pmax 42 MPa, Tmax=200 °C
6 ucpavka / Grafit pmax 30 MPa, Tmax=500 °C
7 ucpdvka / PEEK pmax 42 MPa, Tmax=260 °C
9 jiné
Material tésniciho prvku (kulicky) VS100@®006
4. kod Popis Pouziti
0 ocel 1.4125 do 400 °C
3 keramika SisNa do 500 °C
5 plast PTFE 325 do 200 °C / 15 MPa, do 50 °C / 30 MPa
ne pro tésnéni vietena ventilu Grafit a PEEK
9 jiny
Provedeni boéniho sroubeni (volitelné pouze pro VS 120) VS100@® @O
5. kod Popis
B0O1 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy
B02 vnejsi zavit M20x1,5 s kuZelovym sedlem
B04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem pouze pro zafezny krouzek @ 8 mm
BO5 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)
B06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy
BO7 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT
B0O8 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT
B10 vnéjsi zavit M20x1,5 valcovy (bez Eepu pro vystredéni tésnéni)
B11 vnitini zavit 1/4"-18 NPT
B12 vnitini zavit 1/2"-14 NPT
B20 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 10 mm, prevle¢na matice s postribfenym zavitem, material AISI 316
B22 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12 mm, prevlecna matice s postribrenym zavitem, material AISI 316
B23 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12,7 mm (1/2"), prevlecna matice s postfibfenym zavitem,
material AlSI 316
B24 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 14 mm, prevlecna matice s postribrenym zavitem, material AISI 316

8.2 Objednaci tabulka VS200

Dvoucestna ventilova souprava VSs200@®@06
Typ Provedeni
VS 200 s bo¢nim Sroubenim soubé&znym se vstupnim Sroubenim
VS 220 s bo¢nim Sroubenim kolmym na vstupni Sroubeni
Provedeni vstupniho Sroubeni Vs20Q2®@®
1. kéd Popis
01 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy
02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuzelovym sedlem
04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem pouze pro zafezny krouzek @ 8 mm
05 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)
06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy
07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT
08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT
11 vnitfni zavit 1/4"-18 NPT
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NAVOD | VS 100, VS 200 Uzaviraci/zkusebni ventily s/bez odvzdu$néni, Dvoucestna ventilova souprava

1. kéd Popis
12 vnitini zavit 1/2"-14 NPT
26 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 6 mm, prevle¢na matice s postribrenym zavitem, material AISI 316
29 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 9,52 mm (3/8"), prevle¢nd matice s postfibfenym zavitem,
material AlSI 316
20 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 10 mm, prevlecna matice s postribrenym zavitem, material AISI 316
22 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12 mm, prevlecna matice s postribfenym zavitem, material AISI 316
23 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12,7 mm (1/2"), prevle¢nd matice s postfibfenym zavitem,
material AlSI 316
24 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 14 mm, prevlecna matice s postribfenym zavitem, material AISI 316
Provedeni vystupniho Sroubeni Vs200Q®@06
2. kod Popis
01 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy
02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuzelovym sedlem
04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem pouze pro zafezny krouzek @ 8 mm
05 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)
06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy
07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT
08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT
11 vnitfni zavit 1/4"-18 NPT
12 vnitini zavit 1/2"-14 NPT
26 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 6 mm, prevlecna matice s postribrenym zavitem, material AlSI 316
29 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 9,52 mm (3/8"), pfevle¢na matice s postfibfenym zavitem,
material AlSI 316
20 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 10 mm, prevlecna matice s postribfenym zavitem, material AISI 316
22 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12 mm, prevle¢na matice s postribrenym zavitem, material AISI 316
23 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12,7 mm (1/2"), prevlecna matice s postribfenym zavitem,
material AlSI 316
24 dvojity zafezny krouzek pro trubku @ 14 mm, pfevlecna matice s postfibfenym zavitem, material AISI 316
Tésnéni vietena ventilu Vs2002© @06
3. kod Popis Pouziti
0 O-krouzek / EPDM pmax 40 MPa, pro ¢pavek, vzduch do 95 °C
nevhodné pro DEMI vodu
1 O-krouzek / Viton pmax 40 MPa, pro vodu a DEMI vodu do 100 °C,
vzduch do 200 °C
5 ucpavka / PTFE pmax 42 MPa, Tmax=200 °C
6 ucpavka / Grafit pmax 30 MPa, Tmax=500 °C
7 ucpdavka / PEEK pmax 42 MPa, Tmax=260 °C
9 jiné
Material tésniciho prvku (kulicky) Vs200@3®006
4. kod Popis Pouziti
0 ocel 1.4125 (17042) do 400 °C
&l keramika Si3N4 do 500 °C
5 plast PTFE 325 do 200 °C / 15 MPa, do 50 °C / 30 MPa
ne pro tésnéni vietena ventilu Grafit a PEEK)
9 jiny
Provedeni bo¢niho $roubeni VS200@3®®0
5. koéd Popis
B0O1 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy
B02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuZelovym sedlem
B04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem pouze pro zafezny krouzek @ 8 mm
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NAVOD | VS 100, VS 200 Uzaviraci/zkusebni ventily s/bez odvzdu$néni, Dvoucestna ventilova souprava

5. kod Popis
BO5 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)
B06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy
BO7 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT
B0O8 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT
B10 vnéjsi zavit M20x1,5 valcovy (bez ¢epu pro vystredéni tésnéni)
B11 vnitini zavit 1/4"-18 NPT
B12 vnitini zavit 1/2"-14 NPT
B26 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 6 mm, prevle¢na matice s postribfenym zavitem, material AISI 316
B29 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 9,52 mm (3/8"), prevle¢na matice s postribfenym zavitem,
material AlSI 316
B20 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 10 mm, prevlecna matice s postribfenym zavitem, material AISI 316
B22 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12 mm, prevlecna matice s postribrenym zavitem, material AISI 316
B23 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 12,7 mm (1/2"), pfevle¢na matice s postfibfenym zavitem,
material AlSI 316
B24 dvojity zarezny krouzek pro trubku @ 14 mm, prevlecna matice s postribfenym zavitem, material AISI 316
8.3 Ostatni
Volitelné pfislusenstvi V§20020®@0o..
Koéd Prechodova pfipojka Material Pouze pro kédy sroubeni
P1 M20x1,5L / M20x1,5 1.0715 (B) 01; 05; 10
P2 M20x1,5L / M20x1,5 1.4301 (B) 01; 05; 10
P3 M20x1,5L / G1/2" 1.0715 (B) 05; 06
P5 M20x1,5L / G1/2" 1.4301 (B) 05; 06
P9 jina
Koéd Zaslepovaci matice/zatky Material Pouze pro kédy sroubeni
MO01 matice M20x1,5 1.4541 (B)01; 10
MO05 matice M20x1,5L 1.4541 (B) 05
MO06 matice G1/2“ 1.4541 (B) 06
M11 zatka 1/4“-18 NPT 1.4541 (B) 11
M99 jina
Kéd @23 Vsuvky, kuzelky a zafezné krouzky Pouze pro kédy Sroubeni
V12 vsuvka pro pfivareni pr. 12 (pr. 14) / pr. 8 mm s prevle¢nou matici (B) 01
M20x1,5
Vi4 vsuvka pro privareni pr. 14 / pr. 8 mm s prevlecnou matici M20x1,5 (B) 01
K12 kuZelka pro pfivareni pr. 12 / pr. 8 mm s prevle¢nou matici M20x1,5 (B) 02
K14 kuzelka pro privareni pr. 14 / pr. 8 mm s prevle¢nou matici M20x1,5 (B) 02
Z08 zarezny krouZek na potrubi pr. 8 mm (0,06 mm) s prevle¢nou matici (B) 04
M16x1,5
Z10 zarezny krouzek na potrubi pr. 10 mm (0,07 mm) s pfevle¢nou matici (B) 13
M18x1,5
Kéd DO Material vsuvky nebo kuzelky Material zafezného krouzku
1 uhlikovéa ocel 1.0570 -
2 ocel 1.7715 -
4 nerezova ocel 1.4541 -
5 - nerezova ocel 1.4571
9 jiny
Kéd 2O Material marice pro vsuvky nebo kuzZelky Material matice pro zarezny krouzek
0 uhlikova ocel 1.0715 pozinkovana 1.0715 pozinkovana
3 nerezova ocel 1.4301 1.4301
5 - 1.4571 postribreny zavit ~ nepro Z10
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NAVOD | VS 100, VS 200 Uzaviraci/zkusebni ventily s/bez odvzdu$néni, Dvoucestna ventilova souprava

Kéd 2O Material marice pro vsuvky nebo kuzelky Material matice pro zarezny krouzek
9 jiny
Koéd Tésnéni (ne pro kuZelky a zafezné krouzky)
(o) ploché, pr. 17/6,5 - 2 mm, materidl méd’
AL ploché, pr. 17/6,5 - 2 mm, material hlinik
ocC hrebinkové, pr. 17/6,5 - 3,5 mm, material nerez 1.4541
Kod Montazni drzaky
DS21 drzak na sténu pro VS 200
DT21 drzak na trubku (max. pr. 63 mm) se tfrmenem pro VS 200
Kod Dopliiky
GR pasta G-Rapid plus (50 g) proti zadirani zavit a snadnou montdz a demontaz
LU pasta Lukosan M11 (50 g) pro mazani O-krouzk, zavitt a pro provedeni na kyslik
TT tekuty teflonovy tmel pro vyssi teploty pro zpétnou montaz ventilkd
KL klicka k ovladani ventilku pro vyssi teploty
Q1 materidlovy atest télesa VS dle CSN EN 10204, 3.1
TZ tlakova zkouska
Kod Zvlastni provedeni
PL Uprava klicky ventilu pro plombovani
KY odmasténé provedeni pro kyslik

Priklad objednavky VS 100:

VS100@®®0e
VS 120 05 05 0 0 BO5

Priklad objednavky VS 200:

VS2 0 0@ @06
VS 200 0101 13 BO1 P2 Z1450 CU
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