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NAVOD

T1061,T1561

Snimace teploty plastikarské a loziskové
s kovovou ochrannou hadici

e Mé¥ici odpor 1x / 2x Pt100,
termoclanek 1x / 2x “J“ “K"

e MEé¥ici rozsah -50 az +400 °C.

e Trida presnosti A, B dle €SN EN 60751,
1, 2 dle €SN EN 60584-1.

e Odpruzeny méfici stonek.

Celonerezové provedeni véetné ochranné hadice.
Volba priiméru méficiho stonku.
Volba délky ochranné hadice.

Stupen kryti IP 64 (snimag),
IP 40 (kovova ochranna hadice kabelu).
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1. Obecné pokyny a informace

1.1 Pouzité symboly

1.8 Opravy

znacka varovani, pro bezpecné poufZiti je
nutné postupovat dle navodu

vyrobek nepatfi do komunalniho odpadu
a podléha oddélenému sbéru

|3

1.2 Bezpecnostni upozornéni a varovani

V CR smi zafizeni instalovat pouze kvalifikovana osoba

(min. osoba znala dle § 5 vyhlasky ¢. 50/1978 Sb.)

po seznameni s timto ndvodem. Snimace teploty musi
byt napajeny z bezpecného zdroje napéti splniujiciho pozadav-
ky normy CSN EN 61010-1 a musi byt instalovany v souladu
s narodnimi pozadavky a normami zajistujicimi bezpecnost.

Vyrobek nesmi byt pouzivan jinak nez v souladu s timto
navodem. Pro zamezeni rizika elektrického Urazu nebo poZaru
nesmi byt prekroceny maximalni provozni parametry snimace.

1.3 Rozsah dodavky

K vyrobku se dodava:
e navod na montaz, obsluhu a udrzbu

e kalibracni list (jen u snimaca s kalibraci)

1.4 Popis dodavky a baleni

Vyrobek je zabalen do ochranného obalu a oznacen identifi-
kacnim stitkem se znackou vystupni kontroly.

Vyrobek nesmi byt pfi prepravé vystaven primému desti, otre-
stm a raztm.

1.5 Skladovani

Vyrobky se skladuji pfi teploté od +5 do +35 °C a pfi relativ-
ni vihkosti do 80 %, v prostorech, kde je vylouceno srazeni
vodnich par na vyrobcich. Vyrobky zde nesmi byt vystaveny
narazim, otrestim, ani ptisobeni skodlivych par a plyna.

1.6 Instalace, obsluha a udrzba

Pri instalaci, uvadéni do provozu, obsluze a Udrzbé dbejte
pokyn( uvedenych v kapitole 4.

1.7 Nahradni dily

KaZdou kompaktni ¢ast vyrobku, k jejiz vyméné nejsou nutné
specialni postupy nebo technologické operace, Ize zaroven
objednat jako nahradni dil.

Vyrobky opravuje vyrobce. Do opravy se vyrobky zasilaji v oba-
lu, ktery zarucuje tlumeni razu a otfes(i a chrani pred poskoze-
nim béhem dopravy.

1.9 Zaruka

Na vyrobek se poskytuje zaruka 24 mésict ode dne dodani
uvedeného na dodacim listu. Vyrobce ruci za technické a pro-
vozni parametry vyrobk(l v rozsahu dle platné dokumentace.
Zarucni doba je uvedena u jednotlivych polozek a bézi ode dne
prevzeti zbozi kupujicim nebo od predani prepravci. Reklamace
vad se uplatnuje pisemné u vyrobce v zaruc¢ni dobé spolu s re-
klamovanym vyrobkem. Reklamujici uvede identifikaci vyrobku,
Cislo dodaciho listu a popis zavady.

Vyrobce neodpovida za vady zpUsobené nespravnym sklado-
vlivy, zejména plisobenim veli¢in nepfipustné velikosti, neod-
bornou montazi, chybnym sefizenim, nespravnou obsluhou
nebo béznym opotirebenim.
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2. Ukonceni provozu a likvidace

2.1 Ukonceni provozu 2.2 Nakladani s obaly a likvidace
Pri ukonceni provozu snimace je tfeba pred jeho Vyrobky neobsahuji ekologicky zavadné dily. Znicené
demontazi nejdrive prepnout regulacni smycku na ﬁ nebo neopra\v/itelné poskozené snimace se likviduji
manualni provoz, pfipadné provést jiné vhodné nasledovné. Sroubeni snimace (chromniklova ocel),
v , , s e vr ’ v , . B | r v . , v , , . vve s v~
opatreni, které by zabranilo pfipadnym Skodam spojenym pripadné i vyménna ochranna hadice a méfici vliozka
s ukoncenim provozu snimace. Nasledné se vypne napdjeci s ohledem na vysoky obsah chromniklové oceli patfi do tride-
napéti a odpoji (nebo odstfihnou) pfipojovaci vodice. ného kovového odpadu. Avsak vyménna odporova méfrici

vlozka obsahuje drahy kov ve vestavéném platinovém méficim
odporu. Proto vyrazené odporové mérici vlozky doporucujeme
uskladnit k pozdéjsSimu vytéZeni drahého kovu.

Veskeré vyrobcem pouZivané obaly, obalové materidly

a soucasti obal uvadéné na trh nebo do obéhu spliuji
podminky stanovené zakonem ¢.477/2001 Sh. Spole¢nost

JSP, s.r.0. ma v souvislosti s nakladanim s obaly uzavienou
smlouvu o sdruzeném plnéni ¢. EK-FO0022475 s autorizova-
nou obalovou spole¢nosti EKO-KOM a.s. a dale je zapojena

do kolektivniho systému RETELA, ktery zajistuje v souladu

s ustanovenim § 37h odst. 1. pism. ¢) a § 37n odst. 3. zakona

o odpadech spolec¢né pInéni povinnosti vyrobct pro zpétny od-
bér, oddéleny odbér, zpracovani, vyuziti a odstranéni elektroza-
fizeni a elektroodpadu na Gzemi Ceské republiky. Elektronické
vyrobky, uvadéné spolecnosti JSP poprvé na trh, jsou oznaceny
znackou pro recyklaci a logem JSP. Staré vyrobky mohou za-
kaznici vracet ve sbérnych mistech systému RETELA, pfipadné
v misté ndkupu. Seznam sbérnych mist systému RETELA najde-
te na strankdch www.retela.cz.
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3. Popis vyrobku

T1061,T1561
Snimace teploty plastikarské a lozZiskové
s kovovou ochrannou hadici

e Mé¥ici odpor 1x / 2x Pt100,
termoclanek 1x / 2x “J“ “K"

e MeéfFici rozsah -50 az +400 °C.

e Trida pFesnosti A, B dle CSN EN 60751,
1,2 dle CSN EN 60584-1.

e Odpruzeny méfici stonek.

e Celonerezové provedeni véetné ochranné hadice.

e Volba priméru mériciho stonku.
e Volba délky ochranné hadice.

e Stupen kryti IP 64 (snimac),
IP 40 (kovova ochranna hadice kabelu).

3.1 Pouziti

Odporové a termoelektrické snimace teploty T1061 a T1561
jsou urceny pro méreni teploty v pevnych materialech, do nichz
je mozné udélat vyvrt se zavitem pro instalaci snimace. Jedna
se predevsim o plastikarské formy, loZiskové domky, bloky mo-
torG atd. Nerezova ochranna hadice kabelu umoznuje pouZiti
snimace v tézkém prostredi, kde by standardni propojovaci
kabel nevydrzel.

3.2 Popis

Snimac je tvoren Sroubenim, odpruzenym méficim stonkem

a prodluzovacim pfipadné kompenzacnim vedenim ulozenym

v kovové ochranné hadici. Snimac¢ mize mit jednoduché ¢i dvo-
jité odporové cidlo Pt100 nebo jednoduché ¢i dvojité termoe-
lektrické ¢idlo typ “J“ nebo “K*.

Snimac se do technologie montuje do zavitového vyvrtu s roz-
méry dle zvoleného provedeni snimace. Méfici stonek snimace
je odpruzeny se zdvihem 3,5 mm. To umoZniuje dostatec¢nou

toleranci pFi vyrobé vyvrtu a dostatecny pritlak mériciho konce

beny z nerezové oceli.

3.3 Rozmérové nakresy

28 (@7)
L+1 41 (@105) AL ‘ AV
zdvih 3,5 mm (27) \
zdvih 14 mm  (210,5) 20 (7)
30 ((2‘510,5) 6
Sy
@D
3/6 Zavit 6HR 2 @8 (27)
M12 19 (97) @12 (310,5)
14 NPT 22 (210,5)
M20
6HR 1

19 (M12; 1/4* a @7)
22 (M12; 1/4* a @10,5)
24 (M20)

Ttésnéni w pruzina w ochranna
Cu hadice
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4. Pokyny pro instalaci, obsluhu a adrzbu

4.1 Instalace a uvedeni do provozu Termodlanky

Termoclanky 1x / 2x

dardnim zavitem M12, M20x1,5 nebo 1/4“ NPT.

>
4.1.2 Uvedeni do provozu -

Odporovy snimac teploty je pfipraven k provozu po pfipo- Termoé&linek Barva (+) vétve Barva (-) vétve
jeni vyvodi vedeni snimace na svorky navazujiciho pfistroje —

a zapnuti napajeciho napéti. Termoelektricky snimac teploty je J BK WH

pfipraven k provozu po pfipojeni volnych vyvodt kompenza¢- K" GN WH

niho (prodluzovaciho) vedeni na svorky navazujiciho pfistroje

(prevodniku, termostatu srovnavacich spoju, pfistroje s vnitrni 4.2 Obsluha a tdrzba

kompenzaci, atd.). .

4.1.1 Vseobecné +
Snimac se upevnuje do technologie pomoci Sroubeni se stan- + :/ _

Snimace nevyZzaduji obsluhu ani udrzbu.
4.1.3 Elektrické pripojeni

RD..rudd | WH...bild | BK...cernd | YE...zZluta |
GN ... zelend

Doporucuje se, v piedem zvolenych intervalech, kontrola upev-
néni snimaca.
Pro zajisténi metrologickych parametr(i snimacu je nutné pro-
Odporova cidla vadeét periodickou kontrolu téchto parametr( kalibraci. Periodu
1x Pt100/2vodi¢ kall'bra’ce sina zgk}ade pro’vovz‘nlch po’dmlngk a internich mevtro-’
D WH logickych predpis( stanovi uZivatel sdm. Vyrobcem doporucena
perioda je 12 mésicl. Pokud je pfi kalibraci zjisténa odchylka
s od ocekavanych metrologickych parametrq, je nutné snimac
vyménit.

1x Pt100/4vodic
RD RD WH WH

2x Pt100/2vodic

RD RD WH WH

2x Pt100/3vodic
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5. Parametry vyrobku

5.1 Technické parametry

5.2 Provozni podminky

Odporové ¢idlo (RTD):

1x Pt100, dvouvodic¢ové vnitrni vedeni,
t¥ida presnosti B dle CSN EN 60751
1x Pt100, ¢tyfvodi¢ové vnitini vedeni,
t¥ida presnostiA, B dle CSN EN 60751
2x Pt100, trivodicové vnitini vedeni,
t¥ida presnosti A, B dle CSN EN 60751
2x Pt100, dvouvodicové vnitfni vedeni,
t¥ida presnosti B dle CSN EN 60751

Termocélanek (TC): 3
“J* (Fe-CuNi), tfida presnosti 1, 2 dle CS[\I EN 60584-1
“K“ (NiCr-NiAl), tfida pfesnosti 1, 2 dle CSN EN 60584-1

Meéfici rozsah snimace:
-50 az +400 °C
-30 az +300 °C (odporové cidlo tridy presnosti A)

Meéfici proud (odporové cidlo):
doporuceny 0,3 az 1,0 mA
maximalni 3 mA

Elektricka pevnost:
100 Vdc (vnéjsi pramér stonku 3 mm / RTD 2x 3-vodic),
250 Vdc (vnéjsi pramér stonku 3 mm / mimo RTD 2x
3-vodic),
500 Vdc (vnéjsi pramér stonku 6 mm),
pri teploté (20 £ 15) °C, max. 80 % relativni vihkosti.

Pouzité materialy:
plast odporového cidla
nerezova ocel 1.4401 (AISI 316)
nerezova ocel 1.4541 (AISI 321) pro plast @ 6 mm
plast termoclanku

nerezova ocel 1.4541 (AISI 321) pro termoclanek “J“

slitina Inconel 600 (2.4816) pro termoclanek “K“
kovova ochranna hadice
nerezova ocel 1.4006 (AISI 410)

Spojovaci a kompenzacni vedeni:
prafez vodicl 0,22 mm?
silikonova izolace

Pripojovaci zavit:

M12
M20x1,5
1/4“ NPT

Stupen kryti (dle CSN EN 60529):
IP 64 (snimac teploty)
IP 40 (kovova ochranna hadice kabelu)

Maximalni teplota Sroubeni:
120°C

5.3 Metrologické parametry

Snimace teploty T1061 a T1561 Ize dodat:
e jako snimace s kalibraci,
e jako snimace nekalibrované.

Dovolené tolerance jednotlivych tfid presnosti jsou uvedeny

v CSN EN 60751 pro RTD a CSN EN 60584-1 pro TC. Poéa-
te¢ni dovolena odchylka je vztaZena k prvotni kalibraci méridla.
Drift snimace (RTD) odpovida pozadavkim CSN EN 60751,
kap. 6.5.3. Pro zajisténi presnosti méreni je tfeba snimace
pravidelné kalibrovat, v zavislosti na provoznich parametrech.
Snimace je mozné dodat s kalibraci v nékolika teplotnich bo-
dech, podle pozadavku zakaznika.



NAVOD | T1061,T1561 Snimace teploty plastikaiské a loziskové s kovovou ochrannou hadici

6. Objednani

6.1 Objednaci tabulka

Typ 02 ®GO®O®G M
1. kéd Popis
T1061 Odporovy snimac teploty plastikarsky a loZiskovy (IP64) s kovovou ochrannou hadici (IP40)
T1561 Termoelektricky snimac teploty plastikarsky a loZiskovy (IP64) s kovovou ochrannou hadici (IP40)

Cidlo teploty DO®OG®O®O®®® M
2. kéd Odporové (RTD) Material vnitiniho vedeni

04 1x Pt100, 2-vodic Cu

06 1x Pt100, 4-vodi¢ Ni

07 2x Pt100, 3-vodic Ni pouze pro kéd D105

08 2x Pt100, 2-vodic Cu
2. kéd Termoelektrické (TC)

21 1x "J" (Fe-CuNi), izolované

61 2x "J" (Fe-CuNi), izolované, oddélené mérici spoje

22 1x "K" (NiCr-NiAl), izolované

62 2x "K" (NiCr-NiAl), izolované, oddélené mérici spoje

..U uzemnéné provedeni mériciho spoje TC

99 jiny
Tfida pFesnosti OI0] : I0I6I0INI0IO)
3. kéd Odporové (RTD) dle €SN EN 60751 MéFici rozsah "1

F1 B -50 az +400 °C

F4 A -30 az +300 °C pouze pro kéd 06 a 07
3. kéd Termoelektrické (TC) dle €SN EN 60584-1 Méfici rozsah "1

T7 2 -50 az +400 °C

T8 1 -50 az +400 °C

*1 - Teplota sroubeni trvale max.120 °C.

OOROOOOO®®®®

4. koéd Vnéjsi pramér stonku D

S51 3 mm

S71 6 mm
Jmenovita délka OIOIOI0] 5 ICIVICIOITIY)
5. kod Ponor L

L063 63 mm

L080 80 mm

L100 100 mm

L120 120 mm

L160 160 mm

L___ jind - do kédu nutno doplnit délku ponoru v mm
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Procesni pfipojeni 0]0]6]0]0] s JOIOIoITIC)
6. kod PFipojovaci zavit Z

M12 M12 vnéjsi

M20 M20x1,5 vnéjsi

NPT1/4 1/4" NPT vnéjsi

M99 jind
Ochranna hadice OIOIOI0I6I0I ” ICIOITVIO)
7. kéd Vnéjsi pramér hadice Material hadice

D070 7 mm nerezova ocel SS410

D105 10,5 mm nerezova ocel SS410

D999 jiny

Délka ochranné hadice OIOIOI0IOI0IV] : JOITIO)

8. kod Rozmér AL
AL1000 1000 mm
AL2500 2500 mm
AL4000 4000 mm
AL6300 6300 mm

AL____ jind - do kddu nutno doplnit délku ochranné hadice v mm (po 100 mm)
Délka volného vedeni O]OIOIOIOIOIVIO] s ITIO)
9. kéd Rozmér AV
+150 150 mm
+____ jind - do kédu nutno doplnit délku v mm
Izolace vedeni D@OOEOOEOO®
10. kéd Popis
12 teflonova izolace
19 jiné
Ukonceni vedeni OIOIOIOIOIOIVIOIOIDI 1)
11. kod Popis
01 izolované lisované dutinky dle DIN 46228
09 jiné

Volitelné provedeni a pfislusenstvi OIOIOI0IOI0IVICIOIVIOM

Kod Kalibrace v zakaznikem stanovenych bodech, vcetné kalibracniho listu
KTE31A kalibrace odporového snimace ve trech bodech v rozsahu -40 az +400 °C
KTE41A kalibrace odporového snimace ve ¢tyrech bodech v rozsahu -40 az +400 °C
KTES51A kalibrace odporového snimace v péti bodech v rozsahu -40 az +400 °C
KTE32AA kalibrace termoelektrického snimace ve tfech bodech v rozsahu -40 az +400 °C
KTE42AA kalibrace termoelektrického snimace ve c¢tyrech bodech v rozsahu -40 az +400 °C
KTE52AA kalibrace termoelektrického snimace v péti bodech v rozsahu -40 az +400 °C
KTE9 jina

Priklad objednavky:

@@@@@?@0@@@

T1561 2177 S51L100 M12 D070 AL2500 +150 12 01
KTE32AA (0, 50, 100 °C)
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