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CeraTEMP® 80

Termoelektrické snimace teploty tycové
s kovovou, keramickou nebo safirovou ochrannou trubkou

o Dratové termo¢lanky 1x/2x “J* “K* “R*, “S*, “B“ e \Volitelna jmenovita délka ochrannych trubek.

s primérem vétvi 0,5; 1; 2 nebo 3 mm. e Upevnéni snimace teploty pomoci presuvné

e Méf¥ici rozsah -40 az +900 °C (“J), upeviovaci pfiruby nebo presuvného upeviovaciho
-40 az +1200 °C (“K"), 0 az +1600 °C (“R", “S"), Sroubeni.
+300 az +1800 °C ("B"). e Stupefi kryti IP 65.

e Trida pfesnosti 1,2, 3 dle CSN EN 60584-1. e MozZnost montaze prevodniku s vystupem 4 az

e Material ochrannych trubek ocel 1.4541, 20 mA, HART, Profibus, Fieldbus do hlavice, véetné
1.4841, 1.4749, Kanthal AF (1.4767), keramika SiC, provedeni s galvanickym oddélenim a jiskrové bez-
C530, C610, C799, safir. pecnym provedenim.
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1. Obecné pokyny a informace

1.1 Pouzité symboly

1.5 Skladovani

znacka varovani, pro bezpecné pouZiti
je nutné postupovat dle navodu

vyrobek nepatfi do komunalniho odpadu
a podléha oddélenému sbéru

|3

1.2 Bezpecnostni upozornéni a varovani

V CR smi zafizeni instalovat pouze kvalifikovana osoba
A (min. osoba znala dle & 5 vyhlasky ¢. 50/1978 Sb.) po
seznameni s timto ndvodem. Snimace teploty musi byt
napajeny z bezpecného zdroje napéti splnujiciho pozadavky
normy CSN EN 61010-1 a musf byt instalovany v souladu
s narodnimi pozadavky a normami zajistujicimi bezpecnost.

Vyrobek nesmi byt pouzivan jinak nez v souladu s timto navo-
dem. P¥i pouZiti snimace s prevodnikem v hlavici respektujte

i pozadavky navodu k prevodniku. Pro zamezeni rizika elek-
trického Urazu nebo poZzaru nesmi byt prekro¢eny maximalni
provozni parametry snimace (prevodniku).

1.3 Rozsah dodavky

K vyrobku se dodava:
e navod na montaz, obsluhu a udrzbu

e kalibracni list (jen u snimaca s kalibraci)

1.4 Popis dodavky a baleni

Snimace teploty s kovovymi ochrannymi trubkami se bali

do plastovych rukavct a nasledné do KDR (kartonu s dievénym
ramem) ve kterém jsou uloZeny v zasypu z fixacnich télisek.
Snimace teploty s keramickymi ochrannymi trubkami maji tyto
trubky zasunuty do transportni ochranné trubky z tvrdého
papiru obalené nékolika vrstvami vinité lepenky a tento obal

je stazen smrstovaci plastovou folii. Nasledné jsou snimace
zabaleny do KDR, ve kterém jsou uloZeny v zasypu z fixacnich
télisek.

Vyrobek nesmi byt pfi prepravé vystaven pfimému desti, otre-
stm a raztm.

Vyrobky se skladuji pfi teploté od 5 do 35 °C a pfi relativni vlh-
kosti do 80 %, v prostorech, kde je vylouceno srazeni vodnich
par na vyrobcich. Vyrobky zde nesmi byt vystaveny naraziim,
otreslim, ani pasobeni skodlivych par a plyna.

1.6 Instalace, obsluha a idrzba

Pri instalaci, uvadéni do provozu, obsluze a udrzbé dbejte
pokynt uvedenych v kapitole 4.

1.7 Nahradni dily

Kazdou kompaktni ¢ast vyrobku, k jejiz vyméné nejsou nutné
specialni postupy nebo technologické operace, Ize zaroven
objednat jako nahradni dil.

1.8 Opravy

Vyrobky opravuje vyrobce. Do opravy se vyrobky zasilaji v oba-
lu, ktery zarucuje tlumeni razu a otfes(i a chrani pred poskoze-
nim béhem dopravy.

1.9 Zaruka

Na vyrobek se poskytuje zaruka 24 mésict ode dne dodani
uvedeného na dodacim listu. Vyrobce ruci za technické a pro-
vozni parametry vyrobk( v rozsahu dle platné dokumentace.

Zarucni doba je uvedena u jednotlivych polozek a bézZi ode dne
prevzeti zbozi kupujicim nebo od predani prepravci.

Reklamace vad se uplatriuje pisemné u vyrobce v zaruéni dobé
spolu s reklamovanym vyrobkem. Reklamujici uvede identifika-
ci vyrobku, ¢islo dodaciho listu a popis zavady.

Vyrobce neodpovida za vady zplsobené nespravnym sklado-

vlivy, zejména pusobenim veli¢in nepripustné velikosti, neod-
bornou montazi, chybnym sefizenim, nespravnou obsluhou
nebo béznym opotrebenim.

1.10 Zivotnost

Zivotnost vyrobku nelze pfesné stanovit, zavisi na provoznich
podminkach. Je nutné pocitat s tim, Ze Zivotnost (spolehlivost)
snimacu teploty miZe byt vyrazné omezena napt. chemickou
agresivitou nebo abrazivnim ¢i erozivnim plsobenim méreného
média, pltisobenim vibraci nebo razu (at uz zpisobenych prou-
dénim média nebo prenesenych na snimac z vnéjsiho prostredi
od velkych tocivych stroji apod.), cyklickymi zménami teploty,
rychlymi zménami teploty, nasazenim snimact pfi horni mezi
teplotniho rozsahu, atd.
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2. Ukonceni provozu a likvidace

2.1 Ukonceni provozu

2.2 Nakladani s obaly a likvidace

Pri ukonceni provozu termoelektrického snimace bez
prevodniku je, pred jeho demontazi - odstranénim,
nezbytné nejdrive prepnout pripadnou regulacni
smycku na manualni provoz, pripadné provést jiné vhodné
opatreni, které by zabranilo pfipadnym Skodam spojenym
s ukoncenim provozu snimace. Nasledné se otevie hlavice
a odpoji (nebo odstfihnou) pFipojovaci vodice a snimac se
demontuje.

Pri ukonceni provozu snimace s prevodnikem je treba vyjit
z predchazejiciho odstavce, ale k demontaZi je mozné pfistou-
pit az po vypnuti napajeciho napéti.

nebo neopravitelné poskozené snimace se likviduji

nasledovné. Hlavice (hlinikova slitina), ocelova nosna

trubka, kovové ochranné trubky a termoclankové draty
(") “K") snimace patfi do tfidéného kovového odpadu.
Keramickeé dily patfi do netfidéného odpadu. Platinové
termoclanky (“R", “S* “B"), respektive jejich vétve nebo zbytky
Vétvi, jsou vyrobeny z drahych kov(, a proto je treba je tfidit
jako drahé kovy a nabidnout je k odkupu podle mistnich
zvyklosti.

ﬁ Vyrobky neobsahuji ekologicky zavadné dily. Znicené

Veskeré vyrobcem pouZzivané obaly, obalové materidly a sou-
Casti oball uvadéné na trh nebo do obéhu spliuji podminky
stanovené zakonem ¢.477/2001 Sbh. Spole¢nost JSP, s.r.o. ma

v souvislosti s nakladanim s obaly uzavienou smlouvu o sdru-
Zzeném plnéni ¢. EK-FO0022475 s autorizovanou obalovou
spole¢nosti EKO-KOM a.s. a déle je zapojena do kolektivniho
systému RETELA, ktery zajistuje v souladu s ustanovenim

§ 37h odst. 1. pism. c) a § 37n odst. 3. zdkona o odpadech spo-
le¢né plnéni povinnosti vyrobct pro zpétny odbér, oddéleny
odbér, zpracovani, vyuZiti a odstranéni elektrozarizeni a elekt-
roodpadu na tzemi Ceské republiky. Elektronické vyrobky, uva-
déné spolecnosti JSP poprvé na trh, jsou oznaceny znackou pro
recyklaci a logem JSP. Staré vyrobky mohou zékaznici vracet ve
sbérnych mistech systému RETELA, pfipadné v misté nakupu.
Seznam sbérnych mist systému RETELA najdete na strankach
www.retela.cz.
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3. Popis vyrobku

3.1 Pouziti

TycCové termoelektrické snimace teploty CeraTEMP® 80 jsou
uréeny k dalkovému méreni teploty v pecich, spalovnach

a dalSich technologickych zarizenich. Montuji se pfitom na je-
jich sténu pomoci presuvné upevnovaci pfiruby nebo presuv-
ného upeviovaciho Sroubeni.

Snimace mohou byt rovnéz dodany s prevodnikem vystupniho
signdlu na 4 az 20 mA, HART, Profibus, Fieldbus zabudovanym
ve vi¢ku hlavice snimace (kéd H2 a H4).

3.2 Popis

Zakladem snimacl CeraTEMP® 80 jsou jeden nebo dva drato-
vé termoclanky ulozené v keramickych izola¢nich koralich
nebo kapilarach. V této podobé jsou potom termoclanky vioze-
ny do vnitini keramické a vnéjsi kovové ochranné trubky nebo
do dvou keramickych ochrannych trubek, pripadné do dalSich
kombinaci jedné az tfi ochrannych trubek, véetné keramickych
trubek s platinovym povlakem. Studené konce termoclan-

ku jsou pFipojeny na svorky keramické svorkovnice v hlavici
snimace, A nebo B dle DIN, slouzici k pfipojeni kompenzacniho
nebo prodluzovaciho vedeni.

CeraTEMP® 80 - Termoelektrické snimace Pro méreni teploty se vyuziva vzniku termoelektrického napéti,
teploty ty(‘Eové S kOVOVOU, keramickou nebo jehoz velikost je zavisla na rozdilu teplot mériciho konce

fi h trubk a srovnavaciho konce termoclanku. U snimact s prevodnikem
salirovou ochrannou trubkou se vystupni signal termoclankd déle prevadi na unifikovany

e Dratové termoclanky 1x/2x “J* “K“ “R* “S* “B“ linearizovany proudovy signal 4 az 20 mA, pfipadné na vystup
s primérem vétvi 0,5; 1; 2 nebo 3 mm. HART, Profibus, Fieldbus.

e MEéfici rozsah -40 az +900 °C (")),
-40 az +1200 °C (“K“), 0 az +1600 °C (“R“, “S"),
+300 az +1800 °C (“B“).

e Trida presnosti 1, 2, 3 dle CSN EN 60584-1.

e Material ochrannych trubek ocel 1.4541,
1.4841, 1.4749, Kanthal AF (1.4767), keramika SiC,
C530, C610, C799, safir.

e Volitelna jmenovita délka ochrannych trubek.

e Upevnéni snimace teploty pomoci presuvné
upeviovaci pfiruby nebo presuvného upeviovaciho
Sroubeni.

e Stupen kryti IP 65.

e MozZnost montaze prevodniku s vystupem 4 az
20 mA, HART, Profibus, Fieldbus do hlavice, véetné
provedeni s galvanickym oddélenim a jiskrové bez-
pecnym provedenim.
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3.3 Rozmérové nakresy
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4. Pokyny pro instalaci, obsluhu a adrzbu

4.1 Instalace a uvedeni do provozu spojovaciho vedeni mezi svorky prevodniku a svorky navazuji-
ciho pristroje a po namontovani vika hlavice.

4.1.1 VSseobecné

Montdazni poloha snimace je libovolna. Obvykle se snimac
upevniuje do technologie ve svislé nebo vodorovné poloze,
nejvhodnéjsi to je svisle. Standardné se montaz provadi pomoci
presuvné upevnovaci pfiruby nebo presuvného upevinovaci-

ho Sroubeni na strop nebo sténu pece nebo technologického
zarizeni apod.

4.1.3 Elektrické pripojeni
Hlavice typ A - provedeni s termo¢lankem “J* “K*,

Pokud se snimace s keramickymi ochrannymi trubkami

montuji nebo vyménuji za provozu je nutné je do pro-

stfedi nebo z prostredi s vysokou teplotou zasouvat
nebo vysouvat postupné (viz tabulka), aby se zabranilo
prasknuti ochrannych trubek vlivem teplotniho pnuti vzniklého
rychlou zménou teploty. Obdobné je tfeba postupovat i pfi
teplotach nizsich nez je uvedeno v tabulce.

Pracovni teplota [°C] 1200 1400 1600

Rychlost  pro vnéjsi pramér trubky 200 60 20
[mm] 15 mm a méné

pro vnejsi prﬁmér trubky 50 20 15 Hlavice typ A - provedeni s termo¢lankem “R* “S* “B“
24 mm a vice pramér vétvi 0,5 mm a “J*, “K* pramér vétvi 1 mm

Pokud neni mozny pomaly posuv snimace, je tieba zajistit
alespon jeho pomalé a rovnomérné predehrati.

Montaz snimact s keramickymi ochrannymi trubkami

C530, C610, C799 je treba provést tak, aby pfi jejich

prichodu vyzdivkou stény nebo klenby pece nedocha-
zelo k trvalému kontaktu trubky se Samotovymi cihlami. Tento
kontakt vede pfi vysokych teplotach k podstatnému zmenseni
Zivotnosti trubek.

Termoelektricky snimac bez zabudovaného prevodniku se pfi-
pojuje k vyhodnocovacim pfistrojlim kabelovym prodluzovacim
nebo kompenzacnim vedenim s prirezem zil 0,5 az 1,5 mm?.

Termoelektricky snimac s prevodnikem zabudovanym v hlavici
se pripojuje k vyhodnocovacim pfistrojim médénym kabelo-
vym spojovacim vedenim s prarezem zil 0,5 az 1,5 mm>.

Pripojovaci svorkovnice je pristupna po sejmuti vicka hlavice. Hlavice typ B - provedeni C107, SO088
Nakres pfipojovaci svorkovnice a schéma zapojeni jsou uvede-
ny na nakresu elektrického pripojeni. Po pfipojeni vodic¢l musi
byt vyvodka snimace dostatecné utésnéna, aby bylo zajisténo
uvadéné kryti.

4.1.2 Uvedeni do provozu

Termoelektricky snimac teploty bez prevodniku v hlavici je pfi-
praven k provozu po pfipojeni kompenzaéniho (prodluZovaci-
ho) vedeni mezi svorky snimace a svorky navazujiciho pfistroje
(pFevodniku, termostatu srovnavacich spoju, pFistroje s vnitini
kompenzaci, atd.) a po namontovani vika hlavice.

Termoelektricky snimac teploty s pfevodnikem v hlavici (na-
montovanym ve vicku hlavice) je pfipraven k provozu, jsou-li
svorky méici vlozky a prevodniku propojeny prilozenym kom-
penzacnim (prodluZovacim) vedenim a po pfipojeni médéného
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Svorky se zapojenymi kladnymi vétvemi jsou oznaceny: 4.2 Obsluha a adrzba
dle DIN 43 722
“J“  cerna Snimace nevyzaduji obsluhu ani udrzbu.
“K*  zelena

apu . . Doporucuje se, v predem zvolenych intervalech, kontrola upev-
R* oranZova PV
néni snimaca.

“S“  oranZova

“B“ Seda Pro zajisténi metrologickych parametr( snimact je nutné pro-
vadeét periodickou kontrolu téchto parametrd kalibraci. Periodu
4.1.4 Upevnovaci piresuvna priruba s protipFirubou kalibrace si na zakladé provoznich podminek a internich metro-

logickych predpisti stanovi uzivatel sam. Vyrobcem doporucena
perioda je 12 mésicll. Pokud je pfi kalibraci zjisténa odchylka
od ocekavanych metrologickych parametr( je nutné snimac
vyménit.

Snimace bez jimky, resp. ochranné trubky,
upeviovaci presuvné sroubeni

~———— Trubka pro navareni

upeviovaci pfiruby snimace

Vyzdivka

Upeviovaci presuvné Sroubeni
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5. Parametry vyrobku

5.1 Technické parametry

Termoclanek:
“J“ (Fe-CuN!i) tfida presnosti 2 dle CSN EN 60584-1
“K“ (NiCr-NiAl) tfida pfesnosti 2 dle CSN EN 60584-1
“R“ (PtRh13-Pt) t. presnosti 1, 2 dle CSN EN 60584-1
“S* (PtRh10-Pt) t¥. presnosti 1, 2 dle CSN EN 60584-1
“B" (PtRh30-PtRhé) tf. presnosti 2, 3 dle CSN EN 60584-1

Meéfici rozsah snimace:
dle pouZzitého termoclanku a materialu ochrannych
trubek - viz objednaci tabulka

Vystupni signal:
bez prevodniku napétovy
s prevodnikem proudovy linearizovany 4 az 20 mA
jiny po dohodé

Elektricka pevnost:

500 Vef

Pramér vétvi (drata) termodlanka:
uJu’ «Ku 1; 2; 3 mm
“R“, “S“, uBu 0’5 mm

Provedeni méficiho konce:
Izolované jednoduché a dvojité provedeni
+ - ++ —=

Pouzité materialy:
hlavice
nosna trubka

e hlinikova slitina
e ocel tf. 11
e nerezova ocel 1.4541 (17248, AlS| 321)
e 7aruvzdorna ocel 1.4749 (17115, AlS| 446)
e 7aruvzdorna ocel 1.4841 (17255, AlSI 314)
ochranné trubky
e nerezova ocel 1.4541 (17248, AlS| 321)
e 7aruvzdorna ocel 1.4749 (17115, AlS| 446)
e 7aruvzdorna ocel 1.4841 (17255, AlISI 314)
e Kanthal AF (1.4767)
e slitina PtRh10
e keramika C530 (73 aZz 80 % Al:Os), porézni
e keramika C610 (60 % Al.Os)
e keramika C799 (99,5 % Al2Os)
e safir
e karbid kifemiku SiC (HALSIC-R, = 99 % SiC)
e keramika C530, C610, C799
s povlakem Pt (platiny)
e keramika C530, C610, C799
s povlakem PtRh10
(standardné pro C610, C799)
izola¢ni korale, kapilara
e keramika C610, C799, safir

Typické sloZeni keramiky:

C530 73 az 80 % Al:0Os

C610 60 % Al20s

C799 99,5 % Al20s

SiC 299 % SiC
Poréznost keramiky:

C530 2 um

C610, C799 zadna

SiC (HALSIC-R) 21-27 um

Stupen kryti (dle EN 60529):
IP 65

5.2 Provozni podminky

Maximalni teplota hlavice:
150 °C (bez prevodniku, hlavice typu A)
100 °C (bez prevodniku, hlavice typu B)
85 °C (s prevodnikem P5310, P5311, P5315 a 5320)

Maximalni provozni tlak:
pri plynotésném zabudovani tyc¢ovych snimact teploty se
doporucuje zatiZeni tlakem max. do 100 kPa (1 bar)

5.3 Metrologické parametry

Snimace teploty CeraTEMP® 80 Ize dodat:
e jako snimace s kalibraci
e jako snimace nekalibrované.

Dovolené tolerance jednotlivych tfid presnosti jsou uvedeny

v CSN EN 60584-1. Pocate¢ni dovolena odchylka je vztaze-

na k prvotni kalibraci méridla. Pro zajisténi presnosti méreni

je treba snimace pravidelné kalibrovat, v zavislosti na pro-
voznich parametrech. Snimace je mozné dodat s kalibraci

v nékolika teplotnich bodech, podle pozadavku zakaznika,
standardné v rozsahu teplot -40 aZ +1100 °C (po dohodé -40
az +1550 °C).Snimace s prevodnikem je moZné rovnéz dodat

s kalibraci véetné prevodniku s proudovym vystupnim signalem
4 az 20 mA.
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5.4 Dopliujici parametry

EMC (elektromagneticka kompatibilita):
dle CSN EN 61326-1

Pouziti ochrannych trubek:
orientacni hodnoty (nikoli véeobecné platné Udaje)

e 7aruvzdornd ocel 1.4749 (17115)

pouzitelné na vzduchu do 1150 °C, vhodné pro oxidac¢ni
nebo redukéni prostredi obsahujici siru

e 7aruvzdornd ocel 1.4841 (17255)

pouzitelné na vzduchu do 1150 °C, vhodné pro prostredi
bohaté na dusik s malym obsahem kysliku

e Kanthal AF (1.4767)

pouzitelné na vzduchu do 1400 °C

e keramika C530

pouzitelné do 1600 °C, vhodné pro plyny vsech druht pri
pouZiti plynotésné vnitini trubky

e keramika C610

pouzitelné do 1500 °C, vhodné pro plyny bez obsahu alkalii
a kyseliny fluorovodikové

e keramika C799

pouzitelné do 1800 °C, kontakt s alkalickymi parami pfi-
pustny do 1500 °C, pro taveniny skla do 1500 °C

o safir

pouzitelné do 2000 °C, vhodné pro sklarské pece na vyro-
bu olovnatého kristalu nebo barevného skla

o karbid kifemiku SiC

pouzitelné maximalné do 1600 °C, vhodné pro taveniny
barevnych kov, spalovny odpad, atd.

Ochranné trubky pro pouZiti do roztavené skloviny ve
sklarnach:

e keramika C530, C610, C799 s povlakem Pt (platiny)
pouzitelné do 1550 °C

e keramika C530, C610, C799 s povlakem PtRh10
pouzitelné do 1600 °C (standardné pro C610, C799, roz-
méry povlaku dle pozadavku zakaznika)

e slitina PtRh10 (napojena na keramickou trubku)
pouzitelné do 1650 °C

e slitina PtRh10 (napojena na kovovou trubku)
pouzitelné do 1650 °C (rozmérové provedeni dle dohody)

5.4.1 Provedeni s prevodnikem

Snimace CeraTEMP® 80 s prevodnikem mohou byt komple-
tovany s prevodniky do hlavice s vystupy 1x/2x 4 az 20 mA,
pfipadné HART, Profibus, Fieldbus. Toto provedeni je pouZitel-
né pouze pro hlavice s vysokym vickem (objednaci kody H2 a
H4), kde prevodnik o vnéjsim prdméru 44 az 64 mm je umistén
ve vicku hlavice.

Pouziti prfevodniku v hlavici snimace je mozné, pokud

teplota hlavice v misté aplikace neprekracuje maximalni

povolenou teplotu okoli prevodniku. Ta byva dle pouzi-
tého typu prevodniku 80 °C nebo 85 °C.

Pouzitelné prevodniky

Nabidka prevodnik( viz volitelné prislusenstvi Prevodniky pro
montaZ do hlavice a katalog Programovatelné prevodniky pro
snimace teploty. Pro aplikaci v prostredi s nebezpecim vybuchu
je tfeba zvolit prevodnik s patficnym schvalenim.

Pri aplikaci snimace s prevodnikem v hlavici pouzijte
i prislusny navod k prevodniku

-10 -
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6. Zkousky, certifikaty, normy a oznaceni

6.1 Normy a nafizeni vlady (evropské 6.2 Oznaceni a stitkové udaje

smernlce) Oznaceni na hlavici snimace teploty:

Obecné: standardni provedeni - nerezovy $titek (pfiklad)
CSN EN 60584-1 T1580 22 7 K222 L700 H1

RoHS: typové Cislo (&islo provedeni) - nelplné oznaéeni
NV €. 481/2012 Sh. (2011/65/EU)

1xK/2

Elektromagneticka kompatibilita: S ol o . .

SN EN 61326-1 pocet Cidel, material ¢idla, tfida presnosti
-40..1100 °C

rozsah teploty
3214567
vyrobni Cislo
IP 65
kryti
JSP, s.r.o., Raisova 547, 506 01 Jicin, Czech Republic
adresa vyrobce
v/ /4
logo JSP, s.r.o.
WWW.jSp.cz

internetova adresa

ce

znacka shody

-11 -
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7. Objednani

7.1 Objednaci tabulka

T1580Q0 9@ OO DO

Termoclanek

1. kéd Typ, provedeni méficiho konce Meéf¥ici rozsah Twmax nepietrZ. provozu
21 1x "J" (Fe-CuNi), izolovany -40 az +900 °C 700 °C (600 °C) "2
61 2x "J" (Fe-CuNi), izolovany, oddél. méfFici spoje -40 az +900 °C 700 °C (600 °C) *2
22 1x "K" (NiCr-NiAl), izolovany "1 -40 az +1200 °C 1000 °C (800 °C) *2
62 2x "K" (NiCr-NiAl), izolovany, oddél. méfici spoje 1 -40 az +1200 °C 1000 °C (800 °C) 2
25 1x "R" (PtRh13-Pt), izolovany 0az +1600 °C 1300 °C
65 2x "R" (PtRh13-Pt), izolovany, oddél. méfFici spoje 0 az +1600 °C 1300 °C
26 1x "S" (PtRh10-Pt), izolovany 0 az +1600 °C 1300 °C
66 2x "S" (PtRh10-Pt), izolovany, oddél. méfici spoje 0 az +1600 °C 1300 °C
28 1x "B" (PtRh30-PtRh6), izolovany +300 az +1800 °C 1600 °C
28 2x "B" (PtRh30-PtRhé), izolovany, oddél. méfici spoje  +300 az +1800 °C 1600 °C
99 jiny

T1580 DO O@O®EOO®DO
2. kéd Popis
T8 3 standardné pro termoclanek "B"
T7 2 standardné pro termoclanek "J", "K", "R", "S"
T6 1 volitelné pro termoclanek "J", "K", "R", "S"
T9 jind

Provedeni armatury T1580 D @O @G ©®® O

3. kéd Vnéjsi ochranna trubka  Vnitini ochranna trubka  Kapilara @ vétviTC Nosna trub. Twmax ochr.
@ [mm)] / material @ [mm] / material material [mm] "1 @ [mm] trubek "2
K154 15 x 1,3 / Kanthal AF - C610 -/3(2) - 1300 °C
K201 20 x 3 / ocel 1.4541 - C610 -/3(2) - 800 °C
K203 20 x 3/ ocel 1.4845 - C610 -/3(2) - 1100 °C
K225 22 x 2 / ocel 1.4841 = C610 -/3(3) = 1150 °C
K226 22 x 2 / ocel 1.4749 - C610 -/3(3) - 1100 °C
K223z 22 x 3,5 / ocel 1.4845 - C610 -/3(2) - 1100 °C
K224 22 x 1,3 / Kanthal AF - C610 -/3(2) - 1300 °C
K154C 15 x 1,3 / Kanthal AF 10 x 1,5 / keramika C610 Cé610 05/1(1) - 1300 °C
K225C 22 x 2 / ocel 1.4841 15 x 2 / keramika C610 C610 0,5/3(2) - 1150 °C
K226C 22 x 2 / ocel 1.4749 15 x 2 / keramika C610  C610 05/3(2) - 1100 °C
K224C 22 x 1,3 / Kanthal AF 15 x 2 / keramika C610  C610 05/3(2 - 1300 °C
C106 10 x 1,5 / keramika C610 - C610 05/1(1) 15 1550 °C
C107 10 x 1,5 / keramika C799 - C799 0,5/1(1) 15 1700 °C
C156 15 x 2 / keramika C610 - C610 0,5/3(2) 22 1550 °C
C157 15 x 2,5 / keramika C799 - C799 0,5/3(2) 22 1700 °C
C247 24 x 3 / keramika C799 15 x 2,5 / keramika C799 C799 05/3(2) 32 1700 °C
C265 26 x 4 [ keramika C530 15 x 2 / keramika C610  C610 05/3(2) 32 1550 °C
C26H 26 x 4 / keramika SiC 15 x 2,5 / keramika C799 C799 0,5/3(2) 32 1600 °C
S088 8 x 1,5 / safir - C799 0,5/ - 15 2000 °C
...SF vnitfni ochranna trubka safir @ 4,8 x 0,7 dle kédu C...

pro kédy C... / PC... / PK...
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3. kod Vnéjsi ochranna trubka  Vnitini ochranna trubka  Kapilara @ vétviTC Nosna trub. Twmax ochr.
@ [mm] / material @ [mm] / material material [mm] "1 @ [mm] trubek 2
..PT povlak Pt na méficim konci keramické ochranné trubky 1550 °C
pro kédy C..., rozméry povlaku dle pozadavku zakaznika
...PR povlak PtRh10 na méricim konci keramické ochranné trubky 1600 °C
pro kédy C..., rozméry povlaku dle pozadavku zakaznika
PC999 ochrannd trubka z PtRh10 napojena na keramickou trubku 1650 °C
rozmérové provedeni dle dohody
PK999 ochrannd trubka z PtRh10 napojena na kovovou nosnou trubku 1650 °C
rozmérové provedeni dle dohody
C999 jina

*1 - Praméry vétvi termoclanky jsou zadany v tomto formatu: pro R, S, B / 1x J, K(2x J, K) *2 - Skute¢na teplotni odolnost ochrannych trubek je ovlivnéna dal$imi
provoznimi parametry (agresivita, rychlost proudéni a brazivita méfeného média, teplotni soky, vibrace atd.).

Jmenovita délka T1580 0@ P 0®®® O

4. kéd Rozmér L
L180 180 mm
L250 250 mm
L350 350 mm
L500 500 mm ‘1
L700 700 mm 1
L800 800 mm 1 ne pro C107
L1000 1000 mm "1 ne pro C107
L1200 1200 mm 1 ne pro C106, C107
L1400 1400 mm "1 ne pro C106, C107
L1600 1600 mm “1 ne pro C106, C107 a véechny armatury se safirem @ 4,8 mm
L2000 2000 mm 1 ne pro C106, C107 a viechny armatury se safirem
L____ jinou délku uvedte v mm

*1 - U provedeni armatury C156, C157 je skute¢na délka snimace o 10 mm kratsi nez uvedena jmenovita délka.

Hlavice T1580 0@ @O © @O

5. kod Popis

H1 typ A, Al slitina, vyvodka 4 az 12,5 mm, IP 65 ne pro C106, C107, K154, K154C, S088

H2 typ A, s vysokym vickem pro montaz prevodniku @ ne pro C106, C107, K154, K154C, S088
62 mm, Al slitina, vyvodka 4 az 12,5 mm, IP 65 1

H2D typ A, s vysokym vickem pro montaz prevodniku @ ne pro C106, C107, K154, K154C, SO88

62 mm, Al slitina, 2x vyvodka 4 az 12,5 mm, IP 65 "1

H3 typ B, Al slitina, vyvodka 4 az 12,5 mm, IP 65 pro C106, C107, K201, K203, K154, K154C, S088

H4 typ B, s vysokym vickem pro montaz prevodniku @ pro C106, C107, K201, K203, K154, K154C, S088
44 mm, Al slitina, vyvodka 4 az 12,5 mm, IP 65 *1

H9 jind

*1 - Teplota hlavice s prevodnikem nesmi prekrocit podle pouZitého prevodniku 80 nebo 85 °C.

Nasledujici kédy @), @ volit pouze pro provedeni s nosnou trubkou!

Nosna trubka - délka T1580 V@@ @®E®0® O

6. kod Rozmér N
NO080 80 mm standardné pro délku L 180 mm
N150 150 mm standardné pro délky L 250 a 350 mm
N200 200 mm standardné pro délky L 500, 700 a 800 mm
N300 300 mm
N400 400 mm standardné pro délky L 1000, 1400, 1600 a 2000 mm
N___ jinou délku uvedte v mm
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Nosna trubka - material T1580 D@0 ® @06 ©Q O

7. kod Popis
M1 ocel tf.11, lakovana ne pro kéd C106, C107 a SO88
M2 nerezova ocel 1.4541
M3 Zaruvzdorna ocel 1.4845 pro nosné trubky @ 22 mm (jiné rozméry konzultujte s dodavatelem)
M5 Kanthal AF (1.4767) pro nosné trubky @ 15, 22 mm (jiné rozméry konzultujte s dodavatelem)
M8 Zaruvzdorna ocel 1.4749 pro nosné trubky @ 15, 22 mm (jiné rozméry konzultujte s dodavatelem)
M9 jiny

Volitelné provedeni a prislusenstvi

Kéd

T1580 DO @EOO©D@®

Zvlastni provedeni

RU
T
ZK

rychlouzavér hlavice pouze pro hlavice H1, H2, H2D

zatmelena spara mezi nosnou trubkou a keramickou trubkou
v ’ v , ’ v *
zvyseny stupen kryti snimace na IP 65 pouze pro M4, M5, ne pro €530 1

*1 - Material C530 je pralincivy (porézni) a nelze zcela zajistit tésnost snimace proti pronikani méreného média do armatury snimace.

Kod Kalibrace v zakaznikem stanovenych bodech, véetné kalibracniho listu
KTE32AB kalibrace termoelektrického snimace ve tfech bodech v rozsahu -40 az +1100 °C
KTE42AB kalibrace termoelektrického snimace ve ¢tyrech bodech v rozsahu -40 az +1100 °C
KTE52AB kalibrace termoelektrického snimace v péti bodech v rozsahu -40 az +1100 °C
KTE32B kalibrace termoelektrického snimace ve tfech bodech v rozsahu +400 az +1600 °C
KTE42B kalibrace termoelektrického snimace ve ¢tyrech bodech v rozsahu +400 az +1600 °C
KTE52B kalibrace termoelektrického snimace v péti bodech v rozsahu +400 az +1600 °C
KTE9 jina
Koéd Dopliiky
BZS nerezovy zavésny Stitek (70 x 15 mm) s laserovym popisem dle objednavky
Kéd Upeviiovaci pfiruby
UP02 presuvna upevnovaci pfiruba pro prdmér 15 mm
UPO3 presuvna upevnovaci priruba pro prdmér 22 mm
UP04 presuvna upeviovaci pfiruba pro pramér 32 mm
Koéd Upeviiovaci sroubeni
UPS15M27  presuvné upeviovaci sSroubeni pro pramér 15 mm, pfipojovaci zavit M27x2
UPS20M30 presuvné upevnovaci Sroubeni pro pramér 20 mm, pripojovaci zavit M30x2
UPS22M33  presuvné upeviiovaci sroubeni pro pramér 22 mm, pfipojovaci zavit M33x2
P9 jiné

Priklad objednavky:

T1580 D@ O OO O®® O
T1580 26 T6C €247 L700 H1 N200 M1

KTE32AB (0, 400, 800 °C) UP04
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