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NAVOD

VS 300, VS 500, VS 501

Tricestna a péticestna ventilova souprava

e Provozni tlak az 42 MPa.
e Provozni teplota az 500 °C.

e Montaz pfimo na snimac tlakové diference, nebo
mezi impulsni potrubi.

o Vybér tésnicich prvka z rGznych materialti Grafit,
PTFE, PEEK, Viton, EPDM.

e Dotahovatelna ucpavka.

Prtimér propojovacich kanalkt 4 mm.

Odkalovaci potrubi z boku télesa umoziuijici libovol-
nou polohu ventilové soupravy.

Certifikat EU prezkouseni typu podle smérnice
2014/68/EU.

Pouziti jako tlakova vystroj dle NV ¢. 219/2016 Sb.
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NAVOD | VS 300, VS 500, VS 501 Tricestna a péticestna ventilova souprava

1. Obecné pokyny a informace

1.1 Pouzité symboly

znacka varovani, pro bezpecné poufZiti je
nutné postupovat dle navodu

znacka CE osvédcuje shodu vyrobku se
smérnicemi EU a odpovidajicimi nafizenimi
viady

vyrobek nepatfi do komunalniho odpadu
a podléha oddélenému sbéru

¢ & >

1.2 Rozsah dodavky

K vyrobku se dodava:

e NAavod na montaz, obsluhu a udrzbu
Na vyzadani Ize k vyrobku vydat:

e protokol o provedenych zkouskach

e kopii Inspekéniho certifikatu 3.1
dle EN 10204 na material zakladniho télesa

e kopii EU Certifikatu prezkouseni typu
dle NV ¢. 219/2016 Sb.

1.3 Popis dodavky a baleni

Vyrobek je zabalen do ochranného obalu a oznacen identifi-
kacnim stitkem se znackou vystupni kontroly.

Vyrobek nesmi byt pfi prepravé vystaven primému desti, otre-
sim a raztm.

1.4 Skladovani

Vyrobky se skladuiji pfi teploté od -20 do +50 °C a pfi rela-
tivni vihkosti do 80 %, v prostorech, kde je vylou¢eno srazeni
vodnich par na vyrobcich. Vyrobky zde nesmi byt vystaveny
naraz(m, otfestim, ani pusobeni skodlivych par a plynu.

1.5 Instalace, obsluha a tdrzba

Pri instalaci, uvadéni do provozu, obsluze a udrzbé dbejte
pokyn( uvedenych v kapitole 4.

1.6 Nahradni dily

Kazdou kompaktni ¢ast vyrobku, k jejiz vyméné nejsou nutné
specidlni postupy nebo technologické operace, Ize zaroven
objednat jako nahradni dil.

1.7 Opravy

Vyrobky opravuje vyrobce. Do opravy se vyrobky zasilaji spolu
s popisem zavady v obalu, ktery zarucuje tlumeni razl a otrest
a chrani pred poskozenim béhem dopravy.

1.8 Zaruka

Na vyrobek se poskytuje zaruka 24 mésict ode dne dodani
uvedeného na dodacim listu. Viyrobce ruci za technické a pro-
vozni parametry vyrobk( v rozsahu dle platné dokumentace.
Zarucni doba je uvedena u jednotlivych polozek a bézZi ode dne
prevzeti zboZi kupujicim nebo od predani prepravci. Reklamace
vad se uplatiiuje pisemné u vyrobce v zaru¢ni dobé spolu s re-
klamovanym vyrobkem. Reklamujici uvede identifikaci vyrobku,
Cislo dodaciho listu a popis zavady.

Vyrobce neodpovida za vady zplsobené nespravnym sklado-

vlivy, zejména plsobenim veli¢in nepripustné velikosti, neod-
bornou montazi, chybnym sefizenim, nespravnou obsluhou
nebo béznym opotiebenim.

2. Ukonceni provozu
a likvidace

2.1 Ukonceni provozu

Je-li ventilova souprava se snimacem tlaku nebo tlakové

diference pod tlakem, nesmi se snimac ani ventilova

souprava demontovat. Pfi ukoncéeni provozu nebo pfi
vyméneé ventilové soupravy je nutné pred jeji demontazi
prepnout pfipadnou regulacni smycku na manualni provoz
nebo provést jiné vhodné opatreni, které by zabranilo pripad-
nym Skodam spojenym s ukonéenim provozu snimace tlaku.
Nasledné se uzavre privod tlakového média, ze snimace
a ventilové soupravy se vypusti tlakové médium a ventilova
souprava se demontuje.

2.2 Nakladani s obaly a likvidace

E: Vyrobky neobsahuji ekologicky zavadné dily. Zni¢ené

nebo neopravitelné poskozené ventilové soupravy se

likviduji nasledovné. Téleso ventilové soupravy, ventilky,

odkalovaci trubky, pfislusenstvi pro pfipojeni tlaku patfi
do tfidéného kovového odpadu. , O krouzky, opérné krouzky,
tésnici prvky ventilku patfi do tfidéného plastového odpadu.

Veskeré vyrobcem pouzivané obaly, obalové materidly a sou-
Casti oball uvadéné nami na trh nebo do obéhu spliuji pod-
minky stanovené zakonem ¢.477/2001 Sb.

Spole¢nost JSP, s.r.o. ma v souvislosti s nakladanim s obaly
uzavirenou smlouvu o sdruzeném plnéni ¢. EK-FO0022475

s autorizovanou obalovou spole¢nosti EKO-KOM a.s. a déle

je zapojena do kolektivniho systému ASEKOL, ktery zajistuje

v souladu s ustanovenim § 37h odst. 1. pism. c) a § 37n odst.
3. zdkona o odpadech spolec¢né pInéni povinnosti vyrobct pro
zpétny odbér, oddéleny odbér, zpracovani, vyuZiti a odstranéni
elektrozafizeni a elektroodpadu na Gzemi Ceské republiky.
Elektronické vyrobky, uvadéné spole¢nosti JSP poprvé na trh,
jsou oznaceny znackou pro recyklaci a logem JSP. Staré vyrob-
ky mohou zdkaznici vracet ve sbérnych mistech systému ASE-
KOL, pripadné v misté nadkupu. Seznam sbérnych mist systému
ASEKOL najdete na webovych strankach www.asekol.cz.

-3-
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3. Popis vyrobku

VS 300, VS 500, VS 501
Tricestna a péticestna ventilova souprava

Provozni tlak az 42 MPa.
Provozni teplota az 500 °C.

Montaz primo na snimac tlakové diference, nebo
mezi impulsni potrubi.

Vybér tésnicich prvki z riznych material( Grafit,
PTFE, PEEK, Viton, EPDM.

Dotahovatelna ucpavka.
Priimér propojovacich kanalki 4 mm.

Odkalovaci potrubi z boku télesa umoziuijici libovol-
nou polohu ventilové soupravy.

Certifikat EU prezkouseni typu podle smérnice
2014/68/EU.

Pouziti jako tlakova vystroj dle NV ¢. 219/2016 Sb.

3.1 Pouziti

Tricestna VS 300 a péticestné ventilové soupravy VS 500

a VS 501 slouzi k uzavreni privodu tlakového média pfi odpo-
jeni snimace tlaku nebo tlakové diference a k propojeni obou
vstupnich komor snimace tlakové diference pfi sefizovani nuly
na provoznim tlaku. Péticestna souprava umoznuje i odvzdus-
néni a odkaleni impulsniho potrubi.

3.2 Popis

Ventilova souprava je urc¢ena pro pfimou montaz na snimac
tlakové diference s rozteci vstupt 54 mm nebo pro montaz
mezi impulsni potrubi. Celd ventilova souprava je kromé tésnici
kulicky a tésnéni vietena ventilku vyrobena z nerezové oceli
1.4541.

Tésnicim prvkem ventilku je kulicka, zasazend do cela vietena
ventilku, ktera uzavira prachozi kanalek ventilu o priméru

4 mm. Material tésnici kulicky je mozné volit z vice moZnosti,
bud z kalené nerezové oceli 1.4125, z keramiky SisNs nebo

z plastu PTFE 325.

Vieteno ventilku zakladniho provedeni je tésnéno O-krouz-
kem z materialu Viton (FPM) nebo EPDM, v obou pfipadech
se dvéma opérnymi krouzky z teflonu. U provedeni ventilku
s dotahovatelnou ucpavkou je mozné zvolit material tésnéni
PTFE, Grafit nebo PEEK.

Cela fada rozmér( vstupniho a vystupniho Sroubeni umoz-
fuje pripojeni impulsniho potrubi pomoci privarovaci vsuvky,
privarovaci kuzelky nebo jednoduchého zarezného krouzku
pro pramér potrubi 8 nebo 10 mm nebo dvojitého zarezného
krouzku pro primeér potrubi 12 nebo 14 mm.
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3.3 Rozmérové nakresy Péticestna ventilova souprava VS 500, VS 501
vlevo: montaz mezi impulsni potrubi
Tricestna ventilova souprava VS 300 vpravo: montaz na snimac tlakové diference

montaZ na snimac tlakové diference
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NAVOD | VS 300, VS 500, VS 501 Tricestna a péticestna ventilova souprava

4. Pokyny pro instalaci,
obsluhu a adrzbu

4.1 Instalace a uvedeni do provozu

4.1.1 VSeobecné

Ventilova souprava je urcena k upevnéni na sténu nebo na
trubku pomoci drzaku. Ventilova souprava je k drzaku pfipev-
néna dvéma Srouby M10. Mezi tficestnou ventilovou soupravu
a drzak je tfeba umistit podlozku. Odkalovaci trubky se u pé-
ticestné ventilové soupravy pripojuji na boky télesa pomoci
specialnich sroub M8. Odkalovaci trubky jsou tésnény na
Sroubu O-krouzkem 6,4x1,9 mm a u télesa ventilové soupravy
O-krouzkem 14x2 mm. Srouby odkalovacich trubek se dotahuji
pouze lehce max. 15 Nm.

Impulsni potrubi o priiméru 12 nebo 14 mm se pfipojuje
privarenim ke kuzelce nebo vsuvce. Aby byla zajisténa sprav-
na poloha vsuvky nebo kuzelky, pfivaruji se ve smontovaném
stavu s ventilovou soupravou.

Pfed montazi musi byt impulsni potrubi zbaveno vsech necis-
tot. Po pfivareni se musi impulsni potrubi odpojit od ventilové
soupravy a profouknout, aby se odstranily pfipadné necistoty
vzniklé pfi svareni.

Potrubi o vnéjsim priiméru 8, 10, 12 nebo 14 mm Ize pfipojit
i pomoci zafezného krouzku, kde minimalni délka impulsnl'bo
potrubi k prvnimu ohybu musi byt 33 mm od cela trubky. Celo
Celni hranu. Pfed montazi se musi vSechny dily fadné ocistit,
aby se pfipadné necistoty nedostaly mezi sty¢né tésnici plochy.

Pred pfipojenim snimace tlakové diference je vhodné odzkou-
Set spravnost pfipojeni (privafeni) ventilové soupravy natla-
kovanim impulsniho potrubi a provést zakladni odvzdusnéni
impulsniho potrubi u tficestné ventilové soupravy.

Snimac tlakové diference se k ventilové soupravé pripojuje
pomoci ¢tyF Sroubl 7/16" 20UNF, které se dotahuji krouticim
momentem 10 Nm. Mezi ventilovou soupravou a snimacem
jsou tésnici O-krouzky o rozméru 18,64x3,53 mm.

Zavitova spojeni, kdy jsou oba zavitové dily z nerezové-

ho materialu, jsou nachylna k zadreni, neboli k vytvoreni

takzvaného studeného svaru. Ten mUze vzniknout i pfi
béZném zasroubovani rukou bez vétsiho dotazeni klicem.
Pokud studeny svar vznikne, tak vzdy dojde k destrukci zavitu
a dily jsou nepouzitelné. Proto je tfeba zavity pred prvnim
zasroubovanim zkontrolovat, zda v nich nejsou necistoty,
pripadné vycistit a osetrit zavity patficnym mazacim pfiprav-
kem proti zadfeni (vzniku studeného svaru). Napt. pastou
G-Rapid plus nebo Lukosan M11 (v pfipadé pouZiti spoje pro
kyslik). U kuzelovych zavit(i se obvykle pouZiva teflonova
paska. Zavity, jejichZ povrch je postfibien, neni nutno mazat
pfipravkem proti zadreni.

4.1.2 Uvedeni do provozu

Po pripojeni nebo privareni impulsniho potrubi je
A ventilova souprava pfipravena k provozu. Po montazi

ventilové soupravy do potrubi je nutné provést odvzdusnéni
potrubi kondenzatem nebo se cely systém véetné snimace
zaplavi ¢istou uZitkovou vodou. V potrubi nesmi byt zZadny
staticky tlak. Zaplaveni systému kondenzatem se provadi pri
odstaveném tepelném okruhu, uzavienych ventilech a uzavre-
né ventilové soupravé.

Odvzdusnéni potrubi kondenzatem se provadi tak, ze nejprve
se otevie propojovaci ventil (Equalize). Uzaviraci ventily se uza-
viou, pomalu se oteviou odkalovaci ventily (Drain). V okamzZiku,
kdy se objevi na odkalovacich otvorech voda, odkalovaci ventil
se uzavfe. Uzaviraci ventily (Isolate) se oteviou. Nakonec se
uzavre propojovaci ventil.

Pri tomto odvzdusnéni dochazi k odplaveni necistot z impuls-
niho potrubi.

V pfipadé, kdy je nutné provést odvzdusnéni pri nenulovém
pratoku a mdze dojit k ¢astecné ztraté kondenzatu je mozné
odvzdusnéni provést pri uzavieném propojovacim ventilu.
Dojde k zatizeni snimace plnym statickym tlakem.

Vynulovani snimace tlakové diference je mozné provést pri
periodickych kontrolach pfi otevieném propojovacim ventilu
a jednom otevifeném uzaviracim ventilu.

V pripadé netésnosti ucpavky vietena u provedeni ventilku
s dotahovatelnou ucpavkou Ize tuto netésnost odstranit dota-
Zenim Sroubu ucpavky a zajisténim matici.

4.1.3 Nulovani snimace tlakové diference

Nulovani snimace tlakové diference pfi statickém tlaku
A se provadi z dlivodu minimalizace chyby poc¢atku

rozsahu zplsobené statickym tlakem. Pfi nulovani je
potreba docilit stejného statického tlaku v obou komorach
snimace. Toho se dosadhne tak, Ze se uzavre pripojovaci ventil
na kladné nebo zaporné vétvi a otevre se propojovaci ventil.
Poté je mozné zkontrolovat a pfipadné vynulovat pocatek
rozsahu snimace. Po vynulovani snimace se uzavre propojovaci
ventil a otevre pripojovaci ventil uzaviené vétve.

Jestlize se u sestavy pro méreni tlakové diference pres

kondenzat, propoji obé vétve drive, nezZ se jedna z nich

uzavre, dojde vlivem rozdilnych tlak( ve vétvi k poklesu
hladiny kondenzatu v kladné vétvi nebo pfi velkém diferenénim
tlaku a kratkém impulsnim potrubi az k pritoku pary pres
ventilovou soupravu. Pritok pary o vysoké teploté by mohl
poskodit ventilovou soupravu nebo snimac tlakové diference.
Pokles kondenzatu v kladné vétvi nema vliv na nulovani
snimace pfi statickém tlaku, ale pf¥i opétovném uvedeni do
provozu je tfeba pocitat s chybou zplsobenou rozdilem hladin
kondenzatu ve vétvich. Tato chyba doplnénim kondenzatu ve
vétvich zanikne.

4.1.4 Odkaleni impulsniho potrubi

Nasledujici postup Ize aplikovat pouze na ventilové soupravy

s odkalovacim potrubim. Pfed odkalenim se musi nejdfive
uzavfit pripojovaci ventily, aby necistoty, pripadné horka para,
nevnikly do snimace tlakové diference. Potom se otevie odka-
lovaci ventil jedné vétve. Jakmile za¢ne vychazet z odkalovaci
trubicky Cista kapalina, ventil se uzavre. Stejnym zplsobem se
odkali i druhd vétev impulsniho potrubi. Po odkaleni impulsnich
potrubi se pomoci odkalovacich ventild snimace odkali snimac
tlakové diference.
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Pred odkalovanim snimace tlakové diference se musi

v pfipadé méreni pary pres kondenzat, po odkaleni

impulsniho potrubi pockat, dokud se nevytvofi dosta-
tecné mnozstvi kondenzatu v impulsnim potrubi, popfipadé
v kondenzacnich naddobach. Pri nedostate¢ném mnozstvi
kondenzatu hrozi pfi odkalovani snimace vniknuti horké pary
do snimace a tim i jeho zniceni.

4.1.5 Cisténi ventilové soupravy
Cisténi ucpané ventilové soupravy provadime pouze pfi
Uplném odpojeni tlakového média v impulsnim potrubi.
Pred cisténim ucpané armatury je tfeba vysSroubovat
ventilek(ky) ze zakladniho télesa. Nejprve je nutné vyjmout
pojistny kolik ventilku, potom vysroubovat ventilek a vycistit
propojovaci kanalky, pfipadné sedlovou c¢ast. Pri Cisténi je treba
dat pozor na dosedaci (tésnici) hranu ventilku, aby nedoslo
k jeji poskozeni.
Pred zpétnou montazi ventilku do télesa armatury je nutné
zaSroubovat vieteno ventilku aZ na doraz do télesa ventilku.
Pro lepsi dotaZeni a utésnéni ventilku v armatufre je tfeba do-
sedaci plochu za zavitem ventilku ovinout teflonovou paskou
nebo namazat tekutym teflonovym tmelem. Ventilek utdhneme
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4.4 Priklady montaze ventilovych souprav v provozu

Drzak na sténu

Adaptér se tfrmenem pro pfipevnéni na trubku

36 94 100
28 F
: S
KD 00 ;
1 O o ------0f 8
& 9 ; :
T r : @ ~ ©
{‘D " Podlozka pro montz VS 300
3 ‘ 71 3 94
28
S O O
4
Max. odchylka 0,5°. Odhrotovat hrany trubky.
5 6

Nasadit matici a krouzek

Ocistit zavity a styéné plochy. na trubku.
7 8 9 10
spravné
Trubku zasunout na dno
Spatné a matici dotahnout rukou. Oznadcit polohu matice. Dotahnout matici klicem.*

* O 1 1/2 otacky pro jednoduchy zafezny krouzek (kddy 04, 13) a o 1 1/4 otacky pro dvojity zafezny krouzek (kddy 22, 24)
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4.6 Obsluha a udrzba

Vyrobek nevyzaduje obsluhu ani idrzbu.

Pouze v pfipadé netésnosti ucpavky vietena ventilku (u prove-
deni s dotahovatelnou ucpavkou) Ize tuto netésnost odstranit
dotaZenim Sroubu ucpavky (pozice 4). Pfed dotazenim $roubu
ucpavky je tfeba nejdrive povolit pojistnou matici (pozice 5).
Utahovaci moment dotahovatelné ucpavky ventilku je 15 Nm.
Po dotaZeni ucpavky se opét dotadhne pojistna matice.

1 - Téleso ventilku | 2 - VFeteno | 3 - Tésnéni sedla
4 - Sroub ventilku | 5 - Matice | 6 - Krouzek pitlacny
7 - KrouZek opérny | 8 - Tésnéni ucpavky | 9 - Stitek

5. Parametry vyrobku

5.1 Technické parametry

drzdk na sténu
drzéak na trubku

Tabulka 1.
Chemicka odolnost tésnicich materiala

0,5 kg
0,9 kg

¢ - odolava dokonale | o - odolava dobfe | x - neodolava

Médium vs. tésnéni

Provozni tlak: az 42 MPa
Provozni teplota: az 500 °C
Roztec tlakovych vstup: 54 mm

5.2 Dopliujici parametry

Pouzité materialy:
téleso ventilu
tésnici kulicka ventilu

nerez. ocel 1.4541

nerez. ocel 1.4125 (X105CrMo17),
keramika Si3N4, plast PTFE 325
EPDM, Viton

teflon

silikonova pryz

PTFE, Grafit, PEEK

uhlikova ocel 1.0570, ocel 1.7715,
nerez. ocel 1.4541

uhlikova ocel 1.0570, ocel 1.7715,
nerez. ocel 1.4541

nerez. ocel 1.4571

O-krouzek

opérné krouzky
prachovky ventilu
dotahovatelna ucpavka
navarovaci vsuvka

navarovaci kuZelka

zarezny krouzek

Hmotnost bez prislusenstvi:

VS 300 1,5kg
VS 500 2,2 kg
VS 501 2,2 kg

EELEE
> waLa
Aceton x x 0 ¢ 0
Acetylén O 0 0 0 ¢
Benzin ¢ x 0 ¢ 0
Cpavek vodny roztok x 0 0 0 0
kapalny x 0 ¢ 0
plynny o x ¢ 0
Etylén ¢ 0 0 0
Hydraulické kapaliny nehoflavé o x ¢ ¢ 0
Hydroxidy o ¢ 0 O ¢
Kyselina borita o 0 0 Y
Kyselina citrénova ¢ 0 0 Y
Kyselina dusi¢na x x 0 ¢ ¢
Kyselina fluorovodikova < 65 % o o0 ¢ ¢ x
> 65% O o0 ¢ x
Kyselina fosfore¢na 10 % O 0 0 0 0
koncentrat o 0 0 Y
vrouci koncentrat ¢ ¢ ¢ o
Kyselina 10 %, 80 °C o ¢ ¢ Y
chlorovodikova 36 %, 20 °C o ¢ ¢ 0
Kyselina chromova ¢ o ¢
Kyselina jable¢na ¢ 0 0
Kyselina karbolova X x {
Kyselina kyanovodikova ¢ o ¢
Kyselina maselna o) Y
Kyselina mlécna ¢ ¢ 0 ¢
Kyselina mravenci 10 % x o ¢ ¢ ¢
Kyselina octova 10 % x o ¢ ¢ ¢
koncentrat x x
Kyselina salicylova O 0 0
Kyselina sirova 25 % o0 ¢ 0 9
80 % x o ¢ ¢ x
Kyselina stavelova 10% O 0 0 ¢
Kyselina uhli¢ita o 0 0 ¢
Kyselina vinna O 0 0 0 0
Kyslik O 0 0 0 9
Methan O x ¢ O ¢
Oleje ¢ x ¢ 0 0
Para <200 °C oo ¢ ¢ ¢
> 200 °C X X x { x
Perchloretylen ¢ o O 0 ¢
Petrolej ¢ o O 0 ¢
Plynna paliva ¢ o O O ¢
Propan + butan ¢ o O O ¢
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Médium vs. tésnéni § % E % é
> waaoa
Radioaktivni zafeni 0O o0 x o0 ¢
Stla¢eny vzduch O 0 0 0
Toluen o X ¢ 0
Topné plyny O x 0 O 0
Uhlovodiky O x ¢
Voda <80°C ¢ 0 0 0 ¢
> 80°C ¢ 0 0 ¢ 0
Vodik studeny ¢ 0 0 ¢ 0
teply ¢ 0 0 0 0
Vzduch <200 °C ¢ 0 0 0 0
Zemni plyn ¢ 0 0 ¢ 0

5.3 Provozni podminky

Ventilové soupravy jsou navrZeny a vyrobeny pro provoz
v prostredi definovany podminkami IE36 dle normy CSN EN
60721-3-3, dale dle technického predpisu PT 500026.

Tlakové a teplotni charakteristiky

Pracovni charakteristika ventilové soupravy je dana veli¢inami
tlakem a teplotou viz obrazek 1. Tato charakteristika urcuje,
za jakych podminek muze byt ventilova souprava pouzita.
Provozni veli¢iny tlak a teplota jsou dany zejména pouZzitym
materidlem zakladniho télesa, ventilku a materidlem tésnicich
prvk( sedla a vietena. Pri vybéru materialu tésnicich prvk je
nutné brat v Gvahu také stav provozni tekutiny a jeji agresivitu

Obrazek 1.
Oblast pouziti ventilové soupravy v zavislosti na teploté
a tlaku

\ -C O-krouzek EPDM
-D O-krouzek VITON
-D sedlo PTFE 325

Tlak |
[bar]

A
B
A
400 4---p—
I
300 4 I
200 +---

1501 ---

100 -

D

Tlak
[bar]

420
400

ucpavka PTFE

ucpavka PEEK

ucpavka GRAFIT + sedlo 1.4125
ucpavka GRAFIT + sedlo Si3N,

300

250

220
200

vzhledem k tésnicim materialiim a materialu ventilové sou-
pravy. Pro paru se pouZiva nejvice tésnéni sedla v provedeni
ocelova kulicka (1.4125) s grafitovou ucpavkou. Pro chemicky
agresivni tekutiny keramicka kulicka SisN4 a pro plyny mékka
kulicka z PTFE 325. Chemicka odolnost materilu tésnéni

ucpavky viz tabulka 1.

1501

100

Tabulka 2.

Maximalni hodnoty teploty a tlaku v zavislosti na materialu tésniciho sedla (kulicky) a materilu t&snéni vietena ventilku
Material tésniciho EPDM Viton PTFE PEEK Grafit
sedla (kuli¢ky) (FPM)

Ocel 1.4125 40 MPa 40 MPa 42 MPa 42 MPa 30 MPa
(X105CrMo17) 100 °C 100 °C 100 °C 100 °C 100 °C
20 MPa 20 MPa 25 MPa 15 MPa 22 MPa
130 °C 200 °C 200 °C 260 °C 400 °C
Keramika 40 MPa 40 MPa 42 MPa 42 MPa 30 MPa
SisNa 100 °C 100 °C 100 °C 100 °C 100 °C
20 MPa 20 MPa 25 MPa 15 MPa 20 MPa
130 °C 200 °C 200 °C 260 °C 500 °C
Fluoroplast 30 MPa 30 MPa 30 MPa 30 MPa -
PTFE 325 50 °C 50 °C 50 °C 50 °C
20 MPa 15 MPa 15 MPa 15 MPa -
130 °C 200 °C 200 °C 200 °C

-10 -
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6. Zkousky, certifikaty, normy

a oznhaceni

6.1 Zkousky, certifikaty

Ventilové soupravy VS maji nasledujici certifikat jako tlakové
zarizeni dle NV ¢. 219/2016 Sb.:

Certifikat o EU prezkouseni typu
¢.10.598.661, TUV CZ s.r.0., Novodvorska 994,
142 21 Praha 4, CR, IC: 63987121, z 18. 5. 2018.

6.2 Oznaceni a stitkové udaje

Oznaceni na télesu ventilové soupravy:
Priklad:

Typ: VS 300 0101 10 typové Cislo (Cislo provedeni)

maximalni provozni tlak
do teploty

maximalni provozni teplota
do tlaku

roztec tlakovych vstupt

Pmax: 40 MPa (100 °C)

tmax: 200 °C (20 MPa)

54 mm (neni u provedeni mezi
impulsni potrubi)
znacka shody a cislo

CE 1017 notifikovaného organu, ktery
proved| schvaleni

99091234 vyrobni Cislo

2018 rok vyroby
Czech Republic zemé plvodu

v/ /4

WWW.jSp.cz

logo JSP, s.r.o.
internetova adresa
Na télesu ventilové soupravy je Sipkou vyznacen
smér proudéni.

Oznaceni na ventilku ventilové soupravy:

Na Sestihranu ventilku je vyrazeno jedno
z nasledujicich oznaceni:

o V O-krouzek Viton nebo
V- KY provedeni pro kyslik

e E O-krouzek EPDM nebo
E-KY provedeni pro kyslik

o T tésnéni PTFE nebo
T-KY provedeni pro kyslik

e P tésnéni PEEK

e G tésnéni Grafit

Hlinikové stitky na ventilku ventilové soupravy:

* ISOLATING VALVE
UZAVIRACI VENTIL
oznaceni uzaviraciho ventilu

e EQUALISING VALVE
PROPOJOVACI VENTIL
oznaceni propojovaciho ventilu

e DRAIN VALVE
ODKALOVACI VENTIL
oznaceni odkalovaciho ventilu

Na ventilcich s dotahovatelnymi ucpavkami (ucpavky PTFE,
Grafit, PEEK) jsou tyto Stitky z nerezové oceli.

7. Volitelné prislusenstvi

7.1 Volitelné prislusenstvi k pripojeni
impulsniho potrubi

Code 01

i;
‘ |
012 ra‘
i
\E
A
c
M20x1,5

EES
o ~ \ g Code 02
= s AN j
1 .
== L
— {
)
\
\_BHR 24
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8. Objednani

8.1 Objednaci tabulka

Typ
1. kéd

Popis

VSQ @3 @®® ® O

300
500
501

Tricestna ventilova souprava s rozteci tlakovych vstup 54 mm
Péticestna ventilova souprava s rozteci tlakovych vstupt 54 mm
Péticestna ventilova souprava s rozteci tlakovych vstuptd 54 mm

Vnitfni propojeni kanalk( viz schéma.

Provedeni vstupniho pfipojeni

VSOO® @O ®O

2. kéd Popis

01 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy

02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuZelovym sedlem

04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem pouze pro zafezny krouzek pr. 8 mm

05 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)

06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy

07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT

08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT

11 vnitini zavit 1/4"-18 NPT

12 vnitini zavit 1/2"-14 NPT

13 vnéjsi zavit M18x1,5 s kuzelovym sedlem pouze pro zafezny krouzek pr. 10 mm

22 dvojity zarezny krouzek pro trubku pr. 12 mm, prevlecna matice s postfibfenym zavitem, material AlSI 316

24 dvojity zarezny krouZek pro trubku pr. 14 mm, prevlec¢na matice s postribrenym zavitem, material AlSI 316

29 dvojity zarezny krouzek pro trubku pr. 9,52 mm (3/8"), pfevle¢na matice s postfibfenym zavitem, material AlSI
316

99 jiné

Provedeni vystupniho pfipojeni

VSO @0 ®® ® O

3. kod Popis

00 pfima montaz na prirubu snimace tlakové diference s rozteci tlakovych vstupt 54 mm

01 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy

02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuZelovym sedlem

04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuZzelovym sedlem pouze pro zarezny krouzek pr. 8 mm

05 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)

06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy

07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT

08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT

11 vnitini zavit 1/4"-18 NPT

12 vnitfni zavit 1/2"-14 NPT

13 vnéjsi zavit M18x1,5 s kuzelovym sedlem pouze pro zafezny krouzek pr. 10 mm

22 dvojity zarezny krouzek pro trubku pr. 12 mm, prevlecna matice s postribrenym zavitem, material AlSI 316

24 dvojity zarezny krouzek pro trubku pr. 14 mm, prevlecna matice s postfibfenym zavitem, material AlSI 316

29 dvojity zarezny krouzek pro trubku pr. 9,52 mm (3/8"), prevlecna matice s postribrfenym zavitem, material AlSI
316

99 jiné

-12 -



NAVOD | VS 300, VS 500, VS 501 Tricestna a péticestna ventilova souprava

Tésnéni vietena ventilu VSsO@3006 © 0O
4. kéd Popis PouzZiti
0 O-krouzek / EPDM pmax 40 MPa, pro ¢pavek, vzduch do 95 °C
(nevhodné pro DEMI vodu!)
1 O-krouzek / Viton pmax 40 MPa, pro vodu a DEMI vodu do 100 °C,
vzduch do 200 °C
5 ucpavka / PTFE pmax 42 MPa, Tmax 200 °C
6 ucpavka / Grafit pmax 30 MPa, Tmax 500 °C
7 ucpdvka / PEEK pmax 42 MPa, Tmax 260 °C
9 jiné
VSO @R @O ® O
5. kod Popis Pouziti
0 ocel 1.4125 do 400 °C
3 keramika SisNa do 500 °C
5 plast PTFE 325 do 200 °C / 15 MPa, do 50 °C / 30 MPa
ne pro tésnéni vietena ventilu Grafit a PEEK
9 jiny
Volitelné pouze pro VS 500 - Provedeni boéniho sroubeni "JOIOOI00] - 1O
6. kod Popis
B01 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy
B02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuzelovym sedlem
B04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem pouze pro zafezny krouzek pr. 8 mm)
BO5 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)
B06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy
BO7 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT
B08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT
B10 vnéjsi zavit M20x1,5 valcovy (bez Eepu pro vystiedéni tésnéni)
B11 vnitini zavit 1/4"-18 NPT
B12 vnitini zavit 1/2"-14 NPT
B13 vnéjsi zavit M18x1,5 s kuzelovym sedlem pouze pro zafezny krouzek pr. 10 mm)
B22 dvojity zarezny krouzek pro trubku pr. 12 mm, prevlecna matice s postribrenym zavitem, material AlSI 316
B24 dvojity zarezny krouZek pro trubku pr. 14 mm, prevlecna matice s postfibfenym zavitem, material AlSI 316
B99 jiné
Volitelné pFislusenstvi "HOIOOI00I0] )
Kod Prechodova pfipojka Material Pouze pro kédy sSroubeni
P1 M20x1,5L / M20x1,5 1.0715 01; 05
P2 M20x1,5L / M20x1,5 1.4301 01; 05
P3 M20x1,5L / G1/2" 1.0715 05; 06
P5 M20x1,5L / G1/2" 1.4301 05; 06
P9 jina
Koéd Prechodova pfipojka Material
MO01 matice M20x1,5 1.4541
MO05 matice M20x1,5L 1.4541
MO0é6 matice G1/2" 1.4541
M11 zatka 1/4"-18 NPT 1.4541
M99 jina

-13 -
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Kéd @203 Vsuvky, kuZelky a zaFezné krouzky Pouze pro kédy Sroubeni
Vi2 vsuvka pro privareni pr. 12 (pr. 14) / pr. 8 mm s prevle¢nou matici M20x1,5 01
vi4 vsuvka pro privareni pr. 14 / pr. 8 mm s prevlecnou matici M20x1,5 01
K12 kuZzelka pro pfivareni pr. 12 / pr. 8 mm s prevle¢nou matici M20x1,5 02
K14 kuZelka pro pfivareni pr. 14 / pr. 8 mm s prevlecnou matici M20x1,5 02
Z08 zarezny krouzek na potrubi pr. 8 mm (0,06 mm) s prevlecnou matici M16x1,5 04
Z10 zarezny krouzek na potrubi pr. 10 mm (0,07 mm) s pfevle¢nou matici M18x1,5 13
Kéd QR Material vsuvky nebo kuzelky Material zaFezného krouzku
1 uhlikova ocel 1.0570 -
2 ocel 1.7715 -
4 nerezova ocel 1.4541 -
5 - nerezova ocel 1.4571
9 jiny
Kéd 2O Material matice pro vsuvky nebo kuzZelky Material matice pro zarezny krouzek
0 uhlikova ocel 1.0715 pozinkovana 1.0715 pozinkovana
3 nerezova ocel 1.4301 1.4301
5 - 1.4571 postribreny zavit ~ nepro Z10
9 jiny
Kéd Tésnéni (ne pro kuZelky a zafezné krouzky)
(ol) ploché, pr. 17/6,5 - 2 mm, materidl méd’
AL ploché, pr. 17/6,5 - 2 mm, material hlinik
ocC hrebinkové, pr. 17/6,5 - 3,5 mm, material nerez 1.4541
Kod Upeviiovaci Srouby pro montaz ventilové soupravy na snimac tlakové diference
SR1 4 ks Sroub 7/16"-20 UNF x 7/4" (45 mm), pozinkovany
SR2 4 ks Sroub 7/16"-20 UNF x 6/4" (38 mm)’ pozinkovany'/ pro snimac 2051, 3051 s tradicni pfirubou
SR3 4 ks Sroub 7/16"-20 UNF x 2 3/4" (70 mm)’ pozinkovany pro snimac 2051, 3051 s koplanarni prirubou)
SR5 4 ks Sroub M10x45, pozinkovany
SRé6 4 ks Sroub M10x45, nerezovy
Kod Montazni drzaky
DS31 drzak na sténu pro VS 300
DS51 drzak na sténu pro VS 500, VS 501
DT31 drzak na trubku (max. pr. 63 mm) se tfrmenem pro VS 300
DT51 drzak na trubku (max. pr. 63 mm) se tfrmenem pro VS 500, VS 501
Kod Dopliiky
GR pasta G-Rapid plus (50 g) proti zadirani zavit a snadnou montaz a ne pro kyslik
demontaz
LU pasta Lukosan M11 (50 g) pro mazani O-krouzkd, zavit(i a pro provedeni na kyslik
TT tekuty teflonovy tmel pro vyssi teploty pro zpétnou montaz ventilk(
KL klicka k ovladani ventilku pro vyssi teploty
Q1 materialovy atest télesa VS dle CSN EN 10204, 3.1
TZ tlakova zkouska
Kod Zvlastni provedeni
PL Uprava klicek ventild pro plombovani
KY odmasténé provedeni pro kyslik

Priklad objednavky:

VS © @® @6 ® O
VS 300 0101 10 V1210(2x) CU(2x)

VS 500 0200 13 21250
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