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NAVOD

T1050

Kompaktni odporové snimace teploty s konektorem
nebo hlavici MA

e Pro plynna nebo kapalna média, napf. vzduch, plyn,
para, voda nebo ole;j.

e Meéfici odpor 1x Pt100 3vodic., 1x Pt1000 2vodic.
nebo 1x Ni1000 (W100=1,6180) 2vodic.

e Meéfici rozsah -50 az +200 °C.
e Trida presnosti B nebo A dle EN 60751.

e Konektor EN 175301-803 typ A / C (ISO 4400),
kruhovy konektor M12x1 nebo hlavice MA.

Kompaktni nerezova armatura AISI 316L/316T..

Jmenovita délka stonku az 400 mm
s moznosti nastavku 40 nebo 100 mm.

Jmenovity tlak PN63.
Kryti IP65.
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1. Obecné pokyny a informace

1.1 Pouzité symboly

1.5 Skladovani

znacka varovani, pro bezpecné poufZiti je
nutné postupovat dle navodu

vyrobek nepatfi do komunalniho odpadu
a podléha oddélenému sbéru

|3

1.2 Bezpecnostni upozornéni a varovani

V CR smi zafizeni instalovat pouze kvalifikovana osoba
A (min. osoba znala dle & 5 vyhlasky ¢. 50/1978 Sb.) po
seznameni s timto ndvodem. Snimace teploty musi byt
napajeny z bezpecného zdroje napéti splnujiciho pozadavky
normy CSN EN 61010-1 a musf byt instalovany v souladu
s narodnimi pozadavky a normami zajistujicimi bezpecnost.

Vyrobek nesmi byt pouzivan jinak nez v souladu s timto
navodem. Pro zamezeni rizika elektrického Urazu nebo poZaru
nesmi byt prekroceny maximalni provozni parametry snimace.

1.3 Rozsah dodavky

K vyrobku se dodava:
e navod na montaz, obsluhu a udrzbu

e kalibracni list (jen u snimaca s kalibraci)

1.4 Popis dodavky a baleni

Vyrobek je zabalen do ochranného obalu a oznacen identifi-
kacnim stitkem s potvrzenim vystupni kontroly.

Vyrobek nesmi byt pfi prepravé vystaven primému desti, otre-
stm a raztm.

Vyrobky se skladuji pfi teploté od 5 do 35 °C a pfi relativni vlh-
kosti do 80 %, v prostorech, kde je vylouceno srazeni vodnich
par na vyrobcich. Vyrobky zde nesmi byt vystaveny naraziim,
otreslim, ani pasobeni skodlivych par a plyna.

1.6 Instalace, obsluha a idrzba

Pri instalaci, uvadéni do provozu, obsluze a udrzbé dbejte
pokynt uvedenych v kapitole 4.

1.7 Nahradni dily

Kazdou kompaktni ¢ast vyrobku, k jejiz vyméné nejsou nutné
specialni postupy nebo technologické operace, Ize zaroven
objednat jako nahradni dil.

1.8 Opravy

Vyrobky opravuje vyrobce. Do opravy se vyrobky zasilaji spolu
s popisem zavady v obalu, ktery zarucuje tlumeni raz( a otresua
a chrani pred poskozenim béhem dopravy.

1.9 Zaruka

Na vyrobek se poskytuje zaruka 24 mésict ode dne dodani
uvedeného na dodacim listu. Vyrobce ruci za technické a pro-
vozni parametry vyrobk( v rozsahu dle platné dokumentace.
Zarucni doba je uvedena u jednotlivych polozek a bézi ode dne
prevzeti zbozi kupujicim nebo od predani prepravci. Reklamace
vad se uplatnuje pisemné u vyrobce v zaruc¢ni dobé spolu s re-
klamovanym vyrobkem. Reklamuijici uvede identifikaci vyrobku,
Cislo dodaciho listu a popis zavady.

Vyrobce neodpovida za vady zpUsobené nespravnym sklado-
vlivy, zejména plisobenim veli¢in nepfipustné velikosti, neod-
bornou montazi, chybnym sefizenim, nespravnou obsluhou
nebo béznym opotrebenim.
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2. Ukonceni provozu a likvidace

2.1 Ukonceni provozu

2.2 Nakladani s obaly a likvidace

Pri ukonceni provozu snimace je tfeba pred jeho demonta-

Zi nejdrive prepnout regulacni smycku na manualni provoz,
pfipadné provést jiné vhodné opatreni, které by zabranilo
pripadnym Skodam spojenym s ukoncenim provozu snimace.
Nasledné se vypne napdjeci napéti a odpoji (nebo odstfihnou)
pripojovaci vodice.

vyrobcem pouzivané obaly, obalové materialy a soucasti
oball uvadéné na trh nebo do obéhu splnuji podminky
stanovené zakonem ¢.477/2001 Sb.

ﬁ Vyrobky neobsahuji ekologicky zavadné dily. Veskeré

Spole¢nost JSP, s.r.o. ma v souvislosti s nakladanim s obaly
uzavirenou smlouvu o sdruzeném plnéni ¢. EK-FO0022475

s autorizovanou obalovou spole¢nosti EKO-KOM a.s. a déle

je zapojena do kolektivniho systému ASEKOL, ktery zajistuje

v souladu s ustanovenim § 37h odst. 1. pism. c) a § 37n odst.
3. zakona o odpadech spolecné plnéni povinnosti vyrobcl pro
zpétny odbér, oddéleny odbér, zpracovani, vyuZiti a odstranéni
elektrozafizeni a elektroodpadu na tzemi Ceské republiky.
Elektronické vyrobky, uvadéné spolecnosti JSP poprvé na trh,
jsou oznaceny znackou pro recyklaci a logem JSP.

Staré vyrobky mohou zdkaznici vracet ve sbérnych mistech
systému ASEKOL, pripadné v misté nakupu. Seznam sbhér-
nych mist systému ASEKOL najdete na webovych strankach
www.asekol.cz.
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3. Popis vyrobku

T1050
Kompaktni odporové snimace teploty
s konektorem nebo hlavici MA

Pro plynna nebo kapalna média, napf¥. vzduch, plyn,
para, voda nebo olej.

Méfici odpor 1x Pt100 3vodic., 1x Pt1000 2vodic.
nebo 1x Ni1000 (W100=1,6180) 2vodic.

Meéfici rozsah -50 az +200 °C.
Trida presnosti B nebo A dle EN 60751.

Konektor EN 175301-803 typ A / C (ISO 4400),
kruhovy konektor M12x1 nebo hlavice MA.

Kompaktni nerezova armatura AISI 316L/316Ti.

Jmenovita délka stonku aZ 400 mm s moZnosti
nastavku 40 nebo 100 mm.

Jmenovity tlak PN63.
Kryti IP65.

3.1 Pouziti

Snimace teploty T1050 predstavuji vhodné Feseni pro obec-
né méreni teploty napf. v potrubich nebo nadobach do 63

bar a teploty do 200 °C. Lze je tak pouzit v Sirokém spektru
pramyslovych i laboratornich aplikaci, kde je médium slucitelné
s nerezovou oceli 316L. Kompaktni konstrukce snimace dovo-
luje pouziti i v méficich mistech s nedostatkem prostoru.

3.2 Popis

Jadrem snimact teploty T1050 je méfici odpor z platiny
(Pt100, Pt1000) nebo niklu (Ni1000), ktery je zality specialni
hmotou do méficiho stonku. Snimac¢e mohou byt dodany v tfi-
dé presnosti B nebo A dle EN 60751.

Stonek snimace je z nerezové oceli a je k dispozici s pramé-
rem 4 nebo 6 mm o délce standardné az 400 mm. Snimac lze
dodat v provedeni bez pfipojovaciho Sroubeni, s pfipojovacim
Sroubenim, pfipadné s prirubou CLAMP pro sanitarni aplikace.
Pro snimace se Sroubenim nebo pfirubou CLAMP a teplotu
méreného média vyssi nez 120 °C je vhodné zvolit provedeni
s nastavkem s volitelnou délkou 40 nebo 100 mm.

Elektrické pripojeni snimace mize zajistovat konektor typu A
(velky) nebo typu C (maly) podle EN 175301-803 nebo kulaty
konektor M12x1, pfipadné mala hlavice typu MA.
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3.3 Rozmérové nakresy

D CLAMP
D4/6 ©34/50,5/64 —1

T1050 ... NO40 Cxx KC

D CLAMP
@4/6 @34/50,5/64

T1050 ... NO40 Cxx KA

D M12x1,5; M20x1,5
Gaje GLANGL/2'

T1050 ... NOOO GO2 KC

L 44 36

D M12x1,5; M20x1,5
©as6 Gl/4%GL/2"

T1050 ... NOOO M/Gxx KA

1]
M12x1,5; M20x1,5
G1/4"; G1/2" —

T1050 ... NO40 M/Gxx KC

49

D M12x1,5; M20x1,5
G476 G1/4";G1/2"

T1050 ... NO40 M/Gxx KA

D
@4/6

T1050 ... NOOO MO0 KC

D
D4/6

T1050 ... NOOO MO0 KA

T1050 ... NOOO MO0 MA

D
@4/6

T1050 ... NOOO M/Gxx MA
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4. Pokyny pro instalaci, obsluhu a adrzbu

4.1 Instalace a uvedeni do provozu

4.1.1 Obecné pokyny

Pfi montazi pfistroje nepouzivejte nasili, aby nedoslo k jeho
poskozeni.

Po montazi do technologie provedte u tlakového média kont-
rolu tésnosti pripojeni.

Pred uvedenim do provozu je tfeba zkontrolovat, zda montazi
nebyl prerusen méfici obvod snimace a nedoslo ke snizeni
izola¢niho odporu.

Mala hloubka ponoreni snimace do méreného média miize
zpUsobit chybu méreni. Pricinou je odvod tepla stonkem sni-
mace. Aby se tato chyba omezila, doporucuje se hloubka pono-
feni do kapalin v délkach 8 az 10 nasobku primeéru stonku, pro
plyny plati 10 az 15 nasobek priiméru.

4.1.2 Zvlastni pokyny

Existuje-li pfi venkovni montaZi nebezpeci, Ze bude pfristroj
poskozen uderem blesku nebo nadmérnym napétim, doporu-
¢ujeme umistit mezi napajeci zafizeni, resp. skfinovy rozvadéc
a pristroj dostatecné dimenzovanou ochranu proti prepéti.

Pri venkovni montazi, resp. ve vihkém prostredi je kromé toho
nutné dbat nasledujicich bodu:

e Podle moznosti zvolte montazni polohu a umisténi takové,
aby byl snimac chranén pred destém a aby kondenzujici
voda mohla volné stékat po povrchu a nezlstavala v otvo-
rech pro sroub konektoru a drazkach spoja.

e Na povrchu tésnéni nesmi trvale z(istavat voda!

e Namontujte pfistroj tak, aby byl chrdnén pred primymi slu-
nec¢nimi paprsky. Za nepfiznivych podminek by mohlo dojit
k prekroceni dovolené provozni teploty a k poskozeni nebo
ke zméné funkénosti pristroje. Kromé toho muze vlivem
slunec¢niho zareni dojit k do¢asnym chybam v méreni.

4.1.3 Postup montaze

Provedeni se Sroubenim

Provedeni se Sroubenim nasroubujte rukou do zavitu navarku
a dotdhnéte momentovym klicem (G1/4“ cca 20 Nm; G1/2“
cca 50 Nm).

Provedeni bez sroubeni

Snimac se s technologii spoji pomoci upevinovaciho sroube-
ni nebo se zasune do jimky s upeviovacim Sroubenim nebo
s bo¢nim areta¢nim Sroubem

POZOR! Zavitova spojeni, kdy jsou oba zavitové dily
A z nerezového materialu, jsou nachylna k zadfeni neboli
k vytvoreni takzvaného studeného svaru. Ten mize
vzniknout i pfi béZném zasroubovani rukou bez vétsiho
dotazeni klicem. Pokud studeny svar vznikne, tak vzdy dojde
k destrukci zavitu a dily jsou nepouzitelné. Proto je tfeba zavity

pred prvnim zasroubovanim zkontrolovat, zda v nich nejsou
necistoty, pripadné vycistit a osetrit zavity patficnym mazacim
pripravkem proti zadfeni (vzniku studeného svaru), napr.
pastou G-Rapid plus.

Provedeni s CLAMP pfirubou

Spojeni vhodné pro sanitarni aplikace je tvoreno prirubou na
stonku snimace a protiprirubou v misté instalace. Mezi tyto
priruby se vklada vhodné tésnéni. Obé priruby se k sobé pevné
spoji uzaviraci objimkou. Tento druh spojeni umoznuje snadné
pripojeni a odpojeni bez specidlniho naradi,

4.1.4 Elektrické pfipojeni

Snimac se zapojuje podle pfisl. schématu vodici o max. prirezu
0,75 mm?2

e

Popis svorek:
1 - pro dvouvodicoVvé a tfivodicové zapojeni
2 - pro dvouvodicové a tfivodi¢ové zapojeni
3 - pro tfivodi¢ové zapojeni
4 - nezapojeno

Konektor EN 175301-803 typ A/ C

1

4.2 Obsluha a udrzba

Pristroj nevyzaduje udrzbu.
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5. Parametry vyrobku

5.1 Technické parametry

5.2 Metrologické parametry

Meéf¥ici odpor:
1x Pt100, 1x Pt1000, 1x Ni1000

t¥ida presnosti A, B dle CSN EN 60751,

Vhitfni vedeni:
2vodi¢. pro Pt1000 a Ni1000
3vodic. pro Pt100

Meéfici rozsah:

-50 az +200 °C

Meéf¥ici proud:
Pt100 0,3az1mA
Pt1000 0,1az70,3mA
Ni1000 do 0,8 mA

Elektricka pevnost:
500 Vef

Elektricky izola¢ni odpor:
min. 100 MQ dle €SN EN 60751,
pri teploté (25 £10)°C
max. 80 % relativni vihkosti

Pouzité materialy:
stonek - nerezova ocel 316L
pouzdro - nerezova ocel 316L
vnitfni vedeni - Cu
konektory - plast
hlavice - hlinik

Stupen kryti:
IP 65

Snimace teploty Ize dodat:
e jako snimace s kalibraci,
e jako snimace nekalibrované.

Dovolené tolerance jednotlivych tfid presnosti jsou uvedeny
v CSN EN 60751. Po¢ate¢ni dovolena odchylka je vztazena k
prvotni kalibraci méfidla. Drift snimace odpovida pozadavkam
CSN EN 60751, kap. 6.5.3. Pro zajisténi presnosti méreni je
tfeba snimace pravidelné kalibrovat, v zavislosti na provoznich
parametrech. Snimace je mozné dodat s kalibraci v nékolika
teplotnich bodech, podle poZadavku zakaznika.
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6. Objednani

6.1 Objednaci tabulka

Kompaktni odporovy snimac teploty TI050 D@0 @®®®
Cidlo teploty T1050Q0 2 @G ® @
1. kod Popis Meé¥ici rozsah
01 1x Pt100, 4-vodic -50 az 200 °C
11 1x Pt100, 3-vodic -50 az 200 °C
03 1x Pt1000, 4-vodic -50 az 200 °C
23 1x Pt1000, 2-vodic -50 az 200 °C
13 1x Ni1000 (W100=1,6180), 4-vodic -50az 200 °C
33 1x Ni1000 (W100=1,6180), 2-vodi¢ -50 az 200 °C
99 jiné
Trida presnosti L IO 2 IOI0IOI0I0)
2. kod Trida presnosti dle EN 60751
B B
A A pouze pro 3-vodic.
9 jina
Priimér stonku T1I050 00O @G ©® @
3. kéd Pramér stonku - D Material
D40 4 mm "1 SS316L
D60 6 mm 2 SS316L / 316Ti
D9 jiny
*1 - Pouze pro Ldo 150 mm. *2 - Standardné pro L 60 mm a delsi.
Jmenovita délka L [V ETOIOIO) « IOI0I0)
4. kod Jmenovita délka - L
LO30 30 mm pouze pro D40, nelze bez Sroubeni (kéd M0O0), nelze s tf. pt. A
L060 60 mm
L100 100 mm
L150 150 mm
L200 200 mm nelze pro stonek pr. 4 mm (kéd D40)
L250 250 mm nelze pro stonek pr. 4 mm (kod D40)
L300 300 mm nelze pro stonek pr. 4 mm (k6d D40)
L400 400 mm nelze pro stonek pr. 4 mm (kéd D40)
L___ jind - do kédu nutno doplinit délku v mm
Procesni pFipojeni TI050 V@03 @ O 6@
5. kéd Popis
MO0 bez Sroubeni
MO02 M12x1,5
M04 M20x1’5 ne pro NOOO
GO02 G1/4"
G04 G1/2" ne pro NOOO
C34 priruba CLAMP s priimérem 34,0 mm ne pro NOOO
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5. kod Popis
C50 pfiruba CLAMP s priimérem 50,5 mm ne pro NOOO
Cé4 priruba CLAMP s priimérem 64,0 mm ne pro NOOO
P9 jiny
Délka nastavku i [ OIOIO0I0IO0] s JO)
6. kéd Délka nastavku - N
NOO0O bez nastavku maximalni povolena teplota na Sroubeni 120 °C,
ne pro kédy M04, GO4 a priruby CLAMP
NO040 40 mm
N100 100 mm
N___ jind - do kédu nutno doplnit délku v mm
Provedeni vystupu TI050 V@@ © O
7. kéd Popis
MA hlavice typ MA, Al slitina, se svorkovnici
KA konektor EN 175301-803 typ A (velky)
KC konektor EN 175301-803 typ C (maly)
K124 konektor M12x1, zastrcka, 4 piny, bez protikusu
H9 jina
Volitelné pfislusenstvi a provedeni L EVIOIOIOIOIOI0CIO M
Kéd Tésnéni pro priruby Clamp
T1 material tésnéni EPDM
T2 material tésnéni SILIKON
T3 material tésnéni PTFE
T9 jiné
Koéd Kalibrace
KTE3 kalibrace ve tfech bodech v rozsahu -40 az 200 °C pro soucet délek L + N kratsi nez 120 mm jen do 80 °C

Priklad objednavky:

T1050®@i@@@@®

T1050 11 B D60 L250 M04 N40 KA
KTE3(0,50,100°C)

-10 -
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