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Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

1. Obecné pokyny a informace

1.1 Pouzité symboly

A - znacka varovani, pro bezpecné pouziti je nutné
postupovat dle navodu

C € - znatka CE osvédéuje shodu vyrobku se smérnicemi
EU a odpovidajicimi nafizenimi viady

- vyrobek nepatfi do komunalniho odpadu a podliéha

— oddélenému sbéru

1.2 Rozsah dodavky

K vyrobku se dodava:

- navod na montaz, obsluhu a udrzbu
Na vyzadani Ize k vyrobku vydat:

- protokol o provedenych zkouSkach

- kopii Inspekéniho certifikatu 3.1 dle EN 10204 na material
zakladniho télesa

- kopii EU Certifikatu pfezkouseni typu dle NV €. 219/2016 Sb.

1.3 Popis dodavky a baleni

Vyrobek je zabalen do ochranného obalu a oznacen
identifikaCnim Stitkem se znackou vystupni kontroly.

Vyrobek nesmi byt pfi prfepravé vystaven pfimému desti,
otfesiim a raztm.

1.4 Skladovani

Vyrobky se skladuji pfi teploté od -20 do +50 °C a pfi relativni
vlhkosti do 80%, v prostorech, kde je vylou¢eno srazeni
vodnich par na vyrobcich. Vyrobky zde nesmi byt vystaveny
narazdm, otfestim, ani pusobeni $kodlivych par a plyn.

1.5 Instalace, obsluha a udrzba

Pfi instalaci, uvadéni do provozu, obsluze a udrzbé dbejte
pokynud uvedenych v kapitole 4.

1.6 Nahradni dily

Kazdou kompaktni ¢ast vyrobku, k jejiz vyméné nejsou nutné
specialni postupy nebo technologické operace, lze zaroven
objednat jako nahradni dil.

1.7 Opravy

Vyrobky opravuje vyrobce. Do opravy se vyrobky zasilaji
v obalu, ktery zaruc€uje tlumeni razd a otfest a chrani pred
poskozenim béhem dopravy.

1.8 Zaruka

Na vyrobek se poskytuje zaruka 24 mésicli ode dne dodani
uvedeného na dodacim listu. Vyrobce ruéi za technické
a provozni parametry vyrobkl v rozsahu dle platné
dokumentace. Zaruéni doba je uvedena u jednotlivych polozek
a bézi ode dne prevzeti zbozi kupujicim nebo od predani
prepravci. Reklamace vad se uplatfiuje pisemné u vyrobce
v zaruéni dobé spolu s reklamovanym vyrobkem. Reklamujici
uvede identifikaci vyrobku, ¢islo dodaciho listu a popis zavady.

Vyrobce neodpovidda za vady zplsobené nespravnym
skladovanim, nespravnym vnéjSim zapojenim, poSkozenim
vnéjsimivlivy, zejména plsobenim veli¢in nepfipustné velikosti,
neodbornou montazi, chybnym sefizenim, nespravnou
obsluhou nebo béznym opotrebenim.

2. Ukonéeni provozu a likvidace

2.1 Ukon¢€eni provozu

Je-li ventilovda souprava se snimacem tlaku nebo

tlakové diference pod tlakem, nesmi se snimac ani

ventilova souprava demontovat. Pfi ukonceni provozu
nebo pfi vyméné ventilové soupravy je nuiné pred jeji
demontazi pfepnout pfipadnou regulaéni smycku na manualni
provoz nebo provést jiné vhodné opatfeni, které by zabranilo
pripadnym Skodam spojenym s ukon&enim provozu snimace
tlaku. Nasledné se uzavre pfivod tlakového média, ze snimace
a ventilové soupravy se vypusti tlakové médium a ventilova
souprava se demontuje.

2.2 Nakladani s obaly a likvidace

Vyrobky neobsahuji ekologicky zavadné dily. Zni¢ené
nebo neopravitelné posSkozené ventilové soupravy se
mmm likviduji nésledovné. Téleso ventilové soupravy, ventilky,
odkalovaci trubky, pfisluSenstvi pro pfipojeni tlaku patfi
do tfidéného kovového odpadu. ,,0“ krouzky, opérné krouzky,
tésnici prvky ventilku patfi do tfidéného plastového odpadu.
Veskeré vyrobcem pouzivané obaly, obalové materidly
a soucasti obald uvadéné nami na trh nebo do obéhu
splfiuji podminky stanovené zakonem ¢&.477/2001 Sb.
Spole¢nost JSP, s.r.o. ma v souvislosti s nakladanim s obaly
uzavienou smlouvu o sdruzeném pinéni ¢. EK-F00022475
s autorizovanou obalovou spole¢nosti EKO-KOM a.s. a dale
je zapojena do kolektivniho systému RETELA, ktery zajiStuje
v souladu s ustanovenim § 37h odst. 1. pism. ¢) a § 37n odst.
3. zédkona o odpadech spole¢né plnéni povinnosti vyrobct
pro zpétny odbér, oddéleny odbér, zpracovani, vyuziti
a odstranéni elektrozafizeni a elektroodpadu na uzemi Ceské
republiky. Elektronické vyrobky, uvadéné spole¢nosti JSP
poprvé na trh, jsou oznaceny znackou pro recyklaci a logem
JSP. Staré vyrobky mohou zakaznici vracet ve sbérnych
mistech systému RETELA, pfipadné v misté nakupu. Seznam
sbérnych mist systému RETELA najdete na strankach
www.retela.cz.
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Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

3. Popis vyrobku

VS 100, VS 110, VS 120, VS 200
Uzaviraci ventil s odvzdusSnénim
Uzaviraci ventil bez odvzdusnéni
Zkusebni ventil s odvzdusnénim
Dvoucestna ventilova souprava

® Provozni tlak az 42 MPa.
® Provozni teplota az 500 °C.
® Material nerezova ocel 1.4541 (17248).

® Vybér tésnicich prvki z riiznych materialt
Grafit, PTFE, PEEK, Viton, EPDM.

e Dotahovatelna ucpavka.
® Primér propojovacich kanalkti 4 mm.

® Certifikat EU prezkousSeni typu
podle smérnice 2014/68/EU.

® Pouziti jako tlakova vystroj
dle NV €. 219/2016 Sb.

3.1 Pouziti 3.3 Rozmérové nakresy

Jednocestny ventil slouzi k uzavieni pfivodu tlakového média

do snimace tlaku. Typ ventilu s odvzdusnovacim ventilkem VS 100, VS 110 VS 120 VS 100, VS 110, VS 120
(VS 100, VS 120) umoznuje navic odkaleni nebo odvzdusnéni

impulsniho potrubi. Typ VS 120 diky boé&nimu Sroubeni 5

umoznuje pfipojeni dalsiho zafizeni na tlakové médium.
Jednotlivd provedeni ventild jsou uréena pro pfimou montaz
na snimac tlaku nebo pro montaz mezi impulsni potrubi.
Dvoucestna ventilova souprava slouzi k uzavieni pfivodu
tlakového média do snimace tlaku, k odkaleni nebo
odvzdusnéni impulsniho potrubi a pfipadné k napojeni dalSiho
zafizeni na tlakové médium. Ventilova souprava je urena
pro pfimou montaz na snima¢ tlaku nebo pro montaz mezi
impulsni potrubi.

3.2 Popis

Cely ventil (ventilova souprava) je kromé tésnici kulicky, t&snéni
vietena a odvzdusnovaciho Sroubu vyroben z nerezové oceli EY 1
1.4541. Tésnicim prvkem ventilku je kulitka, zasazena do Gela &, &
vietena ventilku, kterd uzavird prichozi kandlek ventilu i

o priméru 4mm. Materidl tésnici kulicky je mozné volit z vice i o T

&

L
ODVZDUSNOVACI SROUB/E

JEN PRO VS100, VS 120

VS 200

moznosti, bud z kalené nerezové oceli 1.4125, z keramiky - 1 9

49

Si;N, nebo z plastu PTFE 325. Vieteno ventilu zakladniho

provedeni je tésnéno O-krouzkem z materialu Viton (FPM) H— %ﬂ’: !
nebo EPDM, v obou pfipadech s dvéma opérnymi krouzky ‘ |

z teflonu. U provedeni ventilku s dotahovatelnou ucpavkou je Ej >

26

mozné zvolit material tésnéni PTFE, Grafit nebo PEEK. Cela
fada rozmérl vstupniho a vystupniho Sroubeni umozfiuje
montaz ventilu do navarku, na natrubek s prechodovou /1
pfipojkou, do Sroubeni snimace nebo pfipojeni impulsniho D169
potrubi pomoci pfivafovaci vsuvky, pfivafovaci kuzelky nebo
jednoduchého zarezného krouzku pro primér potrubi 8 nebo
10 mm nebo dvojitého zarfezného krouzku pro priimér potrubi
12 nebo 14 mm.




Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

4. Pokyny pro instalaci, obsluhu a udrzbu

4.1 Instalace a uvedeni do provozu

4.1.1 VSeobecné

Uzaviraci ventil se upeviiuje pomoci pfipojovaciho Srou-

beni mezi impulsni potrubi nebo pfimo na snimac tlaku.

Impulsni potrubi o prdméru 12 nebo 14 mm se pfipojuje
pfivafenim ke kuzelce nebo vsuvce viz obrazek 2. Aby byla
zajisténa spravna poloha vsuvky nebo kuzelky, pfivafuji se
ve smontovaném stavu s uzaviracim ventilem.
Pred montazi musi byt impulsni potrubi zbaveno vSech nedis-
tot. Po pfivafeni se musi impulsni potrubi odpojit od uzaviraci-
ho ventilu a profouknout, aby se odstranily pfipadné necistoty
vzniklé pfi svafeni.
Potrubi o vnéjSim prdméru 8, 10, 12 a 14 mm Ize pfipojit
i pomoci zafezného krouzku, kde minimalni vzdalenost
impulsniho potrubi k prvnimu ohybu musi byt 33 mm od ¢&ela
trubky. Celo trubky je nutné odfiznout kolmo a odhrotovat
fadné odistit, aby se pfipadné necistoty nedostaly mezi sty¢né
tésnici plochy.
Pred pfipojenim snimace je vhodné odzkouSet spravnost pfi-
pojeni (pfivafeni) uzaviraciho ventilu natlakovanim impulsniho
potrubi.

Zavitova spojeni, kdy jsou oba zavitové dily z nerezo-

vého materialu, jsou nachylna k zadfeni, neboli k vytvo-

feni takzvaného studeného svaru. Ten mlze vzniknout
i pfi b&zném zasSroubovani rukou bez vétSiho dotazeni klicem.
Pokud studeny svar vznikne, tak vzdy dojde k destrukci zavi-
tu a dily jsou nepouzitelné. Proto je tfeba zavity pfed prvnim
zaSroubovanim zkontrolovat, zda v nich nejsou necistoty, pfi-
padné vy istit a oSetfit zavity patficnym mazacim pripravkem
proti zadfeni (vzniku studeného svaru). Napf. pastou G-Rapid
plus nebo Lukosan M11 (v pfipadé pouziti spoje pro kyslik).
U kuzelovych zavith se obvykle pouziva teflonova paska. Za-

4.2 Schéma zapojeni

VS 100 VS 110 VS 120

vity, jejichZz povrch je postfibfen, neni nutno mazat pfipravkem
proti zadfeni.

4.1.2 Uvedeni do provozu

Po pfipojeni nebo pfivafeni impulsniho potrubi je uzaviraci
ventil pfipraven k provozu.

Po montazi uzaviraciho ventilu do potrubi je nutné provést
odvzdu$néni potrubi. U provedeni uzaviraciho ventilu VS 100
a VS 120 Ize provést odvzduSnéni odvzdusnovacim Sroubem
M6.V jiném pripadé se provede odvzdusnéni uvolnénim vzdu-
chovych bublin z ventilu poklepanim na potrubi. Zaplaveni
systému kondenzatem se provadi pfi odstaveném tepelném
okruhu a uzavieném ventilu.

V pfipadé netésnosti ucpavky vietena u provedeni ventilku
s dotahovatelnou ucpavkou Ize tuto netésnost odstranit dota-
Zenim Sroubu ucpavky a zajisténim matici.

4.1.3 Cisténi ventilové soupravy

Cisténi ucpané ventilové soupravy provadime pouze
A pfiuplném odpojeni tlakového médiavimpulsnim potrubi.

Pred cCiSténim ucpané armatury je tfeba vySroubovat
ventilek(ky) ze zakladniho télesa. Nejprve je nutné vyjmout
pojistny kolik ventilku, potom vySroubovat ventilek a vycistit
propojovaci kanalky, pfipadné sedlovou ¢ast. PFi Cisténi je tfeba
dat pozor na dosedaci (tésnici) hranu ventilku, aby nedoslo
k jeji poSkozeni.
Pfed zpétnou montazi ventilku do télesa armatury je nutné
za8roubovat vieteno ventilku az na doraz do télesa ventilku.
Pro lepSi dotazeni a utésnéni ventilku v armatufe je tfeba
dosedaci plochu za zavitem ventilku ovinout teflonovou paskou
nebo namazat tekutym teflonovym tmelem. Ventilek utahneme
momentem 55 Nm a potom nalisujeme zpét pojistny kolik.

Pfi cisténi ventilové soupravy v provedeni pro kyslik

nesmi dojit k zamasténi jednotlivych dild ventilové

soupravy a pro mazani zaviti a tésnicich spoju mohou
byt pouzity pouze pasty schvalené pro pouziti v kysliku.

VS 200

[l

4.3 Priklady montaze ventilovych souprav v provozu

Drzak na sténu

36 94
28
& 100
X [} ‘ QO
: o o
8 )
- - Lo o = & O 2
: O o
3 71

Adaptér se trmenem pro pripevnéni na trubku

Podlozka pro montaz VS 200
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o 5 48
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Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

4.4 Priklady pouziti drzak

1 2 3 4

33

Max. odchylka 0,5°. Odhrotovat hrany trubky.

Nasadit matici a krouzek
Ocistit zavity a sty¢né plochy. na trubku.

8 9 10

P

spravné

Trubku zasunout na dno
Spatné a matici dotahnout rukou. Oznadit polohu matice. Dotahnout matici klicem.*

* O 1 1/2 otacky pro jednoduchy zafezny krouzek (kody 04, 13) a o 1 1/4 otacky pro dvojity zafezny krouzek (kddy 22, 24)



Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

4.6 Obsluha a udrzba

Vyrobek nevyzaduje obsluhu ani udrzbu.

Pouze v pfipadé netésnosti ucpavky vietena ventilku
(u provedeni s dotahovatelnou ucpavkou) Ize tuto netésnost
odstranit dotazenim S&roubu ucpavky (pozice 4). Pred
dotazenim Sroubu ucpavky je tfeba nejdfive povolit pojistnou
matici (pozice 5). Utahovaci moment dotahovatelné ucpavky
ventilku je 15 Nm. Po dotazeni ucpavky se opét dotahne
pojistna matice.

1 - Téleso ventilku

2 - Vreteno

3 - Tésnéni sedla

4 - Sroub ventilku

5 - Matice

6 - Krouzek pfitlacny
7 - Krouzek opérny
8 - Tésnéni ucpavky
9 - Stitek

5. Parametry vyrobku

5.1 Technické parametry

Provozni tlak:
az 42 MPa
Provozni teplota:
az 500 °C

5.2 Doplnujici parametry

Pouzité materialy:
téleso ventilu
tésnici kulicka ventilu

odvzdu$novaci Sroub
O-krouzek

opérné krouzky
prachovky ventilu
dotahovatelna ucpavka
navarovaci vsuvka

navarovaci kuzelka

zafezny krouzek

nerezova ocel 1.4541 (17248)
nerezova ocel 1.4125
(X105CrMo17)

keramika Si,N,

plast PTFE 325

nerezova ocel 1.4034 (17024)
EPDM, Viton

teflon

silikonova pryz

PTFE, Grafit, PEEK

uhlikovéa ocel 1.0570 (11523)
ocel 1.7715 (15128)
nerezova ocel 1.4541 (17248)
uhlikovéa ocel 1.0570 (11523)
ocel 1.7715 (15128)
nerezova ocel 1.4541 (17248)
nerezova ocel 1.4571 (17348)

Hmotnost bez prisluSenstvi:

VS 100
VS 110
VS 120
VS 200

0,35 kg
0,32 kg
0,45 kg
1,1 kg



Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

Tabulka 1.
Chemicka odolnost tésnicich materialt

Médium Viton EPDM PTFE Grafit PEEK
Aceton - - + + +
Acetylén + + + + +
Benzin + - + + +
Vodny roztok - + + + +
Cpavek Kapalny - + + +
Plynny * - + +
Etylén + + + +
Hydraulické kapaliny Nehoflavé * - + + +
Hydroxidy * + + + +
Kyselina borita + + + +
Kyselina citronova + + + +
Kyselina dusi¢na - - + +
Kyselina fluorovodikova <65% ’ ’ + + -
> 65 % * * + -
10 % + + + + +
Kyselina fosfore¢na Koncentrat + + + +
Vrouci koncentrat + + + *
Kyselina chlorovodikova 10 %, 80 °C - hi +
36 %, 20 °C * + + +
Kyselina chromova + * +
Kyselina jable¢na + + +
Kyselina karbolova - - +
Kyselina kyanovodikova + * +
Kyselina maselna * +
Kyselina mlééna + + + +
Kyselina mravenci 10 % - * +
. . 10 % - * + + +
Kyselina octova .
Koncentrat - - +
Kyselina salicylova + + +
. L 25 % * + + +
Kyselina sirova
80 % - * + + -
Kyselina stavelova 10 % + + + +
Kyselina uhli¢ita + + + +
Kyselina vinna + + + + +
Kyslik + + + + +
Methan + - + + +
Oleje + - + + +
. <200 °C * * + + +
Para
> 200 °C - - - + -
Perchloretylen + - + + +
Petrolej + - + + +
Plynna paliva + - + + +
Propan + butan + - + + +
Radioaktivni zareni * * - * +
Stlaceny vzduch + + + +
Toluen * - +
Topné plyny + + + +
Uhlovodiky + - + +
Voda <80°C + + + + +
>80 °C + + + + +
Vodik Studeny + + + + +
Teply + + + + +
Vzduch <200 °C + + + + +
Zemni plyn + + + + +

+ odolava dokonale

* odolava dobre

- neodolava



Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

5.3 Provozni podminky

Ventilové soupravy jsou navrzeny a vyrobeny pro provoz
v prostiedi definovany podminkami 1E36 dle normy
CSN EN 60721-3-3, déale dle technického predpisu PT 500026.

Tlakové a teplotni charakteristiky

Pracovni charakteristika ventilové soupravy je dana veli¢inami
tlakem a teplotou viz obrdzek 1. Tato charakteristika urcuje,
za jakych podminek muize byt ventilova souprava pouZzita.
Provozni veli€iny tlak a teplota jsou dany zejména pouzitym
materialem z&kladniho télesa, ventilku a materidlem tésnicich
prvkl sedla a vietena. Pfi vybéru materialu tésnicich prvkd je
nutné brat v Uvahu také stav provozni tekutiny a jeji agresivitu
vzhledem k tésnicim materialim a materialu ventilové soupravy.
Pro péaru se pouziva nejvice tésnéni sedla v provedeni ocelova
kulicka (1.4125) s grafitovou ucpavkou. Pro chemicky agresivni
tekutiny keramicka kulicka Si;N, a pro plyny mékka kulicka
z PTFE 325. Chemickéa odolnost materidlu tésnéni ucpavky
viz tabulka 1.

Obrazek 1.
Oblast pouziti ventilové soupravy v zavislosti na teploté a tlaku

Tlak A-C O-krouzek EPDM Tlak ‘ E - F ucpavka PTFE
[bar] B-D O-krouzek VITON [bar] E - G ucpavka PEEK
A-D sedlo PTFE 325 a0l E-H ucpavka GRAFIT + sedlo 1.4125
400 4 - — 400 4 E -J ucpavka GRAFIT + sedlo Si;N,
300 - ' 300 -
250
220 |- ---+---m ok oo oo PN\ -~
200 +--- 200 --f-r-mmm e\ j,,,,>,1
150+ --- 150 |
100 - 100 |
0dE ;
-100 -100 500

Teplota [°C]

Tabulka 2.
Maximalni hodnoty teploty a tlaku v zavislosti na materialu tésniciho sedla (kulicky) a materialu tésnéni vietena ventilku

Material tésniciho . Material tésnéni vietena ventilku .
sedla (kulicky) | Vion(FPM) | = PTFE | = PEEK | Grafit
Teplota Teplota Teplota Teplota
Ocel 1.4125 40 MPa 100 °C 42 MPa 100 °C 42 MPa 100 °C 30 MPa 100 °C
(X105CrMo17) 20 MPa 200 °C 25 MPa 200 °C 15 MPa 260 °C 22 MPa 400 °C
Keramika 40 MPa 100 °C 42 MPa 100 °C 42 MPa 100 °C 30 MPa 100 °C
SizN, 20 MPa 200 °C 25 MPa 200 °C 15 MPa 260 °C 20 MPa 500 °C
Fluoroplast 30 MPa 50 °C 30 MPa 50 °C 30 MPa 50 °C - -
PTFE 325 15 MPa 200 °C 15 MPa 200 °C 15 MPa 200 °C - -




Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

6. Zkousky, certifikaty a normy

6.1 Zkousky, certifikaty
Ventily a ventilové soupravy VS maji nasleduijici certifikat jako
tlakové zafizeni dle NV ¢€.219/2016 Sb.:

Certifikat o EU pFezkouseni typu ¢. 10.598.661, TUV CZ s.r.0.,
Novodvorska 994, 142 21 Praha 4, CR, IC: 63987121, z 18. 5.
2017.

6.2 Oznaceni a Stitkové udaje

Oznaceni na télesu ventilu VS 100,VS 110, VS 120:
Priklad:

VS 120 0101 10 typové Cislo

40 MPa (100 °C) maximalni provozni tlak
do teploty

200 °C (20 MPa) maximalni provozni teplota
do tlaku

CE1017 znacka shody a cCislo
notifikovaného organu, ktery
provedl schvaleni

99091234 vyrobni ¢islo

2017 rok vyroby

Czech Republic zemé plvodu

WWW.jsp.cz internetova adresa

Na télesu ventilu je Sipkou vyznacen smér proudéni.

Oznaceni na télesu ventilové soupravy VS 200:
Priklad:

VS 200 0101 10 BO1 typové Eislo

40 MPa (100 °C) maximalni provozni tlak
do teploty

200 °C (20 MPa) maximalni provozni teplota
do tlaku

CE1017 znacka shody a Cislo
notifikovaného organu, ktery
provedI schvaleni

99091234 vyrobni &islo

2017 rok vyroby

Czech Republic zemé plvodu

¥V / logo JSP, s.r.0.

WWW.jSp.CZ internetové adresa

Na télesu ventilové soupravy je Sipkou vyznacen smér proudéni.

Oznaceni na ventilku ventilu nebo ventilové soupravy:
Na Sestihranu ventilku je vyraZzeno jedno z nasledujicich
oznaceni:

\Y O-krouzek Viton nebo
V-KY  provedeni pro kyslik

E O-krouzek EPDM nebo
E-KY  provedeni pro kyslik

T tésnéni PTFE nebo
T-KY provedeni pro kyslik

P tésnéni PEEK

G tésnéni Grafit

Hlinikové &titky na ventilku ventilové soupravy:

ISOLATING VALVE
UZAVIRACI VENTIL

EQUALISING VALVE
PROPOJOVACI VENTIL

DRAIN VALVE
ODKALOVACI VENTIL

oznaceni uzaviraciho ventilu
oznaceni propojovaciho ventilu

oznaceni odkalovaciho ventilu

Na ventilcich s dotahovatelnymi ucpavkami (ucpavky PTFE,
Grafit, PEEK) jsou tyto Stitky z nerezové oceli.

7.Volitelné prislusenstvi

7.1 Volitelné pfrislusenstvi k pfipojeni
impulsniho potrubi

Kéd 01

|
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‘ |
612 F—a
i
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lo
c
M20%1,5

[ip]
- & Kéd 04
] 2 =
208
S e i
\ BHR 19 o
o 5 ©|  Kod13
{j @ g :
— 710 - - ﬁ( \
7777777777777777 - R /
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Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

8. Objednani

8.1 Objednaci tabulka

e VS 100 Uzaviraci ventil s odvzdu$nénim
o VS 110 | Uzaviraci ventil bez odvzdus$néni
e VS 120 | ZkuSebni ventil s odvzduSnénim

Kéd | Provedeni vstupniho $roubeni
01

vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy

L[]
e 02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuzelovym sedlem
°c 04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuZzelovym sedlem (pouze pro zafezny krouzek pr. 8 mm)
o 05 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)
o 06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy
o 07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT
° 08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT
o 1 vnitfni zavit 1/4"-18 NPT
o 12 vnitini zavit 1/2"-14 NPT
° 13 vnéjsi zavit M18x1,5 s kuzelovym sedlem (pouze pro zafezny krouzek pr. 10 mm)
e 22 dvojity zafezny krouzek pro trubku pr. 12 mm, pfevleéna matice s postiibfenym zavitem, material AISI 316
o 24 dvojity zafezny krouzek pro trubku pr. 14 mm, prevle€na matice s postfibfenym zavitem, material AISI 316
99 jiné
Kéd | Provedeni vystupniho $roubeni
e 01 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy
* 02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuzelovym sedlem
° 04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem (pouze pro zafezny krouzek pr. 8 mm)
e 05 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)
° 06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy
° 07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT
° 08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT
o 11 vnitini zavit 1/4"-18 NPT
o 12 vnitfni zavit 1/2"-14 NPT
o 13 vnéjsi zavit M18x1,5 s kuzelovym sedlem (pouze pro zarezny krouzek pr. 10 mm)
o 22 dvojity zafezny krouzek pro trubku pr. 12 mm, prevleéna matice s postfibfenym zavitem, material AISI 316
o 24 dvojity zafezny krouzek pro trubku pr. 14 mm, pfevleéna matice s postiibfenym zavitem, material AISI 316
99 jiné
| Tésnéni vietena ventilu / material - pouziti
o 0 O-krouzek / EPDM - pmax 40 MPa, pro épavek, vzduch do 95 °C (nevhodné pro DEMI vodu!)
. 1 O-krouzek / Viton - pmax 40 MPa, pro vodu a DEMI vodu do 100 °C, vzduch do 200 °C
o 5 ucpavka / PTFE - pmax 42 MPa, Tmax=200 °C
o 6 ucpavka / Grafit - pmax 30 MPa, Tmax=500 °C
7 ucpavka / PEEK - pmax 42 MPa, Tmax=260 °C
9 jiné
Kéd | Material tésniciho prvku (kuli¢ky)
. 0 ocel 1.4125 (17042) do 400 °C
o 3 keramika Si3N4 do 500 °C
o 5 plast PTFE 325 do 200 °C/15 MPa, do 50 °C/30 MPa (ne pro tésnéni vietena ventilu Grafit a PEEK)
9 jiny

VOLITELNE POUZE PRO PROVEDENI VS 120

Provedeni boéniho Sroubeni

o BO1 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy
o B02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuzelovym sedlem
o B04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem (pouze pro zarezny krouzek pr. 8 mm)
e BO5 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)
o BO06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy
o B07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT
o BO08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT
e B10 vnéjsi zavit M20x1,5 valcovy (bez €epu pro vystredéni tésnéni)
o B11 vnitfni zavit 1/4"-18 NPT
o B12 vnitini zavit 1/2"-14 NPT
o B13 vnéjsi zavit M18x1,5 s kuzelovym sedlem (pouze pro zarezny krouzek pr. 10 mm)
o B22 dvojity zafezny krouzek pro trubku pr. 12 mm, pfevleéna matice s postiibfenym zavitem, material AISI 316
o B24 dvojity zarezny krouzek pro trubku pr. 14 mm, previeéna matice s postfibrenym zavitem, material AISI 316
B99 jiné
VOLITELNE PRISLUSE
Prechodova pfipojka Pouze pro kédy Sroubeni
« P1 M20x1,5L / M20x1,5 material 1.0715 (11109) (B) 01; 05; 10
« P2 M20x1,5L / M20x1,5 material 1.4301 (17240) (B) 01; 05; 10
« P3 M20x1,5L / G1/2" material 1.0715 (11109) (B) 05; 06
o P4 M20x1,5L / G1/2" material 1.4021 (17027) (B) 05; 06
P9 jind
¢ Mo1 matice M20x1,5 material 1.4541 (17248) (B)01; 10
e MoO5 matice M20x1,5L material 1.4541 (17248) (B) 05
o Mo06 matice G1/2" material 1.4541 (17248) (B) 06
o M1 zatka 1/4"-18 NPT material 1.4541 (17248) (B) 11
M99 jind
e ... oznacené provedeni skladem ° ... oznac¢ené provedeni k dodani do tydne

-11 -



Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

Kéd | Vsuvky, kuzelky a zafezné krouzky Pouze pro kédy Sroubeni
¢ Vi2.. vsuvka pro privareni pr. 12 (pr. 14) / pr. 8 mm s prevleénou matici M20x1,5 (B) 01
o V14. vsuvka pro pfivareni pr. 14/ pr. 8 mm s prevleénou matici M20x1,5 (B) 01
¢ Ki2.. kuzelka pro pfivareni pr. 12 / pr. 8 mm s prevleénou matici M20x1,5 (B) 02
¢ Ki4 kuzelka pro pfivareni pr. 14 / pr. 8 mm s prevleénou matici M20x1,5 (B) 02
o Z08.. zarezny krouzek na potrubi pr. 8 mm (+0,06 mm) s pfevle¢nou matici M16x1,5 (B) 04
o Z10.. zarezny krouzek na potrubi pr. 10 mm (+0,07 mm) s previeénou matici M18x1,5 (B) 13

Koéd | Material vsuvky nebo kuzelky Material zafezného krouzku
. 1 uhlikova ocel 1.0570 (11523) —
. 2 ocel 1.7715 (15128) —
. 4 nerezova ocel 1.4541 (17248) —
. 5 — nerezova ocel 1.4571 (17348)

9 jiny —
| Material matice pro vsuvky nebo kuzelky Material matice pro zarezny krouzek
. 0 uhlikova ocel 1.0715 (11109) pozinkovana 1.0715 (11109) pozinkovana
. 3 nerezova ocel 1.4301 (17240) 1.4301 (17240)
. 5 — 1.4571 (17348) postribieny zavit (ne pro Z10)
9 jiny —

e CU ploché, pr. 17/6,5 - 2 mm, material méd
e AL ploché, pr. 17/6,5 - 2 mm, material hlinik

OoC hrebinkové, pr. 17/6,5 - 3,5 mm, material nerez 1.4541 (17248)

Kéd | Doplitky
¢« GR pasta G-Rapid plus (50 g) proti zadirani zavit(i a snadnou montaz a demontaz (ne pro kyslik)
e LU pasta Lukosan M11 (50 g) pro mazani O-krouzku, zavitt a pro provedeni na kyslik
e TT tekuty teflonovy tmel pro vyssi teploty pro zpétnou montaz ventilkd
e« KL klicka k ovladani ventilku pro vyssi teploty
« Q1 materialovy atest télesa VS dle CSN EN 10204, 3.1
o« TZ tlakova zkouska
o RRT rucni fezacka pro trubky s pr. 1/4" az 1 1/2" (dodani nahradnich fezacich kolecek KD)
o RPO ruéni pfipravek na odhrotovani konct pro trubky s pr. 1/8" az 1 5/8" (dodani nahradnich bfit(i KD)
o RO6 rucni ohybacka s indikaci uhlu ohybu, pro pramér trubky 6 mm

ruéni ohybaéka s indikaci uhlu ohybu, pro pramér trubky 12 mm
| Zviastni provedeni
Uprava kli¢ky ventilu pro plombovani

odmasténé provedeni pro kyslik
Priklad objednavky: VS 100 0101 10 V1210(2x) CU(2x)
e ... 0znacené provedeni skladem ° ... oznaéené provedeni k dodani do tydne ... konzultujte s dodavatelem

-12-



Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

Typ

| Popis

o VS 200 Dvoucestna ventilova souprava

Kéd | Provedeni vstupniho $roubeni
o 01 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy
o 02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuzelovym sedlem
o 04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem (pouze pro zarezny krouzek pr. 8 mm)
o 05 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)
o 06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy
o 07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT
o 08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT
o M vnitini zavit 1/4"-18 NPT
o 12 vnitfni zavit 1/2"-14 NPT
o 13 vnéjsi zavit M18x1,5 s kuZzelovym sedlem (pouze pro zafezny krouzek pr. 10 mm)
o 22 dvojity zafezny krouzek pro trubku pr. 12 mm, prevleéna matice s postribfenym zavitem, material AISI 316
o

dvojity zafezny krouzek pro trubku pr. 14 mm, prevleéna matice s postfibfenym zavitem, material AISI 316

jiné
| Provedeni vystupniho Sroubeni

vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy

o

o 02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuzelovym sedlem

o 04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem (pouze pro zafezny krouzek pr. 8 mm)

o 05 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)

o 06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy

o 07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT

o 08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT

o 11 vnitfni zavit 1/4"-18 NPT

o 12 vnitfni zavit 1/2"-14 NPT

o 13 vnéjsi zavit M18x1,5 s kuzelovym sedlem (pouze pro zarezny krouzek pr. 10 mm)

o 22 dvojity zarfezny krouzek pro trubku pr. 12 mm, prevleéna matice s postfibfenym zavitem, material AISI 316

o 24 dvojity zarezny krouzek pro trubku pr. 14 mm, prevleéna matice s postfibfenym zavitem, material AISI 316
99 jiné

| Tésnéni vietena ventilu / Material - pouziti

[ 0 O-krouzek / EPDM - pmax 40 MPa, pro ¢pavek, vzduch do 95 °C (nevhodné pro DEMI vodu!)
o 1 O-krouzek / Viton - pmax 40 MPa, pro vodu a DEMI vodu do 100 °C, vzduch do 200 °C
o 5 ucpavka / PTFE - pmax 42 MPa, Tmax=200 °C
o 6 ucpavka / Grafit - pmax 30 MPa, Tmax=500 °C
7 ucpavka / PEEK - pmax 42 MPa, Tmax=260 °C
9 jiné
| Material tésniciho prvku (kulicky)
ocel 1.4125 (17042) do 400 °C
3 keramika Si3N4 do 500 °C
plast PTFE 325 do 200 °C/15 MPa, do 50 °C/30 MPa (ne pro tésnéni vietena ventilu Grafit a PEEK)

jiny
| Provedeni boéniho $roubeni

° 01 vnéjsi zavit M20x1,5 manometrovy

° B02 vnéjsi zavit M20x1,5 s kuZelovym sedlem

° B04 vnéjsi zavit M16x1,5 s kuzelovym sedlem (pouze pro zarezny krouzek pr. 8 mm)

o BO05 vnéjsi zavit M20x1,5L (levy)

o BO06 vnéjsi zavit G1/2" manometrovy

o B07 vnéjsi zavit 1/2"-14 NPT

o BO08 vnéjsi zavit 1/4"-18 NPT

o B10 vnéjsi zavit M20x1,5 valcovy (bez ¢epu pro vystredéni tésnéni)

o Bi1 vnitfni zavit 1/4"-18 NPT

o B12 vnitfni zavit 1/2"-14 NPT

o B13 vnéjsi zavit M18x1,5 s kuzelovym sedlem (pouze pro zarezny krouzek pr. 10 mm)

o B22 dvojity zafezny krouzek pro trubku pr. 12 mm, pfevleéna matice s postfibfenym zavitem, material AISI 316

o B24 dvojity zafezny krouzek pro trubku pr. 14 mm, prevle¢na matice s postfibfenym zavitem, material AISI 316
B99 jiné

VOLITELNE PRISLUSENSTVI
Prechodova pfipojka o kédy Sroubeni

¢« P1 M20x1,5L / M20x1,5 material 1.0715 (11109) (B) 01; 05; 10
e P2 M20x1,5L / M20x1,5 material 1.4301 (17240) (B) 01; 05; 10
. P3 M20x1,5L / G1/2" material 1.0715 (11109) (B) 05; 06
. M20x1,5L / G1/2" material 1.4021 (17027) (B) 05; 06

P9 jind
o Mo1 matice M20x1,5 material 1.4541 (17248) (B)01; 10
e Mo05 matice M20x1,5L material 1.4541 (17248) (B) 05
o Mo06 matice G1/2" material 1.4541 (17248) (B) 06
o Mi1 zatka 1/4"-18 NPT material 1.4541 (17248) (B) 11

M99 jind

e ... oznacené provedeni skladem ° ... oznacené provedeni k dodani do tydne
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Jednocestné ventily VS 100, VS 110, VS 120 a dvoucestna ventilova souprava VS 200

Kéd | Vsuvky, kuzelky a zafezné krouzky Pouze pro kédy Sroubeni
o Vi2.. vsuvka pro pfivareni pr. 12 (pr. 14) / pr. 8 mm s prevleénou matici M20x1,5 (B) 01
o Vi4.. vsuvka pro pfivareni pr. 14 / pr. 8 mm s prevlieénou matici M20x1,5 (B) 01
o Ki12.. kuzelka pro privareni pr. 12/ pr. 8 mm s pfevleénou matici M20x1,5 (B) 02
e Ki4.. kuzelka pro pfivareni pr. 14 / pr. 8 mm s prevleénou matici M20x1,5 (B) 02
e Z08.. zarezny krouZek na potrubi pr. 8 mm (+0,06 mm) s previe¢nou matici M16x1,5 (B) 04
o Z10.. zarezny krouzek na potrubi pr. 10 mm (+0,07 mm) s previeénou matici M18x1,5 B) 13

Material zafezného krouzku

| Material vsuvky nebo kuzelky

1 uhlikova ocel 1.0570 (11523) —
2 ocel 1.7715 (15128) —
4 nerezova ocel 1.4541 (17248) —
5
9

— nerezova ocel 1.4571 (17348)

jiny —

| Material matice pro vsuvky nebo kuzelky Material matice pro zarezny krouzek
. 0 uhlikova ocel 1.0715 (11109) pozinkovana 1.0715 (11109) pozinkovana
. 3 nerezova ocel 1.4301 (17240) 1.4301 (17240)
. 5 — 1.4571 (17348) postfibreny zavit (ne pro Z10)

9 iny —
Kéd | Tésnéni (ne pro kuzelky a zafezné krouzky)

e CU ploché, pr. 17/6,5 - 2 mm, material méd
e AL ploché, pr. 17/6,5 - 2 mm, material hlinik
OoC hiebinkové, pr. 17/6,5 - 3,56 mm, material nerez 1.4541 (17248)

Kéd | Montazni drzaky

e DS21 drzak na sténu pro VS 200
o DT21 drzak na trubku (max. pr. 63 mm) se tfmenem pro VS 200

| Dopliiky

e GR pasta G-Rapid plus (50 g) proti zadirani zavit(i a snadnou montaz a demontaz (ne pro kyslik)
e LU pasta Lukosan M11 (50 g) pro mazani O-krouzkii, zavita a pro provedeni na kyslik
o TT tekuty teflonovy tmel pro vyssi teploty pro zpétnou montaz ventilkt
e KL klicka k ovladani ventilku pro vyssi teploty
« Q1 materialovy atest télesa VS dle CSN EN 10204, 3.1
o« TZ tlakova zkouska
o RRT ruéni fezacka pro trubky s pr. 1/4" az 1 1/2" (dodani nahradnich fezacich kolec¢ek KD)
o RPO ruéni pfipravek na odhrotovani konct pro trubky s pr. 1/8" az 1 5/8" (dodani nahradnich bfiti KD)
o RO6 ruéni ohybacka s indikaci Uhlu ohybu, pro pramér trubky 6 mm
ruéni ohybacka s indikaci Ghlu ohybu, pro primér trubky 12 mm

| Zviastni provedeni
Uprava kli¢ek ventilt pro plombovani
odmasténé provedeni pro kyslik
Priklad objednavky: VS 200 0101 13 B01 P2 Z1450 CU
e ... oznac¢ené provedeni skladem ° ... oznacené provedeni k dodani do tydne

... konzultujte s dodavatelem
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JSP, s.r.o.

Sidlo spole¢nosti Ji¢in

Kancelar Usti nad Labem

Kancelaf Plzen

Kancelar Brno

Kancelar Praha

Kancelar Ostrava

Kancelar Bratislava

Kancelar Kosice

Raisova 547, 506 01 Ji¢in, tel.: +420 493 760 811, fax: +420 493 760 820
e-mail: jsp@jsp.cz, http://www.jsp.cz

Kliska 977/77, 400 01 Usti nad Labem, tel.: +420 475 208 650
e-mail: jsp.usti@jsp.cz

Lobezska 15, 326 00 Plzen, tel.: +420 377 431 112
e-mail: jsp.plzen@jsp.cz

Turanka 115, 627 00 Brno, tel.: +420 549 216 901
e-mail: jsp.brno@jsp.cz

Evropska 33, 160 00 Praha 6, tel.: +420 241 408 404
e-mail: jsp.praha@jsp.cz

Plzeriska 18, 709 65 Ostrava, tel.: +420 733 607 318
e-mail: jsp.ostrava@jsp.cz

Karloveska 63, 841 04 Bratislava, tel.: +421 2 6030 1080
e-mail: predaj@jsp.sk, http://www.jsp.sk

Kriva 23, 040 01 Kosice, tel.: +421 55 728 9811, +421 903 282 484
e-mail: jsp.kosice @sp.sk

SERVISNI LINKA JSP
+420 605 951 061

WwWw.jsp.cz



