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e Dratové termoclanky 1x / 2x “J“, “K“, “R“, “S*, “B*
s primérem vétvi 0,5; 1; 2 nebo 3 mm.

e Méfici rozsah -40 az +900 °C (“J“),
-40 az +1200 °C (“K“), 0 az +1600 °C (“R“, “S“),
+300 az +1800 °C (“B“).

« Tfida piesnosti 1, 2, 3 dle CSN EN 60584-1.

e Material ochrannych trubek ocel 1.4541 (17248),
1.4845 (17255), 1.4762 (17153), Kanthal AF
(1.4767), keramika SiC, C530, C610, C799, safir.

¢ Volitelna jmenovita délka ochrannych trubek.

¢ Upevnéni snimace teploty pomoci presuvné
upeviovaci pfiruby nebo presuvného
upeviovaciho Sroubeni.

e Stupen kryti IP 53, IP 65.

* Moznost montaze prevodniku s vystupem
4 az 20 mA, HART, Profibus, Fieldbus do hlavice,
véetné provedeni s galvanickym oddélenim
a jiskrové bezpeénym provedenim.
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1. Obecné pokyny a informace

1.1 Pouzité symboly

A - znacka varovani, pro bezpe¢né pouziti je nutné
postupovat dle navodu

E\/ - vyrobek nepatfi do komundlniho odpadu a podléha
oddélenému sbéru
|

1.2 Bezpecénostni upozornéni a varovani

V CR smi zafizeni instalovat pouze kvalifikovana osoba

(min. osoba znala dle § 5 vyhlasky ¢. 50/1978 Sb.) po

seznameni s timto navodem. Snimace teploty musi byt
napajeny z bezpecného zdroje napéti spliujiciho pozadavky
normy CSN EN 61010-1 a musi byt instalovany v souladu
s narodnimi pozadavky a normami zajistujicimi bezpecnost.
Vyrobek nesmi byt pouzivan jinak nez v souladu s timto
navodem. Pfi pouziti snimaCe s prevodnikem v hlavici
respektujte i pozadavky navodu k pfevodniku. Pro zamezeni
rizika elektrického urazu nebo pozaru nesmi byt prekro¢eny
maximalni provozni parametry snimace (prevodniku).

1.3 Rozsah dodavky

K vyrobku se dodava:
- navod na montaz, obsluhu a udrzbu
- kalibra¢ni list (jen u snimacu s kalibraci)

1.4 Popis dodavky a baleni

Snimace teploty s kovovymi ochrannymi trubkami se bali
do plastovych rukavctl a nasledné do KDR (kartonu s dfevénym
ramem) ve kterém jsou ulozeny v zasypu z fixaCnich télisek.
Snimace teploty s keramickymi ochrannymi trubkami maji
tyto trubky zasunuty do transportni ochranné trubky z tvrdého
papiru obalené nékolika vrstvami vinité lepenky a tento obal
je stazen smrstovaci plastovou félii. Nasledné jsou snimace
zabaleny do KDR, ve kterém jsou ulozeny v zasypu z fixa¢nich
télisek.

Vyrobek nesmi byt pfi pfepravé vystaven pfimému desti,
otfesiim a raztim.

1.5 Skladovani

Vyrobky se skladuji pfi teploté od 5 do 35 °C a pfi relativni
vlhkosti do 80 %, v prostorech, kde je vylou¢eno srazeni
vodnich par na vyrobcich. Vyrobky zde nesmi byt vystaveny
narazdm, otfestiim, ani pusobeni Skodlivych par a plynd.

1.6 Instalace, obsluha a udrzba

Pfi instalaci, uvadéni do provozu, obsluze a udrzbé dbejte
pokynd uvedenych v kapitole 4.

1.7 Nahradni dily

Kazdou kompaktni ¢ast vyrobku, k jejiz vyméné nejsou nutné
specialni postupy nebo technologické operace, lze zaroven
objednat jako nahradni dil.

1.8 Opravy

Vyrobky opravuje vyrobce. Do opravy se vyrobky zasilaji
v obalu, ktery zaruCuje tlumeni razd a otfesu a chrani pred
poskozenim béhem dopravy.

1.9 Zaruka

Na vyrobek se poskytuje zaruka 24 mésict ode dne dodani
uvedeného na dodacim listu. Vyrobce ruéi za technické
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a provozni parametry vyrobkl v rozsahu dle platné
dokumentace. Zaruéni doba je uvedena u jednotlivych polozek
a bézi ode dne prevzeti zbozi kupujicim nebo od pfedani
pfepravci. Reklamace vad se uplatfiuje pisemné u vyrobce
v zaruéni dobé spolu s reklamovanym vyrobkem. Reklamujici
uvede identifikaci vyrobku, Cislo dodaciho listu a popis
zavady. Vyrobce neodpovida za vady zplsobené nespravnym
skladovanim, nespravnym vnéjSim zapojenim, po$kozenim
vnéjsimi vlivy, zejména plsobenim veli€in nepfipustné velikosti,

neodbornou montazi, chybnym sefizenim, nespravnou
obsluhou nebo béznym opotrebenim.

1.10 Zivotnost

Zivotnost vyrobku nelze presné stanovit, zavisi na

provoznich podminkach. Je nutné pocitat s tim, ze Zivotnost
(spolehlivost) snimacd teploty mize byt vyrazné omezena
napf. chemickou agresivitou nebo abrazivnim ¢&i erozivnim
pusobenim méreného média, plsobenim vibraci nebo razu
(at uz zpusobenych proudénim média nebo pFenesenych
na snima¢ z vnéjsiho prostfedi od velkych tocivych stroju
apod.), cyklickymi zménami teploty, rychlymi zménami teploty,
nasazenim snimacu pfi horni mezi teplotniho rozsahu, atd.

2. Ukonéeni provozu a likvidace

2.1 Ukonéeni provozu

Pfi ukonéeni provozu termoelektrického snimace bez
prevodniku je, pfed jeho demontazi - odstranénim,
nezbytné nejdfive pfepnout pfipadnou regulaéni smycku
na manualni provoz, pfipadné provést jiné vhodné opatfeni,
které by zabranilo pfipadnym Skodam spojenym s ukonéenim
provozu snimace. Nasledné se otevie hlavice a odpoji
(nebo odstfihnou) pfipojovaci vodi¢e a snimaé¢ se demontuje.

PFi ukonéeni provozu snimace s prevodnikem je tfeba vyjit
z predchazejiciho odstavce, ale k demontazi je mozné
pristoupit az po vypnuti napajeciho napéti.

2.2 Nakladani s obaly a likvidace

Vyrobky neobsahuji ekologicky zavadné dily. Zni¢ené
nebo neopravitelné poskozené snimace se likviduji
mmm Nasledovné. Hlavice (hlinikova slitina), ocelova nosna
trubka, kovové ochranné trubky a termoclankové draty
(“J%, “K) snimace patfi do tfidéného kovového odpadu.
Keramické dily patfi do netfidéného odpadu. Platinové
termoclanky (“R“, “S“ “B), respektive jejich vétve nebo
zbytky vétvi, jsou vyrobeny z drahych kovd, a proto je tfeba
je tfidit jako drahé kovy a nabidnout je k odkupu podle
mistnich zvyklosti. VeSkeré vyrobcem pouzivané obaly,
obalové materidly a souc¢asti oball uvadéné na trh nebo do
obéhu spliuji podminky stanovené zakonem ¢&.477/2001
Sb. Spole¢nost JSP, s.r.0. ma v souvislosti s nakladanim s obaly
uzavienou smlouvu o sdruzeném plnéni ¢. EK-F00022475
s autorizovanou obalovou spole¢nosti EKO-KOM a.s. a dale
je zapojena do kolektivniho systému RETELA, ktery zajistuje
v souladu s ustanovenim § 37h odst. 1. pism. c) a § 37n odst.
3. zakona o odpadech spole¢né plnéni povinnosti vyrobcu
pro zpétny odbér, oddéleny odbér, zpracovani, vyuziti
a odstranéni elektrozafizeni a elektroodpadu na tizemi Ceské
republiky. Elektronické vyrobky, uvadéné spole¢nosti JSP
poprvé na trh, jsou oznaceny znackou pro recyklaci a logem
JSP. Staré vyrobky mohou zakaznici vracet ve sbérnych
mistech systému RETELA, pfipadné v misté nakupu. Seznam
sbérnych mist systému RETELA najdete na strankach
www.retela.cz.
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3. Popis vyrobku
CeraTEMP® 80

Termoelektrické snimace teploty tycové
s kovovou, keramickou nebo safirovou ochrannou trubkou

bez pfevodniku a s prevodnikem

 Dratové termoclanky 1x / 2x “J“, “K“, “R*, “S“, “B“
s primérem vétvi 0,5; 1; 2 nebo 3 mm.

» Méfrici rozsah -40 az +900 °C (“J“),
-40 az +1200 °C (“K“), 0 az +1600 °C (“R“, “S“),
+300 az +1800 °C (“B“).

* Tfida pFesnosti 1, 2, 3 dle CSN EN 60584-1.

e Material ochrannych trubek ocel 1.4541 (17248),
1.4845 (17255), 1.4762 (17153), Kanthal AF
(1.4767), keramika SiC, C530, C610, C799, safir.

* Volitelna jmenovita délka ochrannych trubek.

* Upevnéni snimace teploty pomoci pfesuvné
upevinovaci priruby nebo presuvného
upeviovaciho Sroubeni.

e Stupen kryti IP 53, IP 65.

* Moznost montaze prevodniku s vystupem
4 az 20 mA, HART, Profibus, Fieldbus do hlavice,
vCetné provedeni s galvanickym oddélenim
a jiskrové bezpec¢nym provedenim.

3.1 Pouziti

Tycové termoelektrické snimace teploty CeraTEMP® 80 jsou
uréeny k dalkovému mérfeni teploty v pecich, spalovnach
a dalSich technologickych zafizenich. Montuji se pfitom
na jejich sténu pomoci pfesuvné upevnovaci pfiruby nebo
pfesuvného upevriovaciho Sroubeni.

Snimace mohou byt rovnéz dodany s prfevodnikem vystupniho
signalu na 4 az 20 mA, HART, Profibus, Fieldbus zabudovanym
ve vicku hlavice snimace (kod H2 a H4).

3.2 Popis

Zakladem snimacli CeraTEMP® 80 jsou jeden nebo dva
dratové termoclanky ulozené v keramickych izola¢nich koralich
nebo kapilarach.V této podobé jsou potom termoc¢lanky viozeny
do vnitfni keramické a vnéj$i kovové ochranné trubky nebo
do dvou keramickych ochrannych trubek, pfipadné do dalSich
kombinaci jedné az tfi ochrannych trubek, véetné keramickych
trubek s platinovym povlakem. Studené konce termoc¢lanku jsou
pfipojeny na svorky keramické svorkovnice v hlavici snimace,
A nebo B dle DIN, slouzici k pfipojeni kompenza¢niho nebo
prodluzovaciho vedeni.

Pro méreni teploty se vyuziva vzniku termoelektrického napéti,
jehoz velikost je zavisla na rozdilu teplot méficiho konce
a srovnavaciho konce termoclanku. U snimaci s prfevodnikem
se vystupni signal termoc¢lankd dale prevadi na unifikovany
linearizovany proudovy signdl 4 az 20 mA, pfipadné na vystup
HART, Profibus, Fieldbus.
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3.3 Rozmérové nakresy

75

K154, K154C

H3

@15

K222, K223, K223Z, K224, K222C, K223C, K224C

75

S088

H3

102

222

H4

28

H2

75

K201, K203

@220

75

C106, C107

C156, C157, C156S, C157S

H2

@22

@15

210

C247, C265, C247S, C265S, C26H, C26HS

100

&

H4

H1

130

@32

@26 (C530)

@24 (C799)

H2



Termoelektrické snimace teploty ty¢ové CeraT[EMP® 80

4. Pokyny pro instalaci, obsluhu a udrzbu

4.1 Instalace a uvedeni do provozu

4.1.1 VSeobecné

Montézni poloha snimace je libovolna. Obvykle se snimac
upevhuje do technologie ve svislé nebo vodorovné poloze,
nejvhodnéjsi to je svisle. Standardné se montdz provadi
pomoci pfesuvné upeviovaci pfiruby nebo pFfesuvného
upeviiovaciho Sroubeni na strop nebo sténu pece nebo
technologického zafizeni apod.

Pokud se snimace s keramickymi ochrannymi trubkami

montuji nebo vymeénuji za provozu je nutné je do prostiedi

nebo z prostfedi s vysokou teplotou zasouvat nebo
vysouvat postupné (viz tabulka), aby se zabranilo prasknuti
ochrannych trubek vlivem teplotniho pnuti vzniklého rychlou
zmeénou teploty. Obdobné je tfeba postupovat i pfi teplotach
nizSich nez je uvedeno v tabulce.

Pracovni teplota [°C]
Vnéjsi primér trubky 15 mm a méné 200 60 20
Vnéj$i primér trubky 24 mm a vice 50 20 15

| 1200 | 1400 | 1600

Rychlost
[mm/min]

Pokud neni mozny pomaly posuv snimace, je tfeba zajistit
alespon jeho pomalé a rovnomérné predehrati.
Montaz snimact s keramickymi ochrannymi trubkami
C530, C610, C799 je treba provést tak, aby pfi jejich
prichodu vyzdivkou stény nebo klenby pece
nedochazelo k trvalému kontaktu trubky se Samotovymi cihlami.

4.1.3 Elektrické pripojeni

Hlavice typ A - provedeni s termoclankem “J“, “K*“,
primér vétvi 2 a 3 mm

Hlavice typ A - provedeni s termoc¢lankem “R*, “S*“, “B“,
pramér vétvi 0,5 mm a “J“, “K“, primér vétvi 1 mm

Tento kontakt vede pfi vysokych teplotach k podstatnému
zmenS$eni Zivotnosti trubek.

Termoelektricky snimal bez zabudovaného prevodniku
se pfipojuie k vyhodnocovacim pfistrojdm kabelovym
prodluzovacim nebo kompenzaénim vedenim s prufezem Zil
0,5az 1,5 mm2.

Termoelekiricky snima¢ s prevodnikem zabudovanym
v hlavici se pfipojuje k vyhodnocovacim pfistrojim médénym
kabelovym spojovacim vedenim s prafezem zil 0,5 az 1,5 mm?2,
Pripojovaci svorkovnice je pfistupna po sejmuti vicka hlavice.
Nakres pfipojovaci svorkovnice a schéma zapojeni jsou
uvedeny na nakresu elektrického pfipojeni. Po pfipojeni vodicu
musi byt vyvodka snimace dostate¢né utésnéna, aby bylo
zajisténo uvadéné kryti.

4.1.2 Uvedeni do provozu

Termoelektiricky snimaé teploty bez prevodniku v hlavici
je pfipraven k provozu po pfipojeni kompenzaéniho
(prodluzovaciho) vedeni mezi svorky snimace a svorky
navazujiciho pfistroje (pfevodniku, termostatu srovnavacich
spojl, pfistroje s vnitini kompenzaci, atd.) a po namontovani
vika hlavice.

Termoelektricky snima¢ teploty s prevodnikem v hlavici
(namontovanym ve vi¢ku hlavice) je pfipraven k provozu, jsou-
li svorky méfici vlozky a prevodniku propojeny pfilozenym
kompenzaénim (prodluzovacim) vedenim a po pfipojeni
meédéného spojovaciho vedeni mezi svorky prevodniku
a svorky navazujiciho pfistroje a po namontovani vika hlavice.

Hlavice typ B - provedeni C107, S088

Svorky se zapojenymi kladnymi vétvemi jsou oznaéeny
dle DIN 43 722:

“Je céerna
“Ke zelena
“R* oranzova
“S“ oranzova
“B“ Seda
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4.1.4 Priklady montaze snimaéti v provozu

Upeviovaci pfesuvna pfiruba s protipfirubou

~————_ Trubka pro navafeni
‘ ] upevnovaci pfiruby snimace

Vyzdivka

+

Upeviovaci pfesuvné sroubeni

L

4.2 Obsluha a udrzba

Snimace nevyzaduji obsluhu ani udrzbu.

Doporucuje se, v pfedem zvolenych intervalech, kontrola

upevnéni snimacu.

Pro zajisténi metrologickych parametr(i snimacd je nutné
provadét periodickou kontrolu téchto parametrl kalibraci.

Periodu kalibrace si

na zakladé provoznich podminek

a internich metrologickych predpist stanovi uZivatel sam.
Vyrobcem doporu¢end perioda je 12 mésiclh. Pokud je pfi
kalibraci zjisténa odchylka od ocekavanych metrologickych

parametr(l je nutné snimac¢ vyménit.

5. Parametry vyrobku

5.1 Technické parametry

Termodlanek:
“J“ (Fe-CuNi) tfida pfesnosti 2 dle CSN EN 60584-1
“K* (NiCr-NiAl) tfida pFesnosti 2 dle CSN EN 60584-1
“R“ (PtRh13-Pt) tf. pfesnosti 1, 2 dle CSN EN 60584-1
“S“ (PtRh10-Pt) ti. pfesnosti 1, 2 dle CSN EN 60584-1
“B“ (PtRh30-PtRh6) tf. pfesnosti 2, 3 dle CSN EN 60584-1

Méfici rozsah snimace:
dle pouzitého termoc¢lanku a materialu ochrannych
trubek - viz objednaci tabulka

Vystupni signal:
bez pfevodniku napétovy
s prevodnikem proudovy linearizovany 4 az 20 mA

jiny po dohodé
Elektricka pevnost:
500V,
Prameér vétvi (dratd) termoclanku:
“J“, HK“ 1; 2; 3 mm
“RH’ “Sll, HB“ 0,5 mm
Provedeni méficiho konce termoélank:
+ - ++  --
1 1 L1 11
jednoduchy  dvojity
izolovany  izolovany
oddéleny

Pouzité materialy:

hlavice - hlinikova slitina

nosna trubka
- ocel tf. 11
- nerezova ocel 1.4541 (17248, AISI 321)
- zaruvzdorna ocel 1.4762 (17153, AlISI 446)
- zaruvzdorna ocel 1.4845 (17255, AISI 310)

ochranné trubky
- nerezova ocel 1.4541 (17248, AISI 321)
- zaruvzdorna ocel 1.4762 (17153, AlISI 446)
- zaruvzdorna ocel 1.4845 (17255, AISI 310)
- Kanthal AF (1.4767)
- slitina PtRh10
- keramika C530 (73 az 80 % Al,QO,), porézni
- keramika C610 (60 % ALO,)
- keramika C799 (99,5 % Al,0O,)
- safir
- karbid kfemiku SiC (HALSIC-R, > 99 % SiC)
- keramika C530, C610, C799 s povlakem Pt (platiny)
- keramika C530, C610, C799 s povlakem PtRh10

(standardné pro C610, C799)

izola¢ni korale, kapilara

- keramika C610, C799, safir

Typické slozeni keramiky:

C530 73 a2 80 % Al,0,
C610 60 % A0,

C799 99,5 % Al,0,

Sic >99 % SiC
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Poréznost keramiky:

C530 2pm
C610, C799 zadna
SiC (HALSIC-R) 21-27 pm

Stupen kryti (dle EN 60529):
IP 53, IP 65

5.2 Provozni podminky

Maximalni teplota hlavice:
150 °C (bez prevodniku, hlavice typu A)
100 °C (bez prevodniku, hlavice typu B)
85 °C (s prevodnikem P5310, P5311, P5315 a 5320)

Maximalni provozni tlak:
pfi plynotésném zabudovani ty¢ovych snimacd teploty
se doporuCuje zatizeni tlakem max. do 100 kPa (1 bar)

5.3 Metrologické parametry

Snimace teploty CeraTEMP® 80 Ize dodat:

- jako snimace s kalibraci,

- jako snimace nekalibrované.

Dovolené tolerance jednotlivych tfid presnosti jsou uvedeny
v CSN EN 60584-1. Pogate&ni dovolena odchylka je vztazena
k prvotni kalibraci méfidla. Pro zajisténi pfesnosti méreni je
tfeba snimace pravidelné kalibrovat, v zavislosti na provoznich
parametrech. Snimace je mozné dodat s kalibraci v nékolika
teplotnich bodech, podle pozadavku zékaznika, standardné
v rozsahu teplot -40 az +1100 °C (po dohodé -40 az +1550 °C).
Snimace s prevodnikem je mozné rovnéz dodat s kalibraci
v€etné prevodniku s proudovym vystupnim signalem 4 az 20
mA.

5.4 Doplnujici parametry

EMC (elektromagneticka kompatibilita):
dle CSN EN 61326-1

Pouziti ochrannych trubek - orientaéni hodnoty:

(nikoli vSeobecné platné udaje)

- zaruvzdorna ocel 1.4762 (17153): pouzitelné na vzduchu
do 1150 °C, vhodné pro oxida¢ni nebo redukéni prostiedi
obsahujici siru

- zaruvzdorna ocel 1.4845 (17255): pouzitelné na vzduchu
do 1150 °C, vhodné pro prostfedi bohaté na dusik s malym
obsahem kysliku

- Kanthal AF (1.4767): pouzitelné na vzduchu do 1400 °C

- keramika C530: pouzitelné do 1600 °C, vhodné pro plyny
v8ech druhl pfi pouziti plynotésné vnitfni trubky

- keramika C610: pouzitelné do 1500 °C, vhodné pro plyny
bez obsahu alkalii a kyseliny fluorovodikové

- keramika C799: pouzitelné do 1800 °C, kontakt s alkalickymi
parami pfipustny do 1500 °C, pro taveniny skla do 1500 °C

- safir: pouzitelné do 2000 °C, vhodné pro sklarské pece
na vyrobu olovnatého kfistalu nebo barevného skla

- karbid kfemiku SiC: pouZzitelné maximalné do 1600 °C, vhodné
pro taveniny barevnych kovu, spalovny odpadd, atd.

Ochranné trubky pro pouZiti do roztavené skloviny ve sklarnach:
- keramika C530, C610, C799 s povlakem Pt (platiny):
pouzitelné do 1550 °C

- keramika C530, C610, C799 s povlakem PtRh10:
pouzitelné do 1600 °C (standardné pro C610, C799, rozméry
povlaku dle pozadavku zakaznika)

- slitina PtRh10 (napojena na keramickou trubku):
pouzitelné do 1650 °C

- slitina PtRh10 (napojena na kovovou trubku):
pouzitelné do 1650 °C (rozmérové provedeni dle dohody)

5.4.1 Provedeni s prevodnikem

Snimace CeraTEMP® 80 s prevodnikem mohou byt kompleto-
vany s prevodniky do hlavice s vystupy 1x/2x 4 az 20 mA, pfi-
padné HART, Profibus, Fieldbus. Toto provedeni je pouzitelné
pouze pro hlavice s vysokym vickem (objednaci kddy H2 a H4),
kde prevodnik o vnéjSim priméru 44 az 64 mm je umistén ve
vicku hlavice.

Pouziti pfevodniku v hlavici snimace je mozné,

pokud teplota hlavice v misté aplikace neprekrauje
maximalni povolenou teplotu okoli pfevodniku. Ta byva
dle pouzitého typu prevodniku 80 °C nebo 85 °C.

Pouzitelné prevodniky
Nabidka prevodnikd viz volitelné pfislusenstvi Pfevodniky pro
montaz do hlavice a katalog Programovatelné pfevodniky pro
snimace teploty. Pro aplikaci v prostredi s nebezpecim vybuchu
je tfeba zvolit pfevodnik s patfiénym schvélenim.
Pfi aplikaci snimace s pfevodnikem v hlavici pouzijte
i pfislusny navod k prevodniku

6. Normy a oznaceni

6.1 Normy a nafizeni vliady (evropské smérnice)
Obecné:
CSN EN 60584-1

RoHS:
NV ¢. 481/2012 Sb. (2011/65/EU)

Elektromagneticka kompatibilita:
CSN EN 61326-1

6.2 Oznaceni a stitkové udaje

Oznaceni na hlavici snimace teploty:
Standardni provedeni - nerezovy Stitek (pfiklad):

T1580 22 7 K222 L700 H1 typové Cislo (Cislo provedeni)
- neuplné oznaceni

1xK/2 pocet Cidel, material ¢idla,
tfida presnosti

-40 ..1100 °C rozsah teploty

3214567 vyrobni ¢islo

IP 53 kryti

JSP, s.r.o. Raisova 547 adresa vyrobce

506 01 Ji¢in

Czech Republic
v/ /4

wWwWw.jsp.cz internetova adresa
CE znacka shody

logo JSP, s.r.o.



Termoelektrické snimace teploty tycové CeraTEMP® 80

7. Objednani
7.1 Objednaci tabulka

Termoélanek Maximalni doporucena teplota

Méf¥ici rozsah pro nepretrzity provoz

Typ, provedeni méficiho konce

o -40 az +900 °C 700 °C (600 °C pro pramér vétvi 1 mm)
o 61 ), izolovany, oddélené méfici spoje -40 az +900 °C 700 °C (600 °C pro primér vétvi 1 mm)
o 22 1x"K" (NiCr-NiAl), izolovany " -40 az +1200 °C 1000 °C (800 °C pro prameér vétvi 1 mm)
o 62 2x"K" (NiCr-NiAl), izolovany, oddélené méfici spoje " -40 az +1200 °C 1000 °C (800 °C pro primér vétvi 1 mm)
25 1x"R" (PtRh13-Pt), izolovany 0az +1600 °C 1300 °C
65 2x"R" (PtRh13-Pt), izolovany, oddélené méfici spoje 0 az +1600 °C 1300 °C
o 26 1x"S" (PtRh10-Pt), izolovany 0az +1600 °C 1300 °C
o 66 2x"S" (PtRh10-Pt), izolovany, oddélené méfici spoje 0 az +1600 °C 1300 °C
o 28 1x"B" (PtRh30-PtRh6), izolovany +300 az +1800 °C 1600 °C
o 68 2x"B" (PtRh30-PtRh6), izolovany, oddélené méfici spoje +300 az +1800 °C 1600 °C

T8

99 jiny
Koéd | TFida pfesnosti dle SN EN 60584-1
o

3 (standardné pro termoclanek "B")

o T7 2 (standardné pro termoclanek "J", "K", "R","S")
T6C 1 (volitelné pro termo¢lanek "J", "K", "R", "S"), s kalibraénim listem (nutno objednat s kalibraci - kédd KTE)
T9 jind

PROVEDENI ARMATURY

T ”
ochran. trubek

Nosna trubka
Pramér [mm]

Vnitini ochranna trubka
Rozmér [mm] / Material

Vnéjsi ochranna trubka
Rozmér [mm] / Material

Kapilara
Material

Prameér vétvi
termoclanku [mm]

J; K (1x/2x)

K154 15x 1,3 / Kanthal AF (1.4767) - C610 3/2 - do 1300 °C
° K201 20x3 / ocel 1.4541 (17248) - Cc610 - 3/2 - do 800 °C
o K203 20x3 / ocel 1.4845 (17255) - C610 - 3/2 - do 1100 °C
° K222 22x2 / ocel 1.4762 (17153) - C610 - 3/3 - do 1100 °C
° K223 22x2 / ocel 1.4845 (17255) - Cc610 - 3/3 - do 1100 °C
K223Z2 22x3,5 / ocel 1.4845 (17255) - C610 - 3/2 - do 1100 °C
K224 22 x 1,3/ Kanthal AF (1.4767) - C610 - 3/3 - do 1300 °C
K154C 15x 1,3 / Kanthal AF (1.4767) 10x 1,5/ C610 C610 0,5 1/1 - do 1300 °C
° K222C 22x2 / ocel 1.4762 (17153) 15x2 / C610 Cc610 0,5 3/2 - do 1100 °C
o K223C 22x2 |/ ocel 1.4845 (17255) 15x2 / C610 C610 0,5 3/2 - do 1100 °C
K224C 22 x 1,3/ Kanthal AF (1.4767) 15x2 / C610 C610 0,5 3/2 - do 1300 °C
o C106 10x 1,5 / keramika C610 - C610 0,5 1/1 15 do 1550 °C
o c107 10x 1,5 / keramika C799 - C799 0,5 1/1 15 do 1700 °C
o C156 15x2 / keramika C610 - C610 0,5 3/2 22 do 1550 °C
o C157 15x2,5 / keramika C799 - C799 0,5 3/2 22 do 1700 °C
o C247 24x3 |/ keramika C799 15x2,5 / C799 C799 0,5 3/2 32 do 1700 °C
° C265 26 x4 | keramika C530 15x2 / C610 Cc610 0,5 3/2 32 do 1550 °C
C26H 26 x5 /_keramika SiC 15x2,5 / C799 C799 0,5 3/2 32 do 1600 °C
S088 8x15 [ safir - C799 0,5 - 15 do 2000 °C
....SF vnitfni ochranna trubka safir pfimér 4,8x0,7 - Ize volit s kddy C..., PC..., PK... dle kédu C...
..PT povlak Pt na méficim konci keramické ochranné trubky (rozméry povlaku dle pozadavku zakaznika) - Ize volit s kédy C... do 1550 °C
....PR povlak PtRh10 na méficim konci keramické ochranné trubky (rozméry povlaku dle pozadavku zékaznika) - Ize volit s kédy C... do 1600 °C
PC999 ochranna trubka z PtRh10 napojena na keramickou trubku (rozmérové provedeni dle dohody) do 1650 °C
PK999 ochranna trubka z PtRh10 napojena na kovovou nosnou trubku (rozmérové provedeni dle dohody) do 1650 °C

C999 jina
Kod | Jmenovita délka L [mm]

o L180 180
o L250 250
o L350 350
o 1500% 500
o L7009 700
o L8003 800 - ne pro C107
o L1000® 1000 - ne pro C107
o L1200 1200 - ne pro C106, C107
° L14003) 1400 - ne pro C106, C107
o L1600% 1600 - ne pro C106, C107 a vSechny armatury se safirem pramér 4,8 mm
L2000 2000 - ne pro C106, C107 a v8echny armatury se safirem

L.. jinou délku uvedte v. mm

Kéd | Hiavice
o H1 typ A, Al slitina, vyvodka 4 az 12,5 mm, IP 53 - ne pro C106, C107, K154, K154C, S088
o H24 typ A, s vysokym vickem pro montaz prevodniku pr. 62 mm, Al slitina, vyvodka 4 az 12,5 mm, IP 53 - ne pro C106, C107, K154, K154C, S088
o H2D 4 typ A, s vysokym vickem pro montaz prevodniku pr. 62 mm, Al slitina, 2x vyvodka 4 az 12,5 mm, IP 53 - ne pro C106, C107, K154, K154C, S088
o H3 typ B, Al slitina, vyvodka 4 az 12,5 mm, IP 53 - pro C106, C107, K201, K203, K154, K154C, S088
o Ha ¥ typ B, s vysokym vickem pro montaz prevodniku pr. 44 mm, Al slitina, vyvodka 4 az 12,5 mm, IP 53 - pro C106, C107, K201, K203, K154, K154C, S088

P
|

jina
Nosna trubka
Délka nosné trubky N [mm]

VOLIT POUZE PRO PROVEDENI S NOSNOU TRUBKOU!

o N080 80 (standardné pro délku L 180 mm)

o N150 150 (standardné pro délky L 250 a 350 mm)

o N200 200 (standardné pro délky L 500, 700 a 800 mm)

o N300 300

o N400 400 (standardné pro délky L 1000, 1400, 1600 a 2000 mm)
N... jinou délku uvedte v mm

° ... oznacené provedeni k dodani do tydne (s kalibraci do dvou tydni)
1) .

do tohoto prostredi je vhodnéjsi zvolit snima¢ s plastovou vlozkou, viz fada snimact ModuTEMP® 70
.. skute¢na teplotni odolnost ochrannych trubek je ovlivnéna dal$imi provoznimi parametry (agresivita, rychlost proudéni a abrazivita méfeného média,
teplotni Soky, vibrace atd.)

2)



Termoelektri

cké snimace teploty tycové CeraTEMP® 80

Kéd | Material nosné trubky

o M1 ocel tf.11, lakovana - ne pro kod C106, C107 a S088

o M2 nerezova ocel 1.4541 (17248)
M3 zaruvzdornd ocel 1.4845 (17255) - pro prdmér nosné trubky 22 mm (pro jiné rozméry konzultujte s dodavatelem)
M4 zaruvzdorna ocel 1.4762 (17153) - pro primér nosné trubky 22, 32 mm (pro jiné rozméry konzultujte s dodavatelem)
M5 Kanthal AF (1.4767) - pro primér nosné trubky 15, 22 mm (pro jiné rozméry konzultujte s dodavatelem)
M9 jiny

VOLITELNE PRISLUSENSTVI A PROVEDENI(

Zvlastni provedeni

rychlouzavér hlavice

zatmelena spara mezi nosnou trubkou a keramickou trubkou
zvyseny stuperi kryti snimace na IP 65

Kalibrace v zakaznikem stanovenych bodech, véetné kalibra¢niho listu

- pouze pro hlavice H1, H2, H2D
- pouze pro M4, M5
- pouze pro M4, M5, ne pro C530 °

KTE9

o KTE32AB kalibrace termoelektrického snimace ve tiech bodech v rozsahu -40 az +1100 °C
o KTE42AB kalibrace termoelektrického snimace ve étyfech bodech v rozsahu -40 az +1100 °C
o KTE52AB kalibrace termoelektrického snimace v péti bodech v rozsahu -40 az +1100 °C
o KTE32B kalibrace termoelektrického snimace ve tfech bodech v rozsahu +400 az +1600 °C
o KTE42B kalibrace termoelektrického snimace ve étyfech bodech v rozsahu +400 az +1600 °C
o KTE52B kalibrace termoelektrického sni v péti bodech v rozsahu +400 az +1600 °C

ind

| Doplitky

| Upeviiovaci pfiruby a $roubeni

. UP02 presuvna upeviiovaci pfiruba pro priimér 15 mm (viz Informaéni list €. 0126)
. UP03 pfesuvna upeviiovaci pfiruba pro pramér 22 mm (viz Informacni list ¢. 0126)
hd UP04 presuvna upeviiovaci pfiruba pro primér 32 mm (viz Informaghni list &. 0126)
e UPS15M27 presuvné upeviiovaci Sroubeni pro pramér 15 mm, pfipojovaci zavit M27x2 (viz Informaéni list €. 0126)
* UPS20M30 presuvné upeviiovaci Sroubeni pro primér 20 mm, pfipojovaci zavit M30x2 (viz Informacni list €. 0126)
* UPS22M33 presuvné upeviiovaci Sroubeni pro pramér 22 mm, pfipojovaci zavit M33x2 (viz Informacni list €. 0126)

P9 jiné
Koéd | Pfevodniky pro montaz do hlavice

© P5311EN2 H10
© P5311EI1 H10

e P5310 H10 | pfevodnik s komunikaci LHP (viz Informacni list ¢. 0824)
© P5310EN2 H10| prevodnik s komunikaci LHP, (Ex) Il 3G Ex nA IIC T4 Gc (viz Informacni list ¢. 0824)
e P5311 H10 | pfevodnik s komunikaci LHP s galvanickym oddélenim (viz Informacni list ¢. 0824)

prevodnik s komunikaci LHP s galvanickym oddélenim, (Ex) Il 3G Ex nA IIC T4 Gc (viz Informachni list ¢. 0824)
prevodnik s komunikaci LHP s galvanickym oddélenim, (Ex) Il 1G Ex ia lIC T4-T6 Ga, (Ex) Il 1D Ex ia llIC T106°C Da (viz Informa¢éni list ¢. 0824)

e P5320EN2 H10

e P5315H10 | pfesny prevodnik s komunikaci LHP s galvanickym oddélenim (viz Informacni list ¢. 2098)
P5315EN2 H10| pfesny prevodnik s komunikaci LHP s galvanickym oddglenim, (Ex) Il 3G Ex nA [ic] IIC T4 Gc (viz Informacni list ¢. 2098)
« P5320 H10 | pfesny prevodnik s komunikaci HART s galvanickym oddélenim (viz Informacni list ¢. 0825)

presny prevodnik s komunikaci HART s galvanickym oddélenim, (Ex) Il 3G Ex nA [ic] lIC T4 Gc (viz Informacni list €. 0825)

P5320EI1 H10

presny pfevodnik s komunikaci HART s galvanickym oddlenim, (Ex) Il 1G Ex ia |IC T4-T6 Ga, (Ex) Il 1D Ex ia llIC Txx°C Da (viz Informaéni list &. 0825

Priklad objednavky: T1580 26 T6C C247 L700 H1 N200 M1 KTE32AB (0, 400, 800 °C) UP04

* ... 0znacené provedeni skladem
3)

... 0znacené provedeni k dodani do tydne (s kalibraci do dvou tydnd)

... u provedeni armatury C156, C157 ie skute¢na délka snimace o 10 mm krat$i nez uvedena imenovita délka

4 .. teplota hlavice s pfevodnikem nesmi prekrogit podle pouzitého pievodniku 80 nebo 85 °C

% .. material C530 je pralin¢ivy (porézni) a nelze zcela zaijistit tésnost snimace proti pronikani méfeného média do armatury snimace

-10 -
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